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江苏无锡玻璃砂鄂式破碎设备

水玻璃旧砂的再生砂块的破碎近年开发的水玻璃砂工艺中，水玻璃砂的残留强度降低很多，溃散性有了很大的

提高。但对于受热影响较小的部分，砂型仍保留较高的残留强度，接近浇注前的型砂终强度，用一般振动破碎

机鄂式破碎机对辊式破碎机撞击式破碎机等均能进行破碎，而且可以直接破碎成砂粒，供后续的再生处理。湿

法再生的特点旧砂中的NaO去除率高，一般可达%以上，有的甚至可超过%；再生砂回用率高，可达%以上。岳

阳激光切割机功能激光切割机规格加工激光切割机长沙瑞尔机电设备有限公司是一家集研制开发生产销售机电

设备于一体的高新技术企业。来自清华东大上海交大华中理工大沈阳铸造所上海沪东造船厂戚机厂等单位的著

名专家学者对该线进行了现场考察和测试，并作出了高度的评价，对我国铸造旧砂再生技术的这一突破性的进

展给予了充分肯定。主题词：水玻璃砂旧砂热法再生线酯硬化一．水玻璃砂正面临着一次新的发展机遇自年水

玻璃砂CO吹气硬化方法问世以来，一度由于水玻璃加入量过多（~%），导致水玻璃砂溃散性差旧砂再生困难等

问题，使其应用受到很大限制。世纪年代，随着水玻璃有机酯自硬法真空置换硬化（VRH）法微波烘干法等新

工艺相继开发成功并应用于生产，型砂中水玻璃的加入量减少到CO吹气硬化法的/~/，特别是近年来在水玻璃硬

化机理方面深入研究所取得的进展，加上各种改性水玻璃和溃散剂的开发和应用，在解决水玻璃砂溃散性旧砂

再生和回用方面取得了突破性进展，这主要表现在：．水玻璃砂工艺的改进，使型砂中水玻璃加入量大幅度下
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降，改善了型砂的溃散性，降低了旧砂再生的难度。

破碎设备

．对水玻璃基础理论研究的深入，为水玻璃旧砂的再生和再生砂的应用提供了理论指导，使各种物理再生和化

学再生方法有机地结合起来，旧砂再生的过程得到简化。“锡南”铸机在热法再生设备方面经过十多年的研究

，终于研制出一套可行的高效热法再生系统，为水玻璃砂的再生开辟了一条可靠经济而实用的崭新途径。至此

，水玻璃砂应用的两大难题：溃散性和再生回用的突破性进展，加上其自身的环保优势，使水玻璃砂真正面临

着一次新的发展机遇。二．热法再生的理论基础热法再生的理论依据是：对酯硬化的水玻璃旧砂，将其焙烧

到~℃，除去水玻璃膜中的自由水结晶水和残留的有机酯（残留酯的分解温度在℃以上），使水玻璃膜脆化；

为防止脆化膜的回韧，必须在焙烧后立用机械的撞击和搓擦或气力的冲刷去除残留在旧砂表面已经脆化的水玻

璃膜。一般的不焙烧的干法再生，虽然采用了机械的撞击和搓擦，但由于砂粒表面的水玻璃膜在通常湿度条件

下具有一定的韧性，完全去除江苏无锡玻璃砂鄂式破碎设备比较困难；而且旧砂循环使用次数多的情况下，残

留NaO和有机酯的积累也恶化了旧砂的质量。三．热法再生的工艺流程与设备布置热法再生工艺过程中，有四

个值得注意的问题：一是加热温度必须在~℃以上，我们称之为焙烧或高温焙烧；二是焙烧过的旧砂应立进行

再生，效果较好，否则冷却后的水玻璃膜可能有回韧现象，增加脱膜难度；三是焙烧再生后要配置高效的冷却

设备。

无锡玻璃砂

进入立式焙烧炉，旧砂被加热到℃以上，去除游离水结晶水和部分有机酯，使水玻璃膜脆化，有利下一步的再

生。

此工序是热法再生的关键，沈阳铸造所上海交大华中理工等多家研究和试验均表明，旧砂必须加热到℃以上。

本线选用的冷却设备是我厂多年研制改进的独家生产的产品，江苏无锡玻璃砂鄂式破碎设备不但冷却效率高，

而且江苏无锡玻璃砂鄂式破碎设备还具有再生去粉尘和提升的多种功能，因此受到很多用户的青睐。第一道悬

挂磁选在砂团破碎前进行，江苏无锡玻璃砂鄂式破碎设备主要完成了在宏观范围内的杂铁的去除功能，但一些

砂团内部包含的细小的铁磁物质或粉粒尚未显露出来，这是其一；其再生过程中由于磨擦可能新增一些铁的磁

性物质，这样就必须在破碎和再生后，再进行一道磁选，这就是为什么设计两级磁选的原因。
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砂温调节，众所周知，自硬砂铸造，进入混砂机的砂温都有一定的要求，这个在微小范围内对砂温作进一步细

调整（fine-tune）的功能是由砂温调节器来完成的。

这些工序之间，则是靠一些机械化运输设备如振动输送槽斗式提升机（环链斗提机）皮带机和气力输送来完成

的。图是在中美合资苏州某阀门厂应用的热法再生线的设备布置图，该线设备完全按照上述工艺流程进行布置

，图中右至左：落砂机→地坑内振动输送槽→地坑内悬挂磁选→斗提机→振动破碎机（黄色）→斗提机→焙烧

炉→斗提机→两级离心再生机（黄色）→新型立式螺旋振动沸腾冷却装置（黄色）→磁分离滚筒→斗提机→储

砂斗→地坑内气力输送装置，最左边的斗提机为新砂斗提机，除尘器在室外。

图酯硬化水玻璃砂热法再生线全景四．热法再生的关键设备．立式焙烧炉国内大吨位自硬砂热法再生旧砂熔烧

炉几乎是空白，少数几家进口焙烧炉，价格在~万元人民币左右，一般工厂难以承受。也有个别厂家采用一种

小型卧式双螺旋搅拌式加热炉来代替焙烧炉使用，江苏无锡玻璃砂鄂式破碎设备根本达不到自硬砂焙烧温度的

要求，不宜采用。对于酯硬化水玻璃砂，其热法再生的理论依据是将水玻璃旧砂加热到~℃（各种树脂砂则要

焙烧到℃以上），去除粘结剂膜中的自由水结晶水，破坏残留酯的结构，并使大部分残留酯及其化合物受热分

解挥发，粘结剂膜得以脆化，随用机械的或气流的撞击搓擦去除脆化膜。因此焙烧炉的设计原则是保证焙烧炉

出砂口的砂温要求，在此前提下，同时要满足生产率高的热效率节能和低成本等的要求。焙烧炉工作原理是利

用燃气或燃油燃烧产生的高热量加热介质—空气；再通过高温空气加热砂子；这种高温热空气与冷砂的热交换

是按逆流方式进行的，冷砂自上而下下落，高温热气流自下而上流动。焙烧炉（见图）由炉体炉膛燃烧室进砂

口出砂口燃烧器温度测量系统补风系统除尘系统控制系统等几部分组成。

整个燃烧和焙烧过程，包括各测温点的温度燃气量补风量等全部由PLC自动控制，并配有模拟屏显示，保证了

焙烧过程进行的可靠性和稳定性。表旧砂焙烧炉技术性能与参数根据用户要求，生产率可在t/h~t/h范围内变化

；树脂砂焙烧温度要求℃。该炉在苏州中外合资某阀门厂运行结果表明：该旧砂焙烧炉完全满足自硬砂（水玻

璃砂树脂砂）焙烧温度的要求；焙烧炉特殊的炉膛结构，能保证大吨位旧砂快速高效地进行焙烧；二次回烟补

风装置既能保证高温空气的需要量，又能实现部分余热利用，节省能耗；测试数据表明，该焙烧炉有较显著的

再生效果；吨砂的燃气耗量电耗量均较低。

．立式螺旋振动沸腾冷却装置焙烧再生后的旧砂必须进行冷却，现有的一种卧式沸腾水冷却装置的致命缺陷是

沸腾床容易产生堵塞；冷却水管容易磨损漏水，且冷却效果差。其工作原理是利用振动输送，使砂子在螺旋形

的沸腾床中盘旋上升；与此同时，由沸腾床底部的螺旋形风箱鼓进冷风，使砂沸腾并冷却。其结构由底座振动

电机螺旋形沸腾槽螺旋形风箱鼓风机进风口进砂口出砂口出渣口筛网机体外壳除尘系统等几部分组成。
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六．结论．该热法再生线关键设备——熔烧炉完全满足水玻璃砂热法再生温度>℃~℃的要求（对树脂砂可达到

℃）。．新型立式螺旋振动沸腾冷却装置完全满足旧砂焙烧再生后冷却降温的要求，同时江苏无锡玻璃砂鄂式

破碎设备还具有再生去粉尘和提升的功能。．高的再生砂质量带来高的水玻璃旧砂回用率（≥~%），为取消面

背砂工艺奠定了基础（该热法再生线应用现场已用%再生砂造外型）。

原文地址：http://jawcrusher.biz/scpz/Qc8JJiangSuhSWUr.html
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