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螺旋伞齿轮专业制造商专业生产供应各系列螺旋伞齿轮，有高频焊管螺旋伞齿轮不锈钢焊管螺旋伞齿轮制管机

械螺旋伞齿轮冷弯成型机系列螺旋伞齿轮工程机械螺旋伞齿轮石油机械系列螺旋伞齿轮前后桥系列螺旋伞齿轮

轮式装载机系列螺旋伞齿轮轧钢机械系列螺旋伞齿轮矿山机械系列螺旋伞齿轮硬齿面螺旋伞齿轮纺织机械系列

螺旋伞齿轮等各系列螺旋伞齿轮。类型防腐储罐元/个材质碳钢品牌罐中冠型号×容积（m）江苏常州供应储罐

江苏常州油罐厂/江苏省常州新北村孟河小河油管厂。若电动机与减速器的同轴度误差较大，而电动机是用联轴

器与减速器相连，减速器与选粉机上盖直接连接，减速器振动，便引起选粉机机体振动。解决这一问题的办法

是：先松开联轴器上的连接螺栓和电动机与底座上的连接螺栓，移动电动机，把电动机和减速器上的联轴器卸

下来，然后在减速器输入轴上装一只百分表，百分表测头靠在电动机轴上，用垫铁调整电动机，旋转电动机轴

头，使百分表上的示值不大于．ｍｍ，再装上联轴器，拧紧所有螺栓可。一离心式选粉机概述离心式选粉机是

国际最先进选粉原理的基础上，采用航空空气动力学分析方法研制开发出的最新科技产品。该产品突破常规闭

路粉磨系统粗细粉二分离理论，将物料一分为粗粉中粗粉和细粉，该产品系统配置简单成本低谦，能大幅度提

高磨机产量。其内部结构合理，选粉效果显著，是实施水泥新标准后提高粉磨系统产品质量的首选产品，引导

选粉机技术革新新潮流。二离心式选粉机工作原理离心式选粉机在工作状态下，高速电机通过传动装置带动立
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式传动轴转动，物料通过设在选粉机室上部的进料口进入选粉室内，再通过设置在中粗粉收集锥的上下两锥体

之间和通粉管道落在撒料盘上，撒料盘随立式传动轴转动，物料在惯性离心力的作用下，向四周均匀撒出，分

散的物料在外接风机通过进风口进入选粉室的高速气流作用下，物料中的粗重颗粒受到惯性离心力的作用被甩

向选粉室的内壁面。碰撞后失去动能沿壁面滑下，落到粗粉收锥中，其余的颗粒被旋转上升的气流卷起，经过

大风叶的作用区时，在大风叶的撞击下，又有一部分粗粉颗粒被抛到选粉室的内壁面，碰撞后失去动能沿壁面

滑下，落到粗粉收集锥中。含尘气流在旋转的笼型转子形成的强烈而稳定的平面涡流作用下，使中粗粉在离心

力的作用下被抛向立式导向叶片后失去动能，落到中粗粉收集锥中，通过中粗粉管排出。

符合要求的细粉穿过笼型转子进入其内部，随循环风进入高效低阻型旋风分离器中，随后滑落到细粉收集锥内

成为成品。三离心式选粉机技术特点与传统的选粉机相比，高效三分离选粉机具有以下突出的优点：离心式选

粉机将物料一分为粗粉（d＞50um）中粗粉（um＜d＜50um)细粉。

离心式选粉机与尺寸相近的离心式旋风式转子式选粉机相比，产量要高得多，因而更适应大规模生产的需要。

结合多种选粉原理，采用航空空气动力学分析方法对整个流场进行了优化设计，使得设备阻力显著减小，选粉

效率更高。选粉机转子内装有获得国家专利的涡流整流器，转子内的气流相对转子只上升不旋转，利用气流进

转子后内因动量矩减小对转子的推动力，节省驱动功率和减少磨损。离心式选粉机重新优化设计了选粉区提升

区的空间范围，充分利用主体空间增大了料气比，提高了选粉效率。离心式选粉机易损耐磨件部位，如撒料盘

旋风筒蜗牛角导风叶片和转子等均采用耐磨材料制造或进行抗磨工艺处理，其磨损率极低。

离心式选粉机主轴下轴承密封采用新的设计方案，有效地解决了轴承进灰尘和润滑油漏油两项重大问题，切实

有效地延长了下轴承使用寿命。设计离心式选粉机基础时，采用机械减振原理，使选粉机与基础的共振频率不

靠近选粉机固有频率，从根本上解决了长期困扰使用厂家的选粉机振动问题。

离心式选粉机粗粉管中粗粉管和细粉管均采用双联锁风阀，大大降低了系统漏风率克服了以前选粉机运转过程

中扬尘大的缺陷。

原文地址：http://jawcrusher.biz/scpz/QzrZLiXina64Ja.html
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