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轴承座跳动原因

轴承座精镗孔出现的问题及原因分析经纬棉纺专件部轴承座(见图)的精镗孔是在齐齐哈尔精密仪表机床上实现

的。原来精镗孔只是由弹簧夹头夹住整个锥外圆精镗孔±+,由于一次装夹,所以对孔的跳动量由机床精度保证,而

锥外圆相对于孔的跳动量↑≤不能保证,项目合格率只有绾左右,这样不只是影响着零件合格率,而且使锭脚结合

件垂直度不易保证,给磨锭脚端面工序带来很大的困难,影响着成套锭子的质量,并且给锭子安装调整带来了麻烦,

纺纱时,在大纱段将出现“毛羽”“断头”现象,影响着整个纱线质量。

精磨轴承座外圆时,锥外圆锥度误差的影响,使锥外圆与弹簧夹头接触不好,形成线接触,导致跳动量超差。近来辊

压机不知道怎么了,在物料细颗粒过多时就会出现辊缝过大(mm),以至辊压机做攻能力,影响产质量。
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