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上海加气砖生产设备

上海路桥公司经过多方努力，也成功的引进，革新了该项设备制造技术，能够规模化批量生产配置成套加气砖

生产设备。上海路桥公司可为用户根据实况进行规划，布局现场，安装调试，操作技术人员的技术培训，提供

配方，及售前售中售后的技术指导等服务，解决用户实际问题，欢迎垂询。但一般情况下，将粉煤灰或硅砂加

水磨成浆料，加入粉状石灰，适量水泥，石膏和发泡剂，经搅拌后注入模框内，静氧发泡固化后，切割成各种

规格的砌块或板材，由蒸汽车送入蒸压釜中，在高温和蒸汽养护下形成多孔轻质的加气混凝土制品加气砖生产

设备的选型和数量根据工艺设计方案而定，根据工艺设计，浇注分为固定式和移动式两种浇注，切割方式目前

国内以翻转切割为主，其他配料系统蒸压养釜等设备等都大同小异。产品上海路桥加气砖生产线,节能型加气砖

生产线,加气砖制作工艺介绍完毕加气混凝土是由硅质材料（粉煤灰或砂）和钙质材料（水泥石灰）为主要原材

料，掺加适量调节材料（石膏）及少量发气材料（铝浆），经原材料处理配料搅拌静停切割蒸压养护而制成的

一种新型墙体材料。具有重量轻，抗压强度大，保温隔热性能好，提高房屋的舒适性和功能性，降低建筑成本

，能有效抵抗水灾火灾飓风和地震，保护生命和财产，在制造运输使用过程中无污染，保护耕地，节能降耗等

优点，是一种性能良好的新型墙体材料。加气混凝土是由硅质材料（粉煤灰或砂）和钙质材料（水泥石灰）为

主要原材料，掺加适量调节材料（石膏）及少量发气材料（铝浆），经原材料处理配料搅拌静停切割蒸压养护
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而制成的一种新型墙体材料。B石灰石膏分别通过颚式破碎机破碎后，由提升机进入不同的两个仓，由电子皮

带称计量给料，进入磨机混磨，磨细的混灰由提升机输送到配料楼混灰贮仓备用。

C砂（粉煤灰）汽车运输进厂，倒入漏斗，通过变频调速皮带机给料，进球磨机磨细后，流入立方米搅拌罐备

用。配料浇注以上物料备好后,电子称各自计量,由搅拌机搅拌,尔后加入计量好的铝粉,搅拌秒后,浇注入模。切割

静停养护达到切割强度后，模框由翻转行车吊运至切割机工位上，翻转吊具将模框翻转放在切割小车支座上，

然后由翻转吊具机械手自动开启模框脱模，把坯体连同侧板侧立在第一辆切割小车上，脱下的模框清理后与蒸

养返回的经清理喷油后的侧板组合成模具，等待浇注。在组模的同时，脱模后的坯体在切割机上分部做定点切

割，首先第一辆切割小车带动坯体行走经过纵切装置进行纵向切割，坯体在进行纵向切割时，分别由切割刀片

和由汽缸张紧的切割钢丝同时完成侧面面包头及顶面废料的切割与清理，纵切结束后，切割小车继续行走至横

切装置中央位置停止，横切架自上而下垂直降落进行坯体的横向切割，横切时切割钢丝作锯装摆动，完成坯体

的锯装横向切割。小车置换装置启动，由切割机下方小车置换油缸将切割好的坯体连同侧板顶起，下方第一辆

小车返回起始位置，去承载新的带切割的坯体，第二辆小车替换第一辆小车位置，并承载坯体及侧板行走至预

定位置，最后坯体由半成品吊车连同地板吊运至釜前蒸养小车上，在轨道上进行编组。年产万m万立方加气混凝

土设备工艺流程图三：生产工艺特点定点浇注采用定点浇注可以节省厂房面积，便于集中控制，同时操作时安

全卫生。

加气砖生产

机械切割采用具有国内先进水平的切割机，该机能对坯体进行高精度切割,切割的外观尺寸准确美观，达超国家

标准。

切割前采用预养切割前采用静停室进行热室养护，不仅加快坯体的硬化，减少坯体的静停时间，提高生产效率

，而且坯体发育均匀，气孔结构好，制品的强度高，抗冻性好；同时便于冬季生产，不会因环境温差导致坯体

中间硬，周边软。蒸养前采用预养蒸养前采用预养，在蒸养时可以采用快速升压，缩短蒸养时间，提高生产效

率，同时生产的制品不爆裂，产品的成品率高。抽真空工艺与排气法工艺并用在蒸养过程中，抽真空与排气法

是两种不同的工艺，各有利弊，本工艺在设计中均有考虑，供客户不同选择。由于加气混凝土具有容重轻保温

性能高吸音效果好，有一定的强度和可加工等优点，且生产原料丰富，特别是使用粉煤灰为原料，能综合利用

工业废渣治理环境污染不破坏耕地，又能创造良好的社会效益和经济效益，是一种替代传统实心粘土砖理相的

墙体材料，多年来受到国家墙改政策税收政策和环保政策的大力支持，加气混凝土制品已成为新型建筑材料的
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一个重要组成部分，具有广阔的市场发展前景。二加气混凝土生产工艺加气混凝土可以根据原材料类别品质主

要设备的工艺特性等，采取不同的工艺进行生产。但一般情况下，将粉煤灰或硅砂加水磨成浆料，加入粉状石

灰，适量水泥石膏和发泡剂，经搅拌后注入模框内，静氧发泡固化后，切割成各种规格砌块或板材，由蒸养车

送入蒸压釜中，在高温饱和蒸气养护下形成多孔轻质的加气混凝土制品。首先将贮存的原材料经计量配料后进

入浇注搅拌机内，经搅拌均匀后浇注温度和时间的预养坯体达到一定硬度后，由翻转吊具把模具和坯体吊至切

割机上。

原文地址：http://jawcrusher.biz/scpz/StT9ShangHaiY0y3d.html
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