
矿粉有限公司3.2磨

免责声明：上海矿山破碎机网: http://www.jawcrusher.biz本着自由、分享的原则整理以下内容于互联网, 若有侵权
请联系我们删除!

上海矿山破碎机网提供沙石厂粉碎设备、石料生产线、矿石破碎线、制砂生产线、磨粉

生产线、建筑垃圾回收等多项破碎筛分一条龙服务。

联系我们：您可以通过在线咨询与我们取得沟通! 周一至周日全天竭诚为您服务。

矿粉有限公司3.2磨

衬板材质是：合金碳钢使用寿命一仓年，三仓在年左右，磨头，中隔仓材质普通高锰钢在年左右。近年来，我

们通过调整生产工艺，实施几项技改项目，强化技术管理等措施，提高了系统产能，磨机台时产量大幅度提高

，生产水泥混合材掺加量提高，熟料消耗降低，系统电耗降低，取得了较好的提高产量，节能降耗资源综合利

用的系列成效，技术指标先进，经济效益显著。

系统原来存在问题的分析对磨机系统系列技术措施采取前，台时只产量只能维持在吨/小时左右，P?C混合材掺

加量%左右，P?O混合材的掺加量7%左右，水泥单位电耗为度/吨。与同规格粉磨系统比较，磨机台时产量偏低

，混合材掺加量不高，设备运行故障多，水泥生产成本偏高等是关键问题。

系统问题的主要原因有以下几点：一是前掺粉煤灰系统存在计量精度较差输送设备故障率高，致使粉煤灰掺加

量掺加不上去的问题；二是未使用价格低廉的脱硫石膏部分替代天然二水石膏；三是未采用磨尾加矿渣粉的双

掺工艺；四是部分工艺调整不到位。V选系统管道风阀改造原有V型选粉机进风口是用铁板封住，在铁板上割出

孔来控制V选的进风量，此种控制方法不能灵活准确的控制V选所需的风量，致使V型选粉机的选粉效率低，造

成磨前循环负荷加大磨机台时偏低。改造完成后又发现一新问题，随着V型选粉机利用率的提高，V型选粉机内

第1页 http://www.jawcrusher.biz

http://www.jawcrusher.biz
http://www.jawcrusher.biz
http://pet.zoosnet.net/LR/Chatpre.aspx?id=PET93654447&p=http://jawcrusher.biz/scpz/upload/YMYbKuangFenUsMze.pdf
http://pet.zoosnet.net/LR/Chatpre.aspx?id=PET93654447&p=http://jawcrusher.biz/scpz/upload/YMYbKuangFenUsMze.pdf
http://www.jawcrusher.biz


矿粉有限公司3.2磨

部挂板磨损速度也随之加快，对此我们对V型选粉机内部挂板进行了结构上的改进，原有的V型选粉机内部挂板

为无孔式悬挂耐磨挂板，改进前平均每台V型选粉机每月需要更换挂板块左右，将无孔式耐磨挂板改为有孔式

耐磨挂板改造完成后，平均每台V型选粉机-个月更换-块挂板。

脱硫石膏喂料系统改造公司原来使用脱硫石膏是通过将%-0%脱硫石膏与天然二水石膏混合后，输送至石膏库，

通过库底配料秤进行配料，由于脱硫石膏水分大，比较黏，容易堵库底下料口，造成配料不均，不能有效的控

制水泥质量，并且增加了岗位工的劳动强度，脱硫石膏掺加量较低。据此，公司在年对应用脱硫石膏进行了技

术改造，将脱硫石膏单独设上料斗，实施单独配料，在脱硫石膏上料斗下安装两台宽口皮带称，并在脱硫石膏

料斗底部处安装了物料松动翅，使脱硫石膏更加均匀稳定下料。

改造后达到了预期效果，提高了脱硫石膏的掺加量，可实现脱硫石膏均匀稳定的掺加，改造完成后脱硫石膏的

掺加比例达到替代天然石膏用量的%以上，全年掺加脱硫石膏约万吨。实施磨尾矿渣粉外掺工艺改造东风分公

司原有的磨尾掺加矿渣计量设备为螺旋输送管绞刀称，此设备计量精度较差，并且锁风效果差，造成经常窜料

冒料，水泥质量波动较大，并且影响厂内的环境，增加了工人的劳动强度，制约了矿渣粉掺加量。对此东风分

公司进行了技术改造，将原有的两台螺旋输送绞刀称其中的一部更换为转子秤，并在转子称上安装了稳流仓。

矿渣粉的掺加量由改前的%提高至%，多掺一吨矿粉，相当于多产一吨水泥，东风分公司自产的矿渣微粉单位

成本低于元，此次改造实施了磨尾矿渣粉外掺工艺，实现了混合材磨机前后双掺。

输送系统扩能改造公司原有出磨水泥输送斜槽为斜槽，磨尾入库提升机为NE提升机，当水泥磨前的台时达到吨/

小时左右，水泥磨后矿渣超细粉掺加量1%-%时，此提升机的输送能力与产量不匹配，如果掺加矿渣粉量

在1%-%，磨尾提升机就会超电流，被迫减少矿渣粉的掺加量，此问题一直是制约生产的瓶颈。

公司对此进行了改造，将原有的磨尾NE提升机更换为NE提升机，通过改造后，解决了产能不匹配问题，矿渣粉

可以最大量的掺加，使生产更加顺畅。

磨有限公司

强化技术管理工作利用定期检修时间，检查研磨体情况，及时补充研磨体，并通过对辊压机系统监视仪表的现

场改造，使中控和现场岗位都能够定期监测辊压机系统循环负荷率，调整辊压机操作工艺参数；严格控制进厂

物料水分，搭配使用水分不合格的原材料；采用电耳定量测量与人工现场确认的方式，确定磨机工况，及时调
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整下料量；重点监测粉磨系统前后袋收尘的压力差变化，判断调整粉磨系统通风。并且对岗位人员实施定期培

训，提高岗位人员自身素质，增强岗位人员的操作技能，使岗位人员能够及时有效的解决突发问题。执行具体

工艺参数：辊压机：工作压力MPa，辊缝间隙-mm，辊压机插板根据磨头NE提升机电流控制，NE提升机电流控制

在左右，V型选粉机的风门开度控制在%-%之间，V选收尘负压在Pa左右。

采用混合材双掺工艺公司主要生产的矿渣微粉级别是S级，在日常生产控制中，要求控制入磨矿渣水分在%之间

，出磨矿渣微粉的比表面积达到m/kg以上，统一中控操作思想，稳定立磨料层，通过这些过程控制来稳定矿渣

微粉的质量。生产的矿渣微分可达到S级后，在保证磨前粉煤灰掺加量%左右，其他混合材-%的前提下，磨尾

矿渣粉掺加量控制在%-%之间。矿渣微粉的掺加，保证了水泥后期强度，降低了熟料料耗，降低了水泥生产成

本，实施混合材双掺工艺，取得了良好的经济效益。调整磨机研磨体级配几项改造后，在现有￠m水泥磨G-辊压

机V型选粉机组成的联合粉磨系统工艺条件下，入磨物料粒度可以控制在%以上比例达到mm以下。调整前：一仓

的平均球径为mm，二仓的平均球径为mm，三仓锻的平均直径为mm平均长度为mm。调整后：一仓的平均球径为mm，

二仓的平均球径为mm，三仓锻的平均直径为mm平均长度为mm。磨机级配调整后，级配方案适应了入磨粒度降低

情况，磨内物料流速加快，在保证质量的前提下，磨机台时产量大幅度提高到吨/小时（不包括外掺矿粉）。

将公司下达的各项指标，逐一分解落实到岗位个人，将产质量各项消耗及工作标准形成定单，与薪酬考核紧密

挂钩，提高了员工的质量意识及责任意识，从而激发员工的主观能动性，全员凝心聚力集思广益出谋划策，通

过一些小改小革，多渠道降低生产成本，尤其是组建上料段后，通过下达工作订单，强化了过程控制，有效保

障了产品质量和稳定性。

是通过强化制度建设责任到人考核到位等管理手段，确保设备运转率超过9%，为降低成本提供过程保障。在设

备管理上，强调改事后维修变预防维护的管理理念，通过制度来约束个人行为，将设备维护责任落实到人，时

时考核兑现，重点落实精细管理，抓住设备管理紧固密封润滑擦拭八字方针，确保设备运转率，改抢修为计划

检修，使设备运行处于可控状态。采取系列技术措施后的效果通过对生产线的改造，完善优化和改进，并采用

新工艺，磨机的台时大大提高，磨机台时由原来的吨/小时，提高至全年累计平均台时114.4吨/时，水泥生产最

高月产量为：万吨，磨机年产量可达到万吨；混合材的掺加量也大大提高，2.5等级水泥混合材的掺加量为%，

等级水泥混合材掺加量为%；单位水泥生产电耗在0KWH/T。

①在矿渣粉磨过程中，采用了价格低廉的湿排粉煤灰与矿渣混合配料工艺，两者采购价格相差元左右，在保证

矿粉质量的前提下，有效地降低了矿渣消耗，可使矿粉单位成本降低-元。②使用脱硫石膏代替天然二水石膏后

，既可降低相对昂贵的二水石膏的掺量，又可获得国家免税政策支持，一举两得。现在采用脱硫石膏宽口皮带

秤单独喂料工艺，使得脱硫石膏能够大量的掺兑，可达到%以上替代二水石膏，可使水泥单位成本降低元以上
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。结束语通过对生产线的改造，完善优化和改进，提高了设备运转率，提高了磨机台时，降低了生产成本，创

造了良好的经济效益。东风分公司在过去的一年工作中，虽然取得了一定的成绩，但矿粉有限公司3.2磨还是存

在一些不足之处，矿粉有限公司3.2磨还有待提高，例如，对包装车间粉尘治理问题矿粉有限公司3.2磨还没有彻

底根治，东风分公司有信心，也有决心能够将包装粉尘彻底根治。

年的工作打算和目标继续坚持以科学发展观为统领，以中国建材创新绩效和谐责任经营理念为指导，深入贯彻

实施三五管理模式和五化管理，努力践行五集中市场协同价本利经营管理思想，按照安全第一质量第一成本为

王工作准则，抓好日常生产运营，实行精益化生产。努力提高经济运行质量，继续打造和培育一流管理团队，

通过严密的绩效考核，确保实现全年各项生产经营目标，争做环境优美业绩一流企业，努力实现新突破，增加

新亮点。

东风分公司年计划目标为产量万吨；利润总额亿元；散装率达到％；台时突破吨/小时；电耗KWH/T，PC水泥混

合材掺加量％以上PC水泥混合材掺加量达到％以上。同时，在年旺季来临之前，主要完成节电改造项目，使吨

水泥电耗下降－KWH/T；磨内隔仓板改造，将原有的隔仓板改造成螺旋强制输送装置，预计可提高台时－吨；拟

采用粉磨工艺新技术，实现水泥双后掺，此大磨试验已完成，正在申报后掺计量系统和混合设施所需装备的申

请报告，待批复后实施。矿粉有限公司磨上海大屯能源股份有限公司江苏分公司磁铁矿粉采购招标招标编号开

标时间所属行业能源化工标讯类别国内招标资源来源其矿粉有限公司3.2磨所属地区江苏受上海大屯能源股份有

限公司江苏分公司委托，就磁铁矿粉的供货及服务进行国内公开招标，现欢迎合格投标人参加本项目投标。符

合资质及招d}文件要求的每个投标人可对本项目的个合同段进行投标，最多只能中个标，若投标人同时在思南

至遵义高速公路及大兴湘黔界至思南高速公路矿粉采购项目中投标，则投标人在两个项目中累计最多只能中个

标。符合资质及招标文件要求的每个投标人可对本项目的个合同段进行投标，最多只能中个标，若投标人同时

在思南至遵义高速公路及大兴湘黔界至思南高速公路矿粉采购项目中投标，则投标人在两个项目中累计最多只

能中个标。项目概况与招标内容项目概况项目概况武汉鹦鹉洲长江大桥位于武汉市中心城区，是《武汉市城市

总体规划~年》中明确的过长江通道，桥址距下游长江大桥约公里，。砂浆制备和测试先将准确称量的原材料

混合均匀，然后参照《水泥胶砂强度检验方法法》成型，小时拆模，随放入标准养护箱中养护，至天天天天，

测定保温砂浆各龄期的抗折强度及抗压强度，天容重测定是将试件养护天后从养护箱中取出浸水天后将表面用

湿布擦干，测得其湿容重，。

液体搅拌桶工作原理主要是，马达带动主轴辅助轴承叶片转动，通过专业的设计，使产品无死角的混合搅拌，

从而达到实际的混合搅拌效果。

根据缩取+_试样，将试样装入一个容积为烧杯中，加入适量酒精和约水，搅匀并静置约,搅拌时要确保颗粒被充
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分地湿润。

按图组装好全套装置，接通电源，调节激磁电流使其达到预定的磁场强度一般为,图为激磁电流与磁场强度关系

图。有限公司根据自身的各种优势及发展需要，经过认真仔细的市场调查，为了适应江西及市经济快速发展的

市场形势，同时也为了使有限公司具有更好的发展前景，吸取有关钢铁公司建设矿渣粉生产厂的经验，决定投

资建设年产万吨的超细矿粉生产线。

原文地址：http://jawcrusher.biz/scpz/YMYbKuangFenUsMze.html
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