
湿磨机细化处理

免责声明：上海矿山破碎机网: http://www.jawcrusher.biz本着自由、分享的原则整理以下内容于互联网, 若有侵权
请联系我们删除!

上海矿山破碎机网提供沙石厂粉碎设备、石料生产线、矿石破碎线、制砂生产线、磨粉

生产线、建筑垃圾回收等多项破碎筛分一条龙服务。

联系我们：您可以通过在线咨询与我们取得沟通! 周一至周日全天竭诚为您服务。

湿磨机细化处理

这种方法可以起到两方面作用：①加固桩底沉渣和桩侧土体；②对桩底和桩侧一定范围内的土体通过渗入劈裂

填充和压实注浆起到加固作用，从而提高桩端及桩侧摩阻力。根据土层分布情况及桩长桩的性能，承载力增幅

等因素灌注桩后注浆技术可分为：桩底注浆桩侧注浆桩底桩侧复式注浆三种形式。当施工中采用后注浆技术时

，监理不但要求施工单位编制钻孔灌注桩施工方案，湿磨机细化处理还要编制后注浆技术专项施工方案，提供

各种注浆参数。检查施工单位是否已按批准后的施工方案进行技术安全交底工作，现场作业人员是否熟悉设计

意图技术标准质量要求安全注意事项及操作技术要点。主要依据《建筑地基基础工程质量施工验收规范》（GB-

）《建筑桩基技术规范》（JGJ-）的相关要求和设计图纸要求进行控制，重点控制孔深孔径和垂直度，了解是

否有坍孔缩径漏水等现象，以便在后注浆时采取相应的技术措施。注浆器应经设计单位确认，应具备逆止功能

；安放注浆器时注浆器出口用橡胶膜或透明胶带包住，注浆器伸出钢筋笼底～mm。施工单位一般会在钢筋笼和

注浆管长度上偷工减料，所以现场监理一定要重点把关，经常检查测量钢筋笼长度以及桩底桩侧注浆管的长度

。安装注浆管时，要检查注浆管与钢筋笼连接是否可靠牢固；注浆头是否用合适的橡胶膜或透明胶带封闭包裹

；注浆管各节连接是否牢固密封，及注浆管上端是否略高出地坪约～cm，并要有良好的封堵，以防止杂物进入

堵塞注浆管。
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细化处理

在桩基成孔一清后安放钢筋笼的过程中，如果要在孔口接笼，除了要检查钢筋的连接是否符合设计及规范要求

外，湿磨机细化处理还要检查注浆导管的连接是否符合设计规范标准要求，如果是焊接，则要检查焊缝是否饱

满均匀，有无砂眼，如果注浆管现场接管焊接时存在砂眼，则在砼灌注时容易堵塞注浆管，给后期注浆带来不

便。如果注浆压力达到了，但注浆量达不到设计要求；或注浆量达到了，但注浆压力达不到；在注浆过程出现

压力骤然下降上升或大量冒浆，串孔等异常情况时，应查明原因并如实记录，必须根据工程具体情况采取相应

措施。后注浆浆液一般采用Po普通硅酸盐水泥，水泥新鲜不结块，按规定批次送检合格方可使用；注浆水灰比

一般为～，搅拌时间不小于分钟，浆液必须用×mm滤网过滤，浆液要求用纯水泥浆；搅拌水泥浆所用的水必须

符合《混凝土拌合用水标准》JGJ6-的规定。注浆过程中应测定注浆量与注浆压力的关系，以确定与土性相适宜

的压力控制值，注浆终压力不得低于Mpa，一般以设计及试验参数为准。注浆流量不得超过L/min，注浆分两次

进行第一次注额定量的%，两小时后注剩余的%；配置好的浆液要事先进行湿磨机细化处理，并要不停的搅拌

，以防止水泥浆发生沉淀。

承载力检验应该在注浆天以后进行，但当浆液中掺入早强剂时可以适当提前，灌注桩经后注浆处理后的单桩极

限承载力，通过静载试验确定。在每根桩的施工过程中，监理工程师必须坚持以旁站，巡视检查为主，严格按

照规范标准要求进行监理，对每道工序进行严格控制，并要填写有关表格及计量数据，以防施工单位弄虚作假

。事后控制.1如果发生注浆管堵塞，桩侧一根注浆管不能实施注浆时，应加大另一根注浆管的注浆量至原设计

的～倍。对工程施工中的质量事故，要进行详尽的记录，分析原因，落实整改措施，并对整改结果进行追踪检

查，写出质量事故报告。

经验体会随着社会的发展，建筑规模高度的不断加大，对桩基承载力的要求也越来越高，传统的地基处理加固

方法已不能满足承受的荷载要求，也不能满足人们的经济性需求。

A原料配方挤压硬质合金型材所用原料配方依据使用性能确定，常用三种牌号（WC%CoWC%CoWC%Co）。B湿磨依

据原料配方，加入酒精等液体介质，在球磨机中进行湿磨，使原料粉末粒度进一步细化，各组元均匀混合。

湿磨机细化处理不仅决定挤压过程能否顺利进行，获得具有一定密度要求和形状的坯条，湿磨机细化处理还影

响到增塑剂的脱除烧结过程甚至质量控制的全过程。
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湿磨机细化处理是在真空烧结完成脱气表面孔隙已经封闭粘结相仍为液相的情况下，用高压气体加压，促进产

品致密化的烧结技术。

原文地址：http://jawcrusher.biz/scpz/bFFhShiMoAvR7u.html
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