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金矿矿山机械

近日，202年中国国际矿山开采与粉体加工技术装备展览会在北京召开，展览会上汇集了多家矿山开采企业。

大市场存空白唐山曹妃甸盾石新型建材有限公司展出的曹妃甸首钢粒化高炉矿渣工程模型，引来不少参展人员

观看。“目前这样的系统能够做成套的国内金矿矿山机械还不多，到现在我们已经生产了多条这样的生产线，

占到全国市场的%。”王欣海告诉记者，经过一定的物理化学处理后，用高炉矿渣制成的矿渣超细粉具有活性

，可直接作为混凝土的掺和料，不仅能等量取代水泥，而且能显著改善和提高混凝土的综合性能，提高混凝土

的抗腐蚀能力耐久性和后期强度。目前，但由于矿渣研磨的成本工艺设备等原因，国内对高炉矿渣的资源化利

用基本都属于低水平处理，远远达不到全面有效节能减排的目的。如郑州维科重工机械有限公司河南机器有限

公司郑州工程技术有限公司等矿山领域的企业都在发展废料轮回利用的业务。

”记者金矿矿山机械还了解到，虽然已经有不少企业进入了工业固体废料的领域，但能够像盾石公司这样可提

供整套再利用循环系统的企业国内金矿矿山机械还不多，能与生产水泥设备联合使用的企业更是屈指可数。中

信重工机械股份有限公司铸锻销售公司副总经理郭建伟说：“由于该领域涉及技术较为复杂，我们公司金矿矿

山机械还没有计划进入相关领域，不过，公司目前在城市不分类垃圾循环利用方面取得了不错的进展。”面临
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极好机遇从“十二五”大宗工业固体废物综合利用规划所提供的数据中就能了解我国目前固体废料再利用的项

目非常急需且前景广阔。

“十一五”期间，大宗工业固体废物产生量快速攀升，总产生量亿吨，堆存量净增亿吨，总堆存量将达到亿吨

。“十二五”期间，预计总产生量将达亿吨，堆存量将净增亿吨，总堆存量将达到亿吨，大宗工业固体废物堆

存将新增占用土地万亩。大宗工业固体废料“十二五”规划显示，固体废料再利用对落实细化完成《工业转型

升级规划（~年）》中，“工业固体废物综合利用率%”的指标将起决定性的作用。受地域资源禀赋和经济发展

水平影响，不同地区大宗工业固体废物产生堆存及综合利用情况差异较大，其中粉煤灰最为突出。山西内蒙古

陕西等地区粉煤灰产生和堆存量大，利用率低；北京上海和东部沿海地区，利用水平较高，已经出现粉煤灰供

应缺口。大宗工业固体废物综合利用与上游企业的主营业务关联度低，受重视程度不够，造成专业从事大宗工

业固体废物综合利用的企业以中小型为主，平均产值不到万元，缺乏具有较强市场竞争力的跨区域跨省份的大

型专业化企业集团，企业资源整合能力差，无法获得明显的规模效益。目前，大宗工业固体废物综合利用尚存

在许多技术瓶颈，尤其缺乏大规模高附加值利用且具有带动效应的重大技术和装备，大宗工业固体废物综合利

用基础性前瞻性技术研发方面投入不够。

矿山机械金

目前，缺少对大宗工业固体废物综合利用的强制性要求和针对性奖惩措施，企业缺乏利用大宗工业固体废物的

压力与动力；现有财税政策支持力度不够，一些工业固体废物综合利用新产品尚未列入税收优惠目录，尚未建

立大宗工业固体废物综合利用专项资金；部分地区金矿矿山机械还存在政策落实难执行中有偏差等问题。

有专家认为，现在大宗工业固体废物综合利用面临着十分艰巨的任务，但从宏观环境来看，该产业将迎来快速

发展的极好机遇期。据记者了解，“十二五”期间，国家将结合各种大宗工业固体废物的产生堆存综合利用和

区域经济发展状况，从减量化资源化和再利用入手，组织实施尾矿提取有价组分工程尾矿充填工程尾矿生产高

附加值建筑材料工程尾矿农用工程粉煤灰高附加值利用工程钢渣处理与综合利用工程有色冶炼渣综合利用工程

氰化渣综合利用工程工业副产石膏高附加值利用工程赤泥综合利用工程等十大重点工程，提高利用价值，扩大

利用规模，促进大宗工业固体废物综合利用再上新台阶。据悉，以上十大重点工程项目需社会总投资亿元，预

计实现年产值亿元，年利用大宗工业固体废物万吨。摘要机械伤害是金矿矿山生产过程中最常见的伤害之主要

从机械设备的维修保养制度主要机械设备的包机制度安全活动制度关键机械设备的重点管理制度交接班制度等
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方面对金矿矿山机械设备的安全管理进行了介绍。这些机械设备的运动带止）部件工具加工件直接与人体接触

引起的夹击碰撞剪切卷入绞碾割刺等形式的机械性伤害，而这些机械伤害是金矿矿山生产过程中最常见的伤害

之一。本文主要从金矿矿山的机械设备维修保养制度主要机械设备的包机制度开展机械设备的安全活动制度关

键机械设备的重点管理制度机械设备的交接班制度等方面对金矿矿山机械设备的安全管理进行介绍。（二）各

种设备司机，必须经过培训，达到本设备操作的技术等级“应知”“应会”要求，经考试合格，领到合格证，

方能上岗。

金矿山机械

注意设备运转油标油位各部温度仪表压力指示信号保险装置等是否正常；班后周末节日前的大清扫擦洗。（四

）主要重点设备应定期进行精度性能测试，做好记录，发现精度效能降低，应进行调整或检修；对主要重点设

备的关键部位要进行日常点检和定期点检，并做好记录。使矿业分公司设备基础管理工作进一步走上规范化管

理的轨道，如建立健全设备运转记录台帐技术档案事故报表维修保养资料年审检查情况等等。分类存放，为设

备的管理更新改造维修等工作提供准确的依据；广泛开展各种层次及形式多样的S管理知识和实践技能培训，

切实增强广大设备管理人员的S管理意识；从而加强对设备技术经济指标及使用效益的分析，找出设备管理中

的薄弱环节及存在问题，全面掌握设备的经济运行情况。通过对s管理信息网络系统的建设，建立起信息化动态

化的s管理制度，确保s管理行信息反馈及时通畅准确。并使S管理信息的录入汇总统计查询网络化，实现统一管

理，信息共享，促进设备管理单位之间的相互交流和学习，最终提高设备管理效率。

机械的风险评价工作综合考虑了可能影响机械安全性能的诸多因素，从机械事故的根本与源头上控制了机械安

全事故的发生。金矿选矿设备矿石中主要金属矿物有褐铁矿和赤铁矿，其次为方铅矿白铅矿铅钡磁铁矿和少量

黄铁矿黄铜矿以及自然金。金矿矿山机械设备的工艺流程：原用单一浮选产出金精矿，由于自然金主要与金属

氧化矿物共生，所以金的浮选回收率仅达~。

原文地址：http://jawcrusher.biz/scpz/bTNOJinKuangYl8vr.html
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