
一个磨煤机几个磨辊·磨盘衬瓦

免责声明：上海矿山破碎机网: http://www.jawcrusher.biz本着自由、分享的原则整理以下内容于互联网, 若有侵权
请联系我们删除!

上海矿山破碎机网提供沙石厂粉碎设备、石料生产线、矿石破碎线、制砂生产线、磨粉

生产线、建筑垃圾回收等多项破碎筛分一条龙服务。

联系我们：您可以通过在线咨询与我们取得沟通! 周一至周日全天竭诚为您服务。

一个磨煤机几个磨辊·磨盘衬瓦

产品中心十余种系列数十种规格的破碎机制砂机磨粉机和移动破碎站是公司的主打产品，型号齐全，品质优越

。

购买招标文件时间：年月1日起至年月日止，每天上午00至，下午至（北京时间）,公休日节假日除外。投标人

应满足以下资质要求：中华人民共和国境内注册的企业法人；具有ISO系列或等同质量保证体系认证书及年检

记录；法定代表人为同一个人的两个及两个以上法人，只能有一家参加投标；母公司全资子公司及其控股公司

，只能有一家参加投标；具有独立签订合同的权利和良好履行合同的能力；具有良好的银行资信和商业信誉，

没有处于被责令停业，财产被接管冻结，破产状态；本招标文件中规定的其一个磨煤机几个磨辊·磨盘衬瓦资

质条件。

购买招标文件时间：年月日起至年月日止，每天上午至，下午至（北京时间）,公休日节假日除外。招标代理机

构收到全部上述文件后，招标代理机构立将招标文件电子版发送给投标人，同时办理纸质文件邮寄手续，但对

邮寄途中的遗失不承担责任。

截标时间：所有的投标文件须于年月日（北京时间）之前交到北京市宣武区广安门外大街甲号广运饭店楼会议
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室。

所有投标都必须附有投标保证金，金额为贰万元人民币，没有提交投标保证金或投标保证金不符合要求的投标

将被拒绝。关键词：磨煤机磨辊及磨盘衬瓦；耐磨性；堆焊修复；使用寿命；经济效益中图分类号：TG；TG文

献标志码：B磨煤机是火力发电厂锅炉系统的重要辅机设备之磨煤机磨辊及磨盘衬瓦又是磨煤机的关键部件，

其质量的优劣，特别是耐磨性能直接影响到制粉系统的工作效率煤粉质量和磨煤机的检修周期。现在我国火力

发电厂的磨煤机磨辊采用基体加高铬离心铸造的方式生产，而磨盘是在托盘上镶焊高铬衬瓦的方式生产，一个

磨煤机几个磨辊·磨盘衬瓦们在一定温度下具有较好的耐磨性，在国内各发电厂应用较广泛。

各发电厂磨煤机检修时采用将磨辊磨盘衬瓦表面堆焊高铬材料，恢复到设计尺寸，并努力提高堆焊金属的耐磨

性，继续轮换使用，也成为各单位修复磨辊磨盘衬瓦及提高磨辊磨盘衬瓦使用寿命提高的一个主要发展方向和

手段。京能热电石热电厂自年对磨煤机磨辊及磨盘衬瓦的堆焊工艺材料进行了研究和探索，从开始的只对磨辊

进行埋弧焊堆焊，到现在的使用明弧焊堆焊修复磨辊及磨盘衬瓦，埋弧焊修复磨辊为辅的生产加工模式，取得

了良好的生产实效，降低了生产成本。转动，通过磨盘磨辊的带有一定压力的接触式转动来碾磨由中央落煤管

落到磨盘上的原煤；经过碾磨的煤粉从磨盘上切向甩出，被一次风吹入分离器；在分离器中粗粉被分离出来返

回磨盘重磨，合格的细粉被一次风带出分离器送到锅炉中燃烧。通过喷嘴的一次风风速保证煤粉被吹入分离器

，而吹不起的较重石子煤黄铁矿铁块等由喷嘴落到一次风室，被刮板刮进排渣箱，由人工定期清理。磨辊位于

磨盘和下压环之间，倾角°，下压环定位磨辊是碾磨煤粉的部件，其辊胎与磨盘衬瓦材料相同，这样就保证其

使用寿命和更换与衬瓦相匹配。减速箱输出端连接传动盘，磨盘在传动盘的带动下转动，磨盘的转动带动了支

磨辊收稿日期：－－�WeldingTechnologyVol．No．Oct．·焊接质量控制与管理·焊接的主要关键因素就是如何选

择恰当的堆焊材料来保证熔敷金属的耐磨性。表面硬度在一定范围内的增高，将提高金属的耐磨性，当表面硬

度太高（HRC时）将会使堆焊层金属变得硬而脆，在工作状态下会在碾压和冲击作用下形成片状或层状的剥落

，降低耐磨性，甚至不具有实用性。

磨盘衬瓦

堆焊材料选择针对ZGM磨煤机磨辊及磨盘衬瓦原材料为高铬合金铸体，为了保证堆焊修复后磨辊及磨盘衬瓦硬

度和耐磨性不降低，甚至高过铸件产品，通过以上分析，认为选择堆焊材料的特点应该是具有良好的焊接操作

性的同时，在成分上含C量不要过低，含Cr量要尽量高，且含有一定量的Mn和Si。根据分析，年京能热电石热电

厂重新对现在市场上的常用的几种用于堆焊磨辊磨盘衬瓦的明弧自保药芯焊丝进行了焊接试板试验，测定了堆
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焊熔敷金属合金成分和表面硬度。由于药芯焊丝明弧自动焊的成本较低劳动生产率高劳动条件好堆焊层性能优

良等优点逐步成为磨辊堆焊的主要使用方法。京能热电石热电厂开始使用埋弧堆焊方法堆焊磨辊，磨盘衬瓦的

堆焊修复工作外委进行，现在京能热电石热电厂磨辊磨盘衬瓦的堆焊修复工作全部采用明弧堆焊方法堆焊。堆

焊设备的配备堆焊设备采用ARC－NMG－磨辊／盘自动修复系统，配用变频式弧焊电源（ARC－NMG－焊接逆变电

源）和焊接控制柜。堆焊材料耐磨堆焊都使用高铬铸铁型药芯焊丝，准．mm；焊条补焊找正使用Z08回Z焊条，

准．mm。堆焊修复焊接工艺及措施为防止堆焊过程中产生气孔，利于根部熔合，磨辊磨盘衬瓦堆焊前要对堆焊

面进行清理油污和除锈。

原文地址：http://jawcrusher.biz/scpz/e6PqYiGeuQX0v.html
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