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立磨液压系统的工作原理

举报我公司专业生产选矿设备制砂设备破碎设备磨粉设 �备建材设备五大系列产品，广泛应用于冶金矿山化工建

材煤炭耐火材料陶瓷等行业。粉碎后的物料从磨盘的边缘溢出，其中的粉状物料被从机器下部上升的高速气流

带起，上升的气流和粉状物料经过磨机上部的选粉机时，在快速旋转的转子作用下，粗粉被分离出来落入磨盘

中心重新粉磨，细粉则随气流从磨机上部出磨，在收尘装置中被收集起来，为产品。没有被气流带走的颗粒物

料，溢出磨盘后经外循环的斗式提升机返回磨机进料口，与新给入的原料一起进入磨机重新粉磨。对于含水分

较高的物料，在磨内通入热风，湿物料在粉磨选粉和流动的过程中与热气流充分接触而被烘干，达到产品水分

要求。

jm立磨机的粉磨工艺是由一套碾磨装置（磨辊和磨盘）来完成的，物料在磨辊和磨盘之间被碾磨成粉状。碾磨

装置的运动由磨盘回转并相应带动磨辊传动，碾磨压力除了磨辊自重外，主要靠一套液压装置对磨盘物料加压

。经碾磨后的物料中存在大量粗粉，经配套的选粉机选粉，粉体的选粉过程是经过气流分选，在气流流动过程

中大部分粗粉自动落到磨盘上，接收再次粉磨，其余经选粉机选出为成品，经收尘及输送系统送入成品储库。

本节内容介绍某水泥厂花巨资(万元人民币)从德国引进的水泥生产线中立磨液压机的使用情况以及存在的问题
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立磨液压系统的工作原理

。立磨液压机是水泥生产线中的关键设备，立磨液压系统的工作原理的工作性能直接影响着生产线的效率，原

来该水泥生产线存在的主要故障是：立磨液压机的设计能力是t／h，但设备自安装调试以来其产量一直维持在t

／h，生产率远远达不到设计要求，严重影响了该厂的经济效益。为此，我们通过对该液压系统进行分析研究的

基础上，不仅在现场采取了应对措施，而且立磨液压系统的工作原理还对液压系统进行了改进并排除了故障。

立式磨机的工作原理立式磨机的工作原理如图—0所示，磨辊的左右两端分别与左右两液压缸的活塞杆相连，

由液压缸活塞杆的伸缩来控制磨辊的升降。在粉磨过程中，一方面由液压系统提供给磨辊足够的压力；另一方

面磨盘做旋转运动，磨辊在磨料的作用下自转，磨盘的旋转运动是由电动机经皮带传动来实现的。立磨液压机

液压系统的组成和工作原理立磨液压机液压系统是立式磨的重要组成部分，主要由油缸蓄能器液压管路液压站

等组件组成。如图一所示，当DT通电时，换向阀左位接入回路，液压缸由上向下运动，磨辊通过液压系统提供

的压力下移。

当液压缸无杆腔的压力上升至电接点压力表的上限值时，压力表触点发出信号，使电磁铁DT断电，电液换向阀

处于中位，液压缸由蓄能器补偿系统泄漏工作在保压状态；当液压缸无杆腔压力下降到电接点压力表设定的下

限值时，电接点压力表的触点又发出信号，使DT通电，液压泵输出的液压油再次向系统供应，使无杆腔压力上

升，从而使液压缸无杆腔的压力保持在要求的工作范围内。

由此可见，液压系统正常工作运行时是处于保压状态，立磨液压系统的工作原理的工作时间最长，保压是该液

压系统的最主要的工作方式。

《立磨液压站说明及故障解析》液压元件工作原理说明：液压泵：将电动机输出的机械能转换为液体压力能的

能量转换装置。

液压控制阀：是液压系统的控制元件，用来控制和调节液流方向压力和流量，从而控制执行元件的运动方向输

出的力或力矩运动速度动作次序，以及限制和调节液压系统的工作压力，防止过载等。中控操作.1建立张紧压

力：电磁阀得电油路说明：液压油经油泵加压排出，经单向阀过滤器二位四通电磁阀17（17得电，变向）二位

二通电磁阀1（1失电，常通状态），经输送管道分别给三个液压缸活塞杆侧供油，当张紧压力达到bar时，油泵

延时运转秒后停止。

抬辊第一阶段：电磁阀得电油路说明：油泵运转，液压油经单向阀6过滤器二位四通电磁阀17（17失电，常通状

态）单向节流阀二位二通电磁阀（得电，常通状态）,分别经单向阀aaa给三个液压缸活塞侧供油，当抬辊压力

升至bar时，油泵停止。
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原文地址：http://jawcrusher.biz/scpz/gQHPLiMom7PcK.html
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