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电磁振动给料机安装图

GZY电磁振动给料机是一种新型给料设备，电磁振动给料机安装图是DZ系列电磁振动给料机的换代产品（DZ系

列已于992年国家列入淘汰产品）电磁振动给料机安装图比DZ系列电振机节能%。在采矿冶金煤炭化工建材电力

机械制造以及粮食轻工等工矿企业中，已被广泛地应用，把块状及粉末物料从储料仓或漏斗中均匀连续或定量

地给到受料装置中去，例如向带式输送机斗式提升机筛分设备等给料向破碎机粉碎机等喂料，以及用于自动配

料定量包装等，此外电磁振动给料机安装图还可以与电子称或微机控制等设备配套，用于自动控制的流程实现

生产自动化。GZY电磁振动给料机与机械式的给料机（如圆盘给料机摆式给料机板式给料机等）相比具有以下

特点：无转动零件不需要轴承减速机构，不需润滑加油等。由于物料在给料过程中被连续抛起，并按抛物线的

轨迹向前跳跃运动，因此给料槽磨损小电磁振动给料机安装图适用于输送磨损性大和较高温度（℃以下）的物

料。激振器启动后，振幅瞬间可达到工作稳定值，同样在停车时，电磁振动给料机安装图的振幅瞬时可消失，

这样可提高自动控制的准确度，同时给料机可在满负荷的情况下直接启动。

我厂生产GZY系列电磁振动给料机，由于采用螺旋弹簧激振器，其性能好，优于板簧式激振器的电振机，比相

同规格的设备重量约轻%，振幅也略有提高。三结构和工作原理结构：电磁振动给料机一般由四个主要部分组

成（见图一）料槽电磁激振器减振器电源控制箱电磁激振器由八个主要部分构成（见图二）减振器槽体铁底座
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铁心弹簧质体配重工作原理图二是电磁振动给料机的结构示意图，由槽体底座衔铁以及槽体中0—0%的物料等

质量构成质点ml,质体铁芯线圈配重铁等构成质点m，m和m这两个质点用螺旋弹簧连接在一起，形成一个双质点定

向振动系统。激振器电磁线圈的电流是经过单相半波整流的，当线圈接通后在正半周内有电流通过，衔铁与铁

芯之间便产生一脉冲电磁力互相吸引。这时槽体向后运动，激振器的主弹簧发生变形储存了一定的势能，在负

半周线圈中无电流通过，电磁力消失，主弹簧释放能量，使衔铁和铁芯朝相反方向离槽体向前运动，于是电磁

给料机以交流电源的频率作每分钟次的往复振动，由于槽体的底平面与激振力作用线有一定的夹角，因此，槽

体中的物料沿抛物线的轨迹连续不断地向前运动。四产品型号含义GZY□：生产率为t/h：生产率为0t/h：生产率

为t/h：生产率为t/h：生产率为0t/h：生产率为00t/h电磁振动给料机五技术性能组装时必须紧固激振器与料槽的

连接螺钉，以免影响电磁振动给料机转的稳定性。

本系列电振机均为悬挂式安装采用牢固可靠的钢丝绳或花兰螺丝挂在足够刚度的构件上，通过减振簧与料槽吊

钩联接。

安装时使槽体向下斜o可增加给料量，若与电子程序控制装置配套使用应在水平安装，并检查槽体的横向水平，

否则在输送过程中物料会一边偏移。电振机安装尺寸见图五~图七气隙的调整铁芯和衔铁之间的气隙按设计要

求应调至±mm，产品在出厂时已调好，也可以根据使用单位对振幅和给料量的要求，予以适当的缩小或扩大，

但注意不要过分，如果气隙太大就会增加电流，烧坏线圈，相反，如果气隙调得太小，则铁芯和衔铁之间就会

发生碰撞，造成铁芯衔铁芯等部件的损坏，气隙调整的原则为：a足振幅的要求。调谐电磁振动给料机的振动系

统设计成低临界近共振状态下工作，在低临界近共振条件下，由于阻尼的增大往往是由槽体内物料和料仓压力

的增大而引起的，与此同时，振动系统的固有频率变小，调谐值W/W就更接近于，这样振幅趋于增大，电磁振动

给料机安装图们之间相互补偿，使给料机能够比较稳定地工作，当阻尼变小也保持这种互相补偿关系。

m=(m×m)/(m+m)（m为前质量，m为后质量）我厂生产的电振机的主弹簧是螺旋簧，其钢度基本上是不可调的，因

此，只能采用改变激振器内质体的质量来调谐，在激振器的质体上装有几块配重板，用增减配重板的块数达到

改变固有频率的目的。七使用和维护起动和停机初此开动电振机前，必须将电控箱转换开关K拨到手动位置，

料量电位器关小，接通电源后逐渐增大电流，直至额定值，以免损坏控制箱和烧坏线圈，正常使用后允许在额

定电压电流和振幅下直接起动和停机。
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振动给料机安装

试运行给料机在出厂前已进行时间不少于四小时的空载运行，设备在现场安装完毕后，一般也应进行短期试运

行，在试运行过程中振幅和电流除随电网电压波动而变化外，应该是稳定不变的。生产率的调节电振给料机的

生产调节通常采用如下两种方法：调节电振机的振幅，在额定振幅范围内，通过旋转控制箱电位器旋钮或输入

自动控制信号可以直接调节振幅，从而可以无级地调节电振机的生产率。铁芯和衔铁之间的气隙，在任何情况

下必须保持平行和清洁，以保证工作的稳定，对于工作在尘土较多的场合或作为铁磁性物料的输送时，激振器

密封盖紧密，运转中，应注意铁芯和衔铁之间有无撞击声，如听到撞击声，应立停车检查并重新调整气隙。在

设备运转过程中，土发现振动发生突然变化，例如噪声突然变大，电流表指针不规则摇摆等，应马上停机检查

。a检查各激振器紧固件情况，对于主弹簧螺杆上的紧固螺母更须特别注意，检查主弹簧主丝杆等有否断裂现象

。b检查电控箱是否有稳定的支流输出电压（可用VW灯泡作负载测定）正常值为—V连续可调，如不正常应参考

电路图对电控箱进行检修。

若需拆开激振器检修，应注意先把四只主弹簧编好号，以便按原来的顺序和方向重新组装，重新组装完毕的激

振器，必须先在额定参数下进行通电试振，只有在最大电流不超过额定值的情况下，方可重新安装在所属的工

作位置上。本站所收集信息资料为网络转载版权属各作者并已著明作者旨在资源共享交流学习之用，请勿用于

商业用途,本站并不保证所有信息文本图形链接及其电磁振动给料机安装图内容的绝对准确性和完整性，故仅供

访问者参照使用。

原文地址：http://jawcrusher.biz/scpz/he6jDianCiw5P0S.html
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