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重庆铸造煤粉用的机械

型砂处理要达到成分均匀粘结剂有效的复在砂粒表面型砂松散无团块等基本要求,要实现这一要求必须要砂处理

设备,砂处理设备在整个铸造设备中,占有相当大的比重。如型砂总周转量达不到t，则应通过增加新砂加入量来

逐步提高型砂周转总量，其方法为：旧砂-%，新砂-%，膨润土加入量根据现场型砂实际性能确定，等到型砂总

周转量达到要求后（≥t），新砂加入量调整为-%为宜。等到经过多次循环造型浇注积累，旧砂周转储备量逐

渐达到所需的要求后，新砂加入量要减下来，如果没有坭芯（壳芯）或坭芯很少，落砂后没有因坭芯砂带入的

芯砂则一般控制在-%左右，若坭芯（壳芯）较多落砂后一部分壳芯砂会掺入到旧砂中，则新砂加入量可降到-%

左右，同时膨润土和煤粉的加入量也要减下来，具体加入多少，在后面会讲到这方面的问题，并应根据所选用

的膨润土和煤粉的品质结合实际情况调整。另外若没有合适的旧砂，只好采用%新砂来混制型砂，此时，膨润

土加入量为新砂总量的-%，煤粉为新砂总量的-%，经过若干次造型浇注循环后，逐步变成旧砂，当达到需要的

周转量后，再把新砂加入量减少至正常生产的加入量-%或-%，情况同上。

设混砂机每碾混制型砂时，新旧砂加入量为?，则Q=?（新旧砂总重）×.%（膨润土所占砂重百分比）=?（每碾

需加入的膨润土重量）Q=?（新旧砂总重）×.%（煤粉所占砂重百分比）=?（每碾需加入的煤粉重量）。
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T=Q÷G=?÷.8?/秒=秒（约秒），煤粉螺旋给料机“计时”设定时间为秒。

例二某水平分型脱箱射压造型线进入正常运转生产时，型砂的配比为新砂%+旧砂%，此时因旧砂中有效膨润土

和有效煤粉含量均在正常范围，只要补充少量膨润土%及煤粉%可。T=Q÷G=（×%）÷=÷=6秒（约秒），膨

润土螺旋给料机“计时”设定时间为秒。

T=Q÷G=（×0.%）÷=÷=秒（约秒），煤粉螺旋给料机“计时”设定时间为秒。

原文地址：http://jawcrusher.biz/scpz/lttrZhongQingMBLab.html
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