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生产石膏粉机械,生产石膏粉的原料

山东先罗输送机械有限公司主营：ne提升机，nse提升机，fu输送机，天然石膏粉生产，线港口码头输送线，化

学石膏是指在工业化生产过程中排出的副产品石膏：脱硫石膏磷石膏柠檬酸石膏盐石膏氟石膏等，脱硫石膏和

磷石膏占整个化学石膏的%以上。化学石膏粉生产线的特性脱硫石膏与天然石膏的相同点水化动力学和凝结特

征一致；主要矿物相转化后的五种形态七种变体物化性能一致;两者均无放射性，不危害健康。脱硫石膏与天然

石膏的不同点原始物理状态不一样：天然石膏是粘合在一起的块状，而脱硫石膏以单独的结晶颗粒存在；脱硫

石膏杂质与石膏之间的易磨性相差较大，天然石膏经过粉磨后的粗颗粒多为杂质，而脱硫石膏其颗粒多的却为

石膏，细颗粒为杂质，其特征与天然石膏正好相反；颗粒大小与级配：烟气脱硫石膏的颗粒大小较为平均其分

布带很窄，高细度（00目以上）颗粒主要集中在-μm之间，级配远远差于天然石膏磨细后的石膏粉。杂质成分

上的差异，导致其脱水特性易磨性及煅烧后的熟石膏粉在力学性能流变性能等宏观特征上的不同。脱硫石膏的

产出在全国分布比较均匀，特别是石膏产品大量消费地的东部发达地区脱硫石膏的产量也很大，而且脱硫石膏

的品位又很高，一般都在%以上；这样就弥补了我国高品位的天然石膏储量小产量低其产品远离消费地的重大

缺陷。十万吨脱硫石膏粉生产线工艺方案．工艺流程整个工艺采用先烘干再煅烧的工艺流程，脱硫石膏经铲车

喂入前置料仓系统，经计量输送到三筒烘干机烘干，三筒烘干机的热源有煤沸腾炉提供，三筒烘干机至合格的
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原料，经输送到合适的选粉装置后再经提升机提到半成品仓，经计量等系统进入沸腾炉煅烧系统，合格产品经

提升机至成品仓，然后进入包装或库底或库侧卸料。生产线特点A．设计本着节能降耗工艺简洁环保自动控制

减少用工的原则，B．整条生产线全自动工控，数据化程控生产，产品质量稳定；C．质量调整简单，可据市场

要求随意调整产品的物理指标，并可在生产过程中短时调节；D．节约能源，整线全采用现今国内节能降耗设

备，烘干采用高效烘干设备——三筒烘干机并配备煤沸腾炉热源，输送全采用板链提升及链式水平输送设备，

煅烧系统采用现今国内最节能设备—石膏专用沸腾炉生产。二沸腾炉工艺介绍随着石膏产业的发展和进步，各

行各业对石膏粉的需求也越来越大，对石膏粉的质量要求也越来越高，石膏粉的生产制造工艺也在不断进步，

在石膏粉的生产加工环节中烘干脱水是关键环节，也是最难以掌握的部分，根据这一情况我们根据多年来对石

膏粉生产及深加工行业的不断探索和研究，开发出了新一代适合各种石膏粉生产要求的脱水设备沸腾炉。

生产原料

工作原理沸腾炉烘干系统主要工作原理：沸腾炉主体主要由细径密集的散热盘管组成，盘管中通入导热油，经

过换热，把热量释放到炉体内部。沸腾炉底部安装罗茨风机，通过布风板把冷风鼓入炉体，吹动炉体内粉料达

到沸腾状态，在一定温度下，经过烘干脱去结晶水的粉料，质量变轻后，自动流动到出料口，这样产出的石膏

粉质量稳定，结晶水含量初终凝时间比较容易控制。热能方面：从热源传递给物料的热能，除了小部分用于加

热炉底鼓入的冷空气以及少量的炉体散热损失外，几乎都有效地用于物料的脱水分解。电能方面：沸腾炉不需

要转动，也没有搅拌机，物料主要是靠石膏脱水产生的水蒸气来实现流态化的，需要在炉底鼓入的空气也很有

限，因此鼓风机的功率也很小，因此沸腾炉的电能消耗比传统的煅烧设备少得多。产品质量好，熟石膏相组成

比较理想，物理性能稳定由于采用低温热源，石膏不易过烧，只要控制出料温度合适，成品中不含二水石膏，

无水石膏也只在%以内，其余均为半水石膏。为达到以上生产设备要求，经过我公司研究开发研制出了一整套

沸腾炉设备的生产加工工艺，主要材料均选用优质钢材。如：导热油盘管选用优质无缝钢管（GB-）；钢板采用

锅炉用碳素钢和低合金钢板（GB-）；架体型钢均采用国标产品。

此外在焊接加工中，为保证焊接质量操作人员均持证上岗，焊接完成后，为防止导热油渗漏，主体盘管内作水

压试验，水压试验达到－MPa并保压小时以上无泄漏现象为产品合格。

三设备明细及参数(略)四现场人员配置破碎系统人/天（包括铲车司机）粉磨系统人/小时（：人/天）煅烧系统

人/小时（：人/天）供热系统人/小时（：人/天）电工人/天机修人/天合计：人五产量计算生产时间：00天/年4

小时台时产量：4吨/小时（成品粉）六产品相关参数（GB-《建筑石膏》）.产品质量：达到或超过国家《建筑

第2页 http://www.jawcrusher.biz

http://www.jawcrusher.biz


生产石膏粉机械,生产石膏粉的原料

石膏》标准（GB-）要求。主要相成分：半水石膏的含量：％可调二水石膏的含量：?％可调可溶性无水石膏含

量：?％可调.初凝时间：～min可调；终凝时间：～1min可调。八场地要求（不包含原料堆场及成品仓）米米售

后服务承诺：服务宗旨：快速果断准确周到彻底服务目标：服务质量赢得用户满意服务效率：保修期内或保修

期外如设备出现故障，供方在接到通知后，省内人员在4小时内可达到现场并开始。服务原则：产品保修期为

十二个月，在保修期内供方将免费和更换属质量原因造成的零部件损坏，保修期外零部件的损坏，提供的配件

只收成本费，由需方人为因素造成的设备损坏，供方或提供的配件均按成本价计。煅烧石膏粉经流量可调的圆

盘喂料机，用螺旋输送机输送到沸腾炉，由导热油锅炉（燃煤，木头，油或天然气）把加热后的导热油输送到

沸腾炉作为煅烧主要热源，由锅炉产生的高温尾气作为次要热源。

罗茨风机的高压风经过省煤器换热的供给沸腾炉，以确保石膏粉在沸腾炉内形成沸腾状态均匀加热;完成脱去一

部分结晶水的过程，达到所需石膏粉物理指标。

粉磨装袋半成品仓的石膏粉经叶轮喂料机控制流量后，进入磨粉机粉碎制成达到使用要求的产品石膏粉;最后装

袋运输或送进仓库。综上所述本工艺的特点为先烧后磨，避免了传统用雷蒙机的设备成本高，运行成本高，维

修量大的诸多缺点；煅烧方法为流化床式中速间接煅烧，质量更好更稳定。

公司拥有大量先进专业的生产设备和检测仪器，产品零部件采用先进数控机床加工，现代化的制造车床焊接切

割设备共计于台（套）。石膏粉生产线流程可以归纳为：石膏矿石振动给料机颚式破碎机斗式提升机原料仓磨

粉机斗式提升机沸腾炉斗式提升机输送机熟料仓冷却，储存成品。

原文地址：http://jawcrusher.biz/scpz/oCxpShengChanrHrEk.html
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