
稀土制造机械
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稀土制造机械

年，希勒布兰德（WHillebrand）和诺尔顿(TNorton)首次用氯化物熔盐电解法制得少量的金属铈镧和镨钕混合金

属。稀土金属金属热稀土制造机械还原法氟化物钙热稀土制造机械还原是将无水稀土氟化物与超过理论量～％

的金属钙颗粒混合压实，装入钽坩埚，置于高真空电炉中，充入惰性气体，在高于渣和金属熔点～0℃温度下

，进行稀土制造机械还原反应。但产品含钙～％钽～％（稀土制造机械还原所得的钪和镥中的钽含量高至％以

上），含氧氟等杂质亦高,需再经高真空重熔和蒸馏（或升华）除去杂质。/注册后可看大图氯化物热稀土制造

机械还原过程常用的稀土制造机械还原剂为锂或钙，由于反应温度较低,可以采用较钽便宜的钛钼坩埚,且可减

少坩锅对金属的污染。中间合金法制备钇组稀土金属在稀土制造机械还原炉料中添加一定比例的镁和氯化钙以

形成稀土镁合金和CaF-CaCl低熔点的熔渣。用钙稀土制造机械还原无水YF时,将金属钙和镁装入坩埚(图),而YF

和CaCl装入上部的加料漏斗，密封反应罐抽真空至-托，再充入氩气，然后加热至℃,使YF和CaCl落入坩埚，炉料

按下式进行稀土制造机械还原和合金化反应，保持0～0分钟后取出坩埚，得到含镁4％的钇镁合金。

稀土金属氧化钐氧化铕氧化镱和氧化铥的镧（铈）稀土制造机械还原法金属钐铕镱和铥的蒸气压高，以蒸气压
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较低的金属如镧铈，甚至铈族混合稀土金属为稀土制造机械还原剂，在高温和高真空下稀土制造机械还

原SmOEuOYbO和TmO,同时进行蒸馏,可以得到相应的金属。在真空度-托和100～℃条件下,经过～小时稀土制造机械

还原蒸馏，可以得到较高的金属回收率。EuO的稀土制造机械还原反应激烈,稀土制造机械还原温度较稀土制造

机械还原钐镱铥的氧化物低～℃，操作应在惰性气氛中进行。

年代氯化稀土电解槽的规模已达五万安培，年产稀土金属数千吨，主要是铈族混合稀土金属，其次是金属铈镧

镨和钕。

按稀土熔盐电解体系分为两类,一是RCl-KCl（NaCl）体系,电解稀土氯化物；二是RF-LiF-BaF(CaF)体系，电解稀

土氧化物。

原料中杂质的含量（％）规定为FeO，Ca,Th0.0，SOS垼琍OZo。电解温度高于金属熔点，电解制取混合稀土金属

和铈时为～℃；电解制取镧时为～℃；电解制取镨钕合金时约为℃。

按作用原理分为两种方法：①以液态金属如铝或镁为阴极,在YF－LiF或在YCl－KCl体系中电解YO或YCl，使Y+在

液态铝或镁阴极上稀土制造机械还原析出，生成Y-Al或Y-Mg合金，钇含量分别可达0％和％；②共同析出电解合

金组元制取Y-Al及Y-Mg合金。电解制取Y-Al合金时，使用摩尔比LiFYF=的电解质，在电解温度为℃和阴极电流

密度为安／厘米工艺条件下,电解含量为～％的AlO和YO混料,则Y+及Al+在阴极上共同稀土制造机械还原析出，

形成Y-Al合金。由机加工铸造（离心铸造）特种铸造（负压熔模）总装车间热处理钣金锻造机修组成的八大加

工车间，装备了许多先进精良的加工设备，形成了从单件kg至kg，年生产渣浆泵台，耐磨闸板阀只，输煤输粉

除灰超强耐磨弯直管异径管三通等综合生产能力。预挂技术的应用，使过滤介质由单一的过滤网变为过滤网和

预挂层，由于预挂层是由物料颗粒构成，粒度在-um左右，因而构成无数微孔与网眼较稀的滤网一起共同完成过

滤介质的工作，在较高真空作用下，可以得到较好的过滤效果。B自动刮刀卸料：本机的另一显著特点是自动

刮刀卸料，取代了原过滤机的吹落式卸料，根据预挂式过滤机的工作特性，自动刮刀的运行方式为：a正常运行

时处于退刀位置上，要准确保持预定的最大预挂层厚度。C预挂泥层的制作与更换：本机在正常过滤前，应先

制作预挂层，程序如下：放空槽体，刮刀开关位置由自动改为手动，把刮刀调整到距转鼓网面~mm内极限，启

动转鼓低于常速，启动搅拌装置，真空系统正常工作，由过滤物料贮存槽向槽体内输送新鲜物料泥，逐渐增加

流量，当转鼓网面形成一定厚度泥层时，刮刀切削掉多余泥层，距网面~mm的正常工作位置，手动改为自动，

调节物料流量和转鼓转速至正常。

预挂层和滤网双层过滤连续送进槽体内的物料，这样可阻止槽体内被搅拌破碎的物料颗粒侵入预挂层和滤道，

从而避免过滤障碍。始终保持锋利的刮刀片确保刮刀不会在虑饼上打滑，使预挂层表面孔隙全部堵塞，因而得
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到清洁多孔的预挂层表面，保持虑层的高滤水性。

预挂泥层工作一个周期（一般为h）后，物料中微细颗粒有可能侵入预挂泥层，往往有槽体内液位升高剥料不均

及过滤能力下降的迹象，这就需重新更换预挂层。D下料干度大：该设备在运行过程中自动刮刀只刮去滤饼的

外表皮部分，在较高真空（Mpa）作用下，外表皮的滤饼水分远低于内层的水分，所以刮刀的物料干度可达%以

上。

机械稀土

二设备结构特征与工作原理：本机主要由转鼓槽体分配阀机械刮刀传动装置搅拌装置洗涤装置等几部分组成。

转鼓：该机转鼓根据过滤面积不同，在整个转鼓周长上可以分为2624个过滤区，每个过滤区各有2个排液管设在

转鼓转动方向的前沿部分，滤液流过排液管后直接进入分配头。这种滤液排放管，结构设计简单合理，既可保

持滤液排出畅通，又能避免下料区出现滤液反吐现象，转鼓上的滤板采用聚丙稀材质，稀土制造机械保证在-℃

高温下不变形，不老化，滤网可以采用聚酯网（目）或不锈钢网（网目为目，供参考）。

槽体：根据转鼓直径，转鼓的5%%浸没于槽体液面中，槽内浆料液位利用溢流口来控制，槽体前沿刮刀下面设

有槽体冲洗管，稀土制造机械主要用来当设备停机浆料沉淀后，冲刷浆料之用。分配阀：该机分配阀采用平面

接触式，分配阀上的小区与转鼓面上的分区相一致，在整个圆周分为真空区，死区和吹气区。在正常工作时除

了死区（吹气区不吹气时与真空区相连接）以外，分配头上全是真空区，保证预挂层都紧紧吸附在转鼓网面上

，吹气区是在全部更新预挂层时使用，一般情况下每小时全部更新一次预挂层，这时吹气区鼓入压缩空气，靠

近机械刮刀处的鼓面，滤饼被鼓起由刮刀全部刮落。分配头上的死区在方位上设在刮刀下面，液面以上，稀土

制造机械主要为了避免刮刀刮掉滤饼表层以后，从新鲜的滤饼微孔中吸入过量的空气，影响真空度，分配头上

采用不锈钢材质的分配盘与分配阀体相接触，接触面上采用润滑脂来密封和润滑。机械刮刀：机械刮刀的刮刀

体是一端面为三角形的焊接体，刮刀体的上沿，用螺钉紧固着多块高硬度合金（wcrv）刀片，刀片的后角（刀

片与鼓面切线夹角）不小于，保证刮刀片工作时有锋利的切削刃，避免把预挂层的微孔抹死。刀片上切削刃距

鼓面最小间隙mm，最大间隙可调至mm，整个刮刀上切削重量全部落在槽体的侧板上，刮刀前后移动靠两端的传

动机构来实现，刮刀前后移动量靠两端支承轴上的锁紧圈，以及两个行程开关来控制和限位，单位时间内移动

量根据工艺要求由计算机或电器控制箱设定和调整。

原文地址：http://jawcrusher.biz/scpz/r8lgXiTuvMZF8.html
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