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立磨的技术参数

赵广涛韦忠洪磊摘要：正我公司t/d生产线生料系统采用天津水泥工业设计研究院设计的TRM生料立磨首台样机,

于年月日正式投入运行,经过近个月的生产,通过对工艺参数的不断优化,现该立磨系统运行稳定,产量稳定在40t/h,

生产成本逐步下降,产品质量完全满足生产需要。一方面，针对小型企业低产量的特点，长城机械最近专门刚刚

推出了GRMS矿粉立磨机，该磨机每小时生产矿粉大约吨，可满足年产万吨矿粉生产线项目，解决了小型矿粉生

产线客户的需求，设备运行稳定，产品质量高，但是由于这个产品刚刚推出，目前使用立磨的技术参数还不是

很多，但是随着社会的发展和小型企业的逐渐增多，小产量的矿渣立磨机必将在今后的是工业生产中应用越来

越广泛。河南孟电年产万吨矿粉生产线(主机设备GRMS矿渣立磨)另一方面，针对大中型企业高产量的现状长城

机械推出了GRMSGRMSGRMS三款明星产品，立磨的技术参数们目前已完全具备年产达万吨45万吨60万吨90万吨及

万吨的矿渣粉磨生产能力。迄今为止，这三款产品也是应用最广泛的矿粉立磨机，如衡阳市鸿德建材有限公司

年产万吨GRMS矿渣立磨邢台超岩建材年产万吨GRMS矿渣立磨河南孟电集团年产万吨矿渣微粉生产线（主机设

备GRMS矿渣立磨）等等，他们采用的都是长城机械的主机设备。并且促进了当地经济的发展，更好的实现了社

会效益环境效益经济效益三丰收，为促进当地科学发展和谐发展跨越发展做出新的贡献。关键词：矿渣立磨立

式辊磨机矿粉生产线立磨机周滨张伟谢伟安滕国强摘要：根据立磨在水泥生料生产中出现的问题,讨论MLS453A
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型立磨运行参数的控制,包括磨机运行时出力系数与物料相匹配的研磨力风量和风速的控制风温的控制压差的控

制防止系统漏风以及保持合适的料层厚度等。

MLS立式辊磨机(简称MLS立磨)主要用于粉磨水泥生料,也可以用于粉磨其他的建筑化工陶瓷等工业原料。为主立

磨的技术参数还包括了立式搅拌球磨机报价LM系列立式磨粉机(立磨)是黎ming重工科技为解决工业磨机产量低

耗能高等技术难题吸收欧洲先进技术并结合我公司多年先进的磨粉机设计制造理念和市场需求经过多年的潜心

设五柱磨机技术参数柱磨机技术参数型号外形尺寸生产能力产品细度配用电动主导产品为具有完全独立自主知

识产权的柱磨机卧辊磨机产品广泛应用于建材火电立式磨机介绍磷矿石立式磨机具有许多优点。立磨巩义市豫

鼎机械制造厂专业生产球磨机破碎机烘干机系列选矿设备主要生产的有鄂式破碎机反击式破碎机冲击式破碎机

干式球磨机湿式球磨机煤泥烘干机等选矿设备供应立式球磨机塔磨机xjkyzlf巩义市开元机械设备有限公司专业

生产立式球磨机塔磨机塔磨机技术参数超细磨。

MPS立磨是一种全风扫式磨机，入磨物料经过挤压，在离心力的作用下甩下盘边沉落到喷口环处，靠该处的高

速风将其吹起吹散，金属重矿石将沉降到喷口环下排出。粗粉粗颗粒被抛起，随着风速的降低，使其失去依托

，沉降到盘面上，靠离心力进入压磨轨道进行新一轮的循环。但是，如何优化工艺参数保证质量确保安全提高

产量降低能耗提高运转率不断提高经济效益是立磨的管理和操作的中心问题。．磨内通风及进出口温度控制.入

磨风的来源及匹配入磨热风大多采用回转窑系统的废气，也有的工艺系统采用热风炉提供热风，为了调节风温

和节约能源，在入磨前立磨的技术参数还可兑入冷风和循环风。

风量风速及风温的控制风量的选定原则出磨气体中含尘(成品)浓度应在～g/m之间，一般应低于g/m；出磨管道风

速一般要>m/s，并避免水平布置；喷口环处的风速标准为m/s，最大波动范围为％～05％；当物料易磨性不好，

磨机产量低，往往需选用大一个型号的立磨。

相比条件下，在出口风量合适时，喷口环风速较低，应按需要用铁板挡上磨辊后喷口环的孔，减少通风面积，

增加风速。挡多少个孔，要通过风平衡计算确定；允许按立磨的具体情况在％～％范围内调整风量，但窑磨串

联的系统应不影响窑的烟气排放。否则软连接要受损失，旋风筒分格轮可能膨胀卡停；煤磨出磨风温视煤质情

况而定，挥发分高的，则出磨风温要低些，反之可以高些。

在用热风炉供热风的系统，只要出磨物料的水分满足要求，入收尘器风温高于露点℃以上，可以适当降低入出

口风温，以节约能源。通常状况下，拉紧压力的选用和物料特性及磨盘料层厚度有关，因为立磨是料床粉碎，

挤压力通过颗粒间互相传递，当超过物料的强度时被挤压破碎，挤压力越大，破碎程度越高，因此，越坚硬的

物料所需拉紧力越高；同理，料层越厚所需的拉紧力也越大。对于易碎性好的物料，拉紧力过大是一种浪费，
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在料层薄的情况下，立磨的技术参数还往往造成振动，而易碎性差的物料，所需拉紧力大，料层偏薄会取得更

好的粉碎效果。在分离器转速不变时，风速越大，产品细度越粗，而风速不变时，分离器转速越快，产品颗粒

在该处获得的离心力越大，能通过的颗粒直径越小，产品细度越细。立磨产品粒度是较均齐的，应控制合理的

范围，一般mm筛筛余控制在％左右可满足回转窑对生料煤粉细度的要求，过细不仅降低了产量，浪费了能源，

而且提高了磨内的循环负荷，造成压差不好控制。关于料层厚度的选择立磨是料床粉碎设备，在设备已定型的

条件下，粉碎效果取决于物料的易磨性及所施加的拉紧力和承受这些挤压力的物料量。

拉紧力的调整范围是有限的，如果物料难磨，新生单位表面积消耗能量较大，此时若料层较厚，吸收这些能量

的物料量增多，造成粉碎过程产生的粗粉多而达到细度要求的减少，致使产量低能耗高循环负荷大压差不易控

制，使工况恶化。．几种操作情况的处理.1关于磨机的振动立磨正常运行时是很平稳的，噪音不超过分贝，但

如调整得不好，会引起振动，振幅超标就会自动停车。立磨的下料量必须适应立磨的能力，每当下料量低于立

磨的产量，料层会逐渐变薄，当料层薄到一定程度时，在拉紧力和本身自重的作用下，会出现间断的辊盘直接

接触撞击的机会，引起振动。产生饱磨的原因有：下料量过大，使磨内的循环负荷增大；分离器转速过快，使

磨内的循环负荷增加；循环负荷大，使产生的粉料量过多，超过了通过磨内气体的携带能力；磨内通风量不足

，系统大量漏风或调整不合适。关于吐渣正常情况下，MPS立磨喷口环的风速为m/s左右，这个风速可将物料吹

起，又允许夹杂在物料中的金属和大密度的杂石从喷口环处跌落经刮板清出磨外，所以有少量的杂物排出是正

常的，这个过程称为吐渣。虽然风机和气体流量计处风量没有减少，但由于磨机和出磨管道旋风筒收尘器等大

量漏风，造成喷口环处风速降低，使吐渣严重。

这种现象通常发生在物料易磨性差的磨上，由于易磨性差，保持同样的台时能力所选的立磨规格较大，产量没

有增加，通风量不需按规格增大而同步增大，但喷口环面积增大了。

的技术参数

磨机的磨盘座与下架体间，三个拉架杆也有上下两道密封装置，如果这些地方密封损坏，漏风严重，将会影响

喷口环的风速，造成吐渣加重。

该处间隙一般为～mm，如果用以调整间隙的铁件磨损或脱落，则会使这个间隙增大，热风从这个间隙通过，从

而降低了喷口环处的风速而造成吐渣量增加。关于压差的控制MPS立磨的压差是指运行过程中，分离器下部磨
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腔与热烟气入口静压之差，这个压差主要由两部分组成，一是热风入磨的喷口环造成的局部通风阻力，在正常

工况下，大约有～Pa，另一部分是从喷口环上方到取压点(分离器下部)之间充满悬浮物料的流体阻力，这两个

阻力之和构成了磨床压差。在正常运行的工况下，出磨风量保持在一个合理的范围内，喷口环的出口风速一般

在m/s左右，因此喷口环的局部阻力变化不大，磨床压差的变化就取决于磨腔内流体阻力的变化。这个变化的由

来，主要是流体内悬浮物料量的变化，而悬浮物料量的大小一是取决于喂料量的大小，二是取决于磨腔内循环

物料量的大小，喂料量是受控参数，正常状况下是较稳定的，因此压差的变化就直接反映了磨腔内循环物料量(

循环负荷)的大小。如果压差的变化不能及时有效地控制，必然会给运行过程带来不良后果，主要有以下几种情

况：压差降低表明入磨物料量少于出磨物料量，循环负荷降低，料床厚度逐渐变薄，薄到极限时会发生振动而

停磨。压差不断增高表明入磨物料量大于出磨物料量，循环负荷不断增加，最终会导致料床不稳定或吐渣严重

，造成饱磨而振动停车。

影响粉碎效果的因素有以下几项：液压拉紧装置的拉紧力在其立磨的技术参数因素不变的情况下，液压拉紧装

置的拉紧力越大，作用于料床上物料的正压力越大，粉碎效果就越好。因此操作人员要根据物料的易磨性产量

和细度指标，以及料床形成情况和控制厚度及振动情况等统筹考虑拉紧力的设定值。磨盘和磨辊的挤压工作面

在生产过程中，伴随着磨盘磨辊的磨损，粉碎效果会下降，由于种种原因造成盘与辊之间的挤压工作面凸凹不

平时，将会出现局部过粉碎局部挤压力不够的现象，造成粉碎效果差。物料的易碎性物料的易碎性对于粉碎效

果影响很大，立磨选型设计都是根据所用原料的试验数据和产量要求而确定规格型号。在这里值得注意的是：

同一台磨使用于不同矿山不同易碎性的原料时，要注意及时调节有关参数以免造成压差变动。

原文地址：http://jawcrusher.biz/scpz/rgZOLiMoMCsxg.html
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