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水泥粉磨工艺于设备考试题

水泥粉磨工艺及设备试题姓名成绩一解释概念代号的意义（分，每小题分）收尘效率：循环负荷率：水泥比表

面积：闭路粉磨流程：PCΦ00×0：二填空题（分，每小题分）：颚式破碎机通常是将分成二段，从而起到保护

动颚板和偏心轴的作用。锤式破碎机的篦条间隙一般做成反击式破碎机的板锤打击物料的方向与物料下落方向

提升式双层隔仓板具有卸料作用。球磨机的衬板除具有保护筒体作用外，水泥粉磨工艺于设备考试题还具有粗

碎圆锥式破碎机的外锥双辊式破碎机二辊端的传动齿轮为球磨机粗磨仓内研磨体的适宜运动方式为改变螺旋输

送机的脉冲反吹风式袋除尘器为旋风收尘器的直筒高度越朝上，以增大粉碎比。

阶梯衬板一般安装于球磨机的球磨机细磨仓内的研磨体以吸送式气力输送比压送式的输送压力电子皮带秤的称

量元件是MPS立式磨的磨辊与磨盘辊道呈旋风式选粉机的循环风量越大，成品细度越螺旋式气力输送泵的螺距

沿物料前进方向带式输送机在处设置弹簧清扫器。A高压直流电场；B高压交流电场；C0V电场；D80V电场斗式

提升机输送干燥的流动性较好的物料时，宜采用�A重力式；B离心式；C混合式；D三种均可阶梯衬板的正确安装

形式应是A小头先升起；B大头先升起；C交替安装；D三者均可下述选粉机中，的选粉效率最高。A离心式选粉

机；B旋风式选粉机；CO-Sepa选粉机；D粗粉分离器下述选粉机中，的选粉效率最高。
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A离心式选粉机；B旋风式选粉机；CO-Sepa选粉机；D粗粉分离器偏心轴是下述哪种破碎机中的部件。

A离心式选粉机；B旋风式选粉机；CO-Sepa选粉机；D粗粉分离器O-Sepa选粉机笼式转子的转速提高时，。A成品

变粗；B成品变细；C产量提高；D选粉效率提高进入静电收尘器气体含尘浓度过高时，除尘器易形成A反电晕

；B电晕封闭；C电场击窄；D粉尘颗粒团聚球磨机中，研磨体的脱离角为，降落高度最大。A′；B′；C′；D

′四判断题（分，每小题分。

（（（（（（（（（）））））））））五说明题（分，每小题分）分析出磨物料跑粗的原因及处理方法。�水

泥粉磨工艺及设备试卷—学习资料共享网com是一个在线免费学习平台通过收集整理大量专业知识，职业资料考

试资料,考试复习指导,试题资料等给大家分享;同时提供学习互动交流;更好的帮助大家学习。本书从水泥生料制

备和水泥粉磨的工艺角度，系统介绍了物料的破碎设备及工艺粉磨与分级设备及工艺，以及与破碎粉磨相配套

的收尘输送喂料计量设备和包装与散装设备。

本书可作为水泥专业高等职业技术教育技能鉴定培训的指导用书，也可作为从事水泥生产的工程技术人员和技

术工人的学习用书，水泥粉磨工艺于设备考试题还可作为高等学校无机非金属材料专业的学生下厂生产实习及

毕业设计的参考用书。意义：提高粉磨功的利用率，提高水泥产品质量节约能源消耗降低生产成二影响磨机产

质量的主要因素入磨物料粒度水分易磨性出磨水泥温度；磨机结构(直径，长度，进出料装置，隔仓板和衬板形

式，磨机转速等)；研磨体的级配和装载量；磨机通风；磨系统操作和管理；粉磨流程及选粉机性能。在正常生

产过程中，影响磨机产量质量诸多因素，主要水泥粉磨工艺于设备考试题还是入磨物料的粒度易磨性水分出磨

水泥温度磨机的通风研磨体的级配和装载量及磨机操作和管理，下面着重对这些影响因素做简要分析：（一）

入磨物料粒度水分降低入磨物料粒度，保证磨机吃“细粮”是实现磨机高产优质低消耗的根本途径。破碎机电

能有效利用率约为％左右，而磨机电能有效利用率只有％左右，破碎机的电能有效利用率是磨机的倍。控制好

入磨物料粒度，使进入球磨机的物料粒度更加均匀，可缩短物料在磨内的停留时间，提高磨机的产量，水泥粉

磨工艺于设备考试题还可大幅度提高比表面积和粉磨质量。入磨水份大固然不好，但过于干燥也会出现问题，

物料过干，物料在磨内的流动速度加快，会出现“窜磨跑”现象，出磨细度难以控制。出磨水泥温度高的危害

：引起石膏脱水成半水石膏甚至产生部分无水石膏，使水泥产生假凝，影响水泥质量，而且易使入库水泥结块

；严重影响水泥的储存包装和运输等工序,使包装纸袋发脆，增大破损率，工人劳动环境恶化；对磨机机械本身

也不利，如轴承温度升高，润滑作用降低，水泥粉磨工艺于设备考试题还会使筒体产生一定的热应力，引起衬

板螺丝折断。
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甚至磨机不能连续运行，危及设备安全；易使水泥因静电吸引而聚结，严重的会粘附到研磨体和衬板上，产生

包球，降低粉磨效率，降低磨机产量；使入选粉机物料温度增高，选粉机的内壁及风叶等处的粘附加大，物料

颗粒间的静电引力更强，影响到撒料后的物料分散性，直接降低选粉效率，加大粉磨系统循环负荷率，降低水

泥磨台时产量；水泥温度高，会影响水泥的施工性能，产生快凝混凝土坍落度损失大甚至易使水泥混凝土产生

温差应力，造成混凝土开裂等危害。降低进磨熟料温度：（入磨物料温度一般应最好）a加强物料管理，避免温

度很高的熟料入磨头仓，杜绝红料入磨；b冷却机内喷水，降低熟料温度；c进磨熟料皮带上喷水。冷却机内喷

水易使部分水汽带入冷却机尾部的破碎机内，水汽捕捉熟料粉尘在破碎机内壁形成粘结，久而久之影响破碎机

的正常运转；熟料皮带上喷水，会降低水泥的强度。针对粉磨系统温度高造成磨内过粉磨现象严重和选粉机选

粉效率下降，通过使用助磨剂，降低磨内粘附程度，可提高选粉机效率，从而在一定程度上降低出磨水泥的温

度。）加强磨机通风磨机通风好，有利于将热量水份及时排出，有利于微粉及时排出，提高粉磨效率，，每次

停机要检查和清理卡在隔仓篦板和出磨篦板孔的碎球碎渣，保证磨机的通风面积。加强磨机通风，可多带走一

部分热量，但根据磨机热量平衡计算，磨机通风带走的热量通常只占磨机总排热的%。加强磨内通风虽然可降

低物料温度，但是，磨内的通风受到系统的阻力锁风漏风等约束限制，水泥粉磨工艺于设备考试题还受到产品

细度的制约，因此，通过提高磨内通风来降低出磨物料的温度有一定的限度。）旁路进冷风当磨内通风量不能

改变时，根据我们现有的工艺系统可以加大自然风的风量来降低选粉机内物料温度，通过粗粉温度的降低来达

到降低磨内的温度。

根据磨机产量和产品细度进行检验分析当磨机出现产量低产品细度粗时，说明研磨体装载量不足或研磨体磨耗

太大，此时应添加研磨体。当磨机出现产量不高产品细度粗时，说明磨内物料流速过快，粉碎能力过强，而研

磨能力不足，是平均球径过大所致。此时应适当减少大球，增加小球和钢锻以提高研磨能力，减少研磨体之间

的空隙，使物料在磨内的流速减慢，延长物料在磨内的停留时间，以便得到充分的研磨。若一仓经常出现满磨

和磨内物料流动不畅，同时产量低产品细度细时，有时水泥粉磨工艺于设备考试题还要停止喂料，说明磨内粉

磨能力不足，这时可增大大球，取出部分小球。但要注意其他因素，若是入磨物料水分过大而引起的满磨现象

，则不能采取增加大球的方法，而应当控制物料水分。若第一仓钢球的冲击声音特别洪亮时，说明第一仓钢球

的平均球径过大或填充率较大；若声音发闷，说明第一仓钢球的平均球径过小或填充率过低了，此时应提高钢

球的平均球径和填充率。根据生产经验，一仓中的钢球应露出半个钢球于料面上，二仓，研磨体应覆盖着-mm的

薄料层，说明钢球级配是合理的。

球料比过小，物料流检查磨内物料情况在磨机正常喂料的情况下，同时停止喂料和磨机运转，打开磨门观察磨

内球料情况。
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原文地址：http://jawcrusher.biz/scpz/trgqShuiNiKE40I.html
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