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湖北紫金山金矿选矿自动化控制系统

尤其是最近几年，我国黄金行业快速发展，黄金产量稳步提高，取得了勘探开采加工消费投资交易全产业链跨

越式发展。其中，年我国黄金产量达到吨，首次超过雄踞全球产金第一大国年之久的南非，跃居全球榜首，年

，我国黄金年产量达到吨，已连续年保持全球第一产金国地位，年黄金消费量也超过印度成为世界第一黄金消

费大国。近年来，通过加强成矿规律研究，采取各种资源获取手段，在若干重要成矿带和探矿靶区发现和探明

了一大批资源基地，探获了可观的资源储量，有力地保障了行业发展的资源需求。从年开始先后突破吨吨吨大

关，截止到年底，全国已查明黄金资源储量达吨，是十年前年的吨的倍，目前我国已查明黄金资源储量居世界

第二。

一是在地质研究方面，“青藏高原地质理论创新与找矿重大突破”“构造叠加晕找盲矿法及找矿效果”等众多

找矿理论成果有力地提升了行业的价值。二是在深部钻探方面，山东黄金施工的钻孔深度达米的“中国岩金勘

查第一深钻”，填补了我国深部岩金勘察及地质科研工作的空白，为中国进入深部找矿探索了经验。

三是在攻深找盲方面，加大矿区深部周边及外围探矿力度，金厂峪玲珑金矿等资源危机矿山，在找矿研究方面

也取得可喜成效，不仅摆脱了资源危机，而且一些矿山湖北紫金山金矿选矿自动化控制系统还具备了扩产发展
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的资源潜能。尤其是胶东地区小秦岭深部及外围内蒙古乌拉山-哈德门贵州普安灰家堡云南鹤庆北衙门等区域相

继探明大量新增资源。紧密结合矿山实际，有针对性研究和设计采矿系统，运用先进的采矿装备和采矿技术，

一大批复杂条件下矿床安全高效开采技术的研究，保障了矿山安全生产，提高了采矿效率和资源利用率。一是

在露天开采方面，推进了黄金矿山大型化规模化开采进程，既确保了大批低品位资源得到有效利用，又实现了

安全高效开采。紫金山金矿因地制宜地探索采用陡帮开采等露天开采方式，选矿采用了细粒重选炭浸粗粒堆浸

的组合工艺，既降低了边界品位又扩大了资源量，实现了规模效益。二是在复杂难采矿体方面，尤其是松散破

碎矿体和不稳定特厚大矿体综合开采技术研究攻克了行业的技术难题，使大量资源得到合理高效利用。

自动化系统

山东黄金三山岛金矿对海底金矿资源开采技术的研究取得了开创性的成果，成为全球首座开采海底金属资源的

矿山。三是在充填工艺方面，行业内一批充填技术成熟管理规范的企业，如湖北三鑫三山岛金矿等地下矿山大

范围采用充填法开采工艺，既减少矿山开采对环境造成的负面影响和大量占地，又减少矿柱损失，提高了资源

利用率。四是在建井技术方面，特别是千米深井成井技术取得突破，湖北三鑫在不到一年时间完成吨/日采矿工

程超千米小断面竖井掘砌工程，创造了行业历史上单月进尺最高和一次成井最深的纪录。陕西陈耳金矿在克服

盲竖井通风条件困难难以实施机械化作业的条件下，利用个月时间完成千米深井掘砌任务。针对不同矿山，不

断探索经济效益最好的选冶工艺技术路线，在低品位难选冶领域一批具有自主知识产权的选冶技术拥有核心竞

争力，处于国际领先水平，取得良好经济效益。一是在低品位选矿技术方面，根据矿石氧化特点大规模采用堆

浸生产工艺，使大量的低品位氧化矿得到回收利用，而且相比于常规氰化法提金工艺，堆浸提金工艺简单，操

作容易，投资少，效益好，应用广泛。内蒙太平针对深部原生矿逐渐取代表层氧化矿而原生矿不能直接堆浸浸

出的特点，将破碎能力由原来的万吨/日扩建到万吨/日，同时引进国际领先国内首创的埋管滴淋技术和贵液池

覆盖技术及全密闭循环利用工艺，实现了废水零排放，成为行业节约水资源和环境保护的典范，开创了国内低

品位金矿床开发利用的先例。二是在难选冶技术方面，行业自主研发的辽宁天利生物氧化提金技术贵州紫木凼

原矿焙烧工艺技术山东国大复杂金精矿资源无废化技术乌山甲玛铜钼分离技术中原矿业钨钼分离技术以及“”

高纯金精炼技术在相关技术领域均已达到国际领先水平，具有国际竞争力。尤其是“难浸金精矿生物氧化提金

新技术研究与应用”“难处理金矿碱性热压氧化—釜内快速提金工程化技术研究”“微细粒高硫铜锌多金属矿

高效分选技术研究与产业化应用”“树脂矿浆法在柴胡栏子金矿的研究与应用”等大量科技成果解决了我国黄

金行业难处理金矿资源的选冶技术难题。

三是在资源综合利用方面，针对我国黄金矿山资源具有低品位难选冶共伴生的特点，高度重视资源的综合利用
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，加大尾矿资源及副产品二次回收力度，有价元素得到有效回收利用，将有限的资源吃干榨净。近年来，积极

与国内外一流装备制造商科研院所和设计单位合作，大胆选用国内外大型化现代化装备，一大批效率低下耗能

高的装备被安全节能高效的装备所代替，行业的装备水平和竞争实力大大提升。一是在采矿装备方面，山东黄

金焦家金矿新城金矿和三山岛金矿采用无轨开拓系统，引进国外先进的井下无轨装备，实现了矿山安全高效开

采。尹格庄金矿采用国外无轨凿岩台车，其凿岩速度比原来使用的手持式凿岩设备提高倍以上，大大提高了劳

动生产率。二是在选矿装备方面，内蒙乌山项目采用国内第一次自主研发的规格最大的半自磨机球磨机，单系

列日处理能力万吨，提高了我国矿山装备国产化水平。一批黄金矿山的选冶厂如：贵州锦丰内蒙太平等，采用

了高效低耗的破碎和磨矿设备，降低了破碎产品粒度和成本，提高了磨机的处理能力和工作效率。近年来，行

业认真贯彻实施中央关于环保工作的要求，落实减排指标，生产环境明显改善，环保基础管理得到提升。

一是在尾矿治理方面，一方面积极推行充填开采工艺，将尾砂作为充填材料返回到井下，减少对生态的破坏，

一方面对有价值的尾矿进行综合开发，使尾矿资源得以充分利用，缓解矿山资源危机。

年，由家致力于黄金资源开发与利用以及黄金工程技术开发公司高等院校科研院所共同组建了一个“产学研用

”一体化的黄金产业技术创新战略联盟平台，形成了领域内不同资源的共享平台成果转化平台技术服务平台和

研发平台。中国黄金集团作为“黄金产业技术创新战略联盟”的倡导者和主要依托单位之在积极广泛参与联盟

科技创新的同时，湖北紫金山金矿选矿自动化控制系统还为联盟开展活动提供大力支持，确保了联盟工作顺利

有序地开展。中国黄金集团成立了以科学技术委员会为主的决策中心，搭建了由国家级企业技术中心为主，包

括长春黄金研究院和重点企业基地的科技创新体系框架。紫金矿业集团建立形成了以技术中心为主的国家级企

业技术中心院士专家工作站博士后工作站低品位难处理黄金资源综合利用国家重点实验室福建省有色金属开发

利用工程研究中心等高层次研发平台。长春黄金研究院是行业内唯一的国家级黄金专业科研机构，是黄金行业

唯一拥有国家地质实验测试甲级资质和国家乙级环境影响评价资质的科研单位。全国黄金标准化技术委员会秘

书处黄金产业技术创新战略联盟秘书处中国黄金环境监测中心国家级学术刊物《黄金》杂志社均设在该院。辽

宁天利生物氧化提金技术贵州紫木凼金矿原矿沸腾焙烧氰化炭浆提金工艺被国家发改委认定为黄金行业“国家

高技术产业化示范工程”。目前我国已建立生物氧化提金厂座，年处理金精矿能力超过了万吨，成为世界上生

物氧化提金厂最多的国家。

完成的《高纯金》和《高纯金化学分析方法》，填补了国家标准和国际标准的空白，获得了中国黄金协会科学

技术特等奖，规范和促进了黄金行业健康发展。近年来，行业承担了国家在黄金领域设立的国家科技攻关(支

撑)项目项，“十一五”承担的项已顺利通过验收，“十二五”承担的项正稳步推进，无论是数量湖北紫金山金

矿选矿自动化控制系统还是质量都有了新的突破，受到相关部委专家的一致好评。近三年来行业所属研究机构

和企业更加注重成果的申报工作，共获得省部级科技奖励有项，获得的科技奖励，无论是在奖励等级湖北紫金
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山金矿选矿自动化控制系统还是在获奖数量上，均高居黄金行业之首，多个奖项获得国家级大奖，其中“青藏

高原地质理论创新与找矿重大突破”项目获年度国家科学技术进步特等奖，“难浸金精矿生物氧化提金新技术

研究与应用”项目荣获年度国家科技进步二等奖，“浮选机大型化关键技术研究及工业化应用”和“海底大型

金属矿床高效开采与安全保障关键技术”荣获年度国家科技进步二等奖。“含硫氰酸盐氰化物贫液综合治理技

术及成套设备研究与应用”获得了国家环境保护科技三等奖，是行业首次获得的国家级环保科技奖。

目前，行业内有研究与试验发展人员万余人，占行业从业人员的%，尽管在科研经费和技术人员紧张的情况下

，这支队伍攻克了一个又一个技术难题，用智慧和汗水，不计报酬地为我国黄金事业奉献自己的青春和热血。

目前，各国都纷纷把科技创新作为推动经济发展的核心战略，加大科技研发和技术攻关，积极抢占前沿技术的

制高点。特别是在当前矿业市场低迷的情况下，全球矿业巨头都力求通过科技手段进一步提升企业的竞争实力

，以便在全球矿业新一轮竞争当中立于不败之地，牢牢把控发展的主动权。美国德国南非等矿业发达国家，广

泛应用大功率高性能的开采技术装备，提高采掘运输提升等生产系统自动化信息化建设水平，整个生产过程实

现管控一体化，确保了安全高效和集约化生产。

但一些新的矛盾和问题紧跟而来，尤其是党的十八届三中全会以来，生态文明建设提到了全新的高度，矿业企

业安全环保的压力和由此产生的代价会越来越高。在新一轮体制改革中，黄金已被纳入资源税征收范围，营业

税改增值税环境保护费改税等财政政策也将实施，转方式调结构已经成为时代特征和必然选择。新的形势新的

任务对科技创新提出了更高的要求，今后，不加快科技创新步伐，不转变发展方式，仍然依靠原始的工艺技术

和装备水平，就不能适应形势发展要求，就可能在行业发展中败下阵来，就会逐步被淘汰。从行业范围来看，

我国黄金资源分散，中小型矿多伴生矿多贫矿多，经过多年开采，资源禀赋条件好易开采品位高的浅部资源越

来越少，资源劣势逐步显现。

据年全国科技经费投入统计公报显示，全国科技投入占国内生产总值的%，有色金属矿采选业科技投入占业务

收入的%。二要建立完善与市场接轨的科技人才培养使用考核激励机制，在表彰奖励薪酬分配职务晋升等方面

向科技人才倾斜，形成“尊重知识尊重人才尊重科技”的良好氛围。三要按照十八届三中全会的精神，建立以

市场为导向的管理机制，探索建立股权激励企业年金等中长期激励机制，探索国有体制民营机制。可参照美国

微软微博思科的雇员持股，中国华为海尔等企业职工持股的模式，探索开展股权期权分红权等激励试点工作。

原文地址：http://jawcrusher.biz/scpz/w3peHuBeiGPf7U.html
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