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高压辊磨机的耐磨材料

高压辊磨机的特点：高压辊磨机作为矿石破碎设备,随着应用领域应用工艺的不断丰富,其突出的特点得到矿业

界的公认。轴承等转动部件规格大,抗压抗磨损能力强,使用寿命长;与物料接触件少易磨损部位耐磨处理技术先

进,检修量少;自动控制自动检测自动保护与预警预报系统先进,人机对话界面简单易操作;工作时两辊间距大于给

矿最大粒度,与给矿最大粒度相当的金属块的混入不致伤害辊面。高压辊磨机可对细碎产品进行预粉磨(产品粒

度mm,-mm占%以上);也可对中碎产品进行破碎,同时完成常规细碎和超细碎两段破碎作业工作量(产品粒度mm)。

高压辊磨机生产能力大破碎比正常在~倍,所承担的碎磨工作越多,系统流程的长度后续工艺配置的宽度越小。设

备生产能力大,工艺配置简单;结构紧凑外形尺寸小,占地面积小;破碎作用发生在两个辊子间,产生的挤压力被机架

吸收,设备基础基本无需考虑动载荷,基础工程量小,土建投资少。

以预粉磨为代表的破碎作业,不但有较好的选择性破碎效果,而且形成大量的细粒和微细粒产品,大量的矿物完成

了初步解离,因此具备了较好的分选条件。层压破碎为高效的压应力破碎,效率明显高于以压应力和剪应力为主

的球磨破碎(压应力效应是剪应力效应的倍左右),因此破碎能耗低;高压辊磨料饼中大量的细粒和微细粒,以及粗

粒内部丰富的应力裂纹,意味着磨矿功指数显著降低,后续球磨系统电耗下降,并且产能提高%以上。
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高压辊磨作业使矿石颗粒内两种矿物界面处应力较为集中,解理面处容易发生分离或形成微裂纹,有利于在较粗

的磨矿细度下形成有用矿物单体,从而减少磨矿作业量降低磨矿细度减少过磨带来的金属流失改善选别指标和过

滤作业效率。设备给料破碎排料都在相对密闭的系统内完成,而且设备数量少除尘点少,易于实现除尘,因而扬尘

少生产环境整洁。高压辊磨机结构特点近年推出的替代柱钉辊面的粉末冶金耐磨表面(拥有专利),使辊胎基体和

耐磨表面天衣无缝地合为一体,克服了柱钉性脆易折难修复边端效应大能承受的工作压力有限等不足,并具备自

我修补功能,在改善耐磨强度和使用寿命的同时,在作业率单位消耗等指标上也有明显优势。

两个系统的压力可以分别设置在线改变,从而保证整台设备高度的灵活性适应性以及平衡给料自我保护的能力,

使短时间内给料不够均匀,也能保证正常生产且不会受到损坏。拥有专利的极短时间内可同时向两侧打开的机

架,打开时根基柱变为滑轨便于置换辊胎,大幅度减少了停机检修时间,进一步提高了辊压机的作业率。利用闭合

结构实现辊压机运行过程变速箱扭矩的缓冲抵消和吸收,不但大大减少了传动轴的长度和振动,而且省去了变速

箱的底座和地基,在节省基建费用和时间的同时,为维修工作带来方便。

国内金属矿山应用实践：高压辊磨机在国内外已普遍应用于水泥行业的粉碎,化工行业的造粒,以及球团矿增加

比表面积的细磨。目前,国内用高压辊磨机粉碎金属矿石的只有马钢凹山选厂,金堆城钼业公司和司家营矿业公

司年已签订定货合同。

高压辊磨机在凹山选厂的应用介绍马钢凹山选厂是一个有着0多年历史的老选厂,随着原供矿矿山凹山采场的闭

坑和新建矿山高村采场的投产,凹山选厂入选矿石逐步由全铁品位约为%嵌布粒度一般在~mm普氏硬度~1的磁铁

矿矿石过渡到全铁品位19.6%嵌布粒度~mm普氏硬度~的极贫磁铁矿石。在世纪钢铁市场蓬勃发展的背景下,要想

维持凹山选厂原来约万t的精矿生产量和全铁品位%的精矿质量,必须通过重大的工艺技术创新,提高凹山选厂的

原矿处理量,改善有用矿物和脉石矿物的解离,解决显著增加的尾矿出路问题,并有效控制精矿生产成本的上升。

充分的实验研究证明常规细碎设备,如立轴冲击式破碎机,台时处理量小破碎效率低产品粒度限制“早抛”效率

场地布置困难,也难以连续稳定低耗地生产。传统的高压辊磨机表面的耐磨材料经不起铁矿石粉碎的冲击，磨损

严重，因此不适合用来粉碎铁石等硬度较大的矿石，为了改善这一现状，有专家研制了高压辊磨机的耐磨材料

适用于粉碎铁矿石等其他硬质矿石的高压辊磨机，这种高压辊磨机的表面镶嵌的有硬质合金柱，因此，具有很

高的耐磨性，在粉碎这些硬度较大的矿石时，具有较高的耐麻性，效果良好。这种新型的高压辊磨机耐磨材料
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的应用，不仅能够提高整个磨矿选别的生产能力及生产效率，也为后续的球磨机粉磨打下基础，使后续的球磨

磨矿能力更高钢耗更低，取得了很好的粉碎效果。

!侧水冒所示,可见,随着时间增加,,,四种耐磨堆焊材料磨损失重量都不断增加但的和增加的幅度不同在花岗岩磨

料磨损下,磨损失重量增加最快。次之,,和夕磨损失重量增加的幅度相近料下的磨损情况△,但小于为了更清晰地

描述耐磨材料在花岗岩磨用耐磨材料的磨损失重量△。来,!图反映堆焊材料的耐磨性如表可知时间的值最大而,,

的值最小,这表明而由四种耐磨堆焊材料在花岗岩璐料耐磨性最差而的耐磨性最好。

原文地址：http://jawcrusher.biz/scpz/wTsvGaoYaFxYb4.html
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