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首页>破碎设备>高压辊磨机高压辊磨机高压辊磨机研磨设备辊磨机球磨机磨碎产品优势高压辊磨机研磨设备辊

磨机球磨机磨碎在粉磨系统的工艺流程中使用高压辊磨机，能提高整个系统的生产效率%～%。高压辊磨机优

势特点：高压辊磨机研磨设备辊磨机球磨机磨碎压辊表面为硬质合金柱钉嵌装结构（已申请专利），硬质合金

柱钉与辊套表面盲孔采用间隙配合，并用高强度粘接胶进行粘接固化，一旦柱钉磨损或断裂，可通过局部加热

，取出柱钉进行更换，从而大大延长了辊套的使用寿命，缩短了检修时间，提高了设备整体作业率。

该专利技术的有益效果是：可大大提高辊子的使用寿命，使用寿命比原压配合柱钉结构可提高一倍以上，并缩

短了停机维护时间，一旦柱钉损坏可在线修复。

高压辊磨机研磨设备辊磨机球磨机磨碎传动系统为电机-万向联轴器（安全离合器）-行星减速器-压辊，为轴装

柔性传动系统。高压辊磨机研磨设备辊磨机球磨机压辊侧边密封结构独特，采用非接触式密封和接触式密封相

结合结构，有效减少了压辊的边缘效应。高压辊磨机研磨设备辊磨机进料料柱管采用独特的近椭圆结构，有效

防止原矩形进料料柱管的棱边挂料现象，使物料更加畅通。

高压辊磨机研磨设备辊磨机液压部分：油缸柱塞露出部分得到可靠密封，有效防止灰尘进入，整个液压系统可
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实现自动退让保压补偿压力等动作。

矿山机械

高压辊磨采用油雾润滑系统系统对主轴承进行润滑（消耗型），该润滑系统也有密封作用，轴承密封采用迷宫

和橡胶两道密封结构。高压辊磨机研磨设备辊磨机球磨机磨碎采用现场控制和中控室手动控制和自动控制并通

过中央自控室自动监控所有的工作数据和机器的运转数据，系统的全部检测信号采用PLC控制。高压辊磨机研

磨设备辊磨机球磨机磨碎高压辊磨机规格参数高压辊磨机研磨设备辊磨机球磨机磨碎订货说明高压辊磨机研磨

设备辊磨机球磨机磨碎合同中应明确物料特性进出料要求产量要求；高压辊磨机研磨设备辊磨机球磨机磨碎装

配形式一般按右装供货，如需左装请在合同中注明；标准配置不含电气控制系统，如需要请在合同中注明。尤

其矿山机械高压辊磨机,矿山机械鳄式破碎机适用于水泥熟料的粉磨，而且对石灰石高炉矿渣石灰砂岩原煤石膏

石英砂铁矿石等的粉磨也很有效。这主要有两个原因：一是堆焊材料和工艺便于不断进行改进和调整；二是挤

压辊在使用一段时间后必然要产生磨损，而由于挤压辊非常昂贵，绝大多数情况下不可能更换，只有在现场继

续对其进行修复。德国UTP特种焊接材料有限公司,借鉴德国洪堡（KHD）公司的先进技术和工艺，结合辊压机应

用中存在的问题，形成了独特的焊接材料和焊接工艺。经过多年的精心改进及大力推广，我们生产的耐磨药芯

焊丝及手工焊条已在国内众多水泥厂的辊压机表面得到应用，可达到辊面连续使用-小时不需补焊之效果，受到

了用户的广泛好评。德国UTP特种焊接材料有限公司,研制出的辊压机表面堆焊焊条主要有三种产

品UTP,UTPDUR,UTPLEDURIT。

高压辊磨机

下面就我们的系列辊压机堆焊材料做一详细说明：UTP手工电焊条（包括过渡层焊条UTP硬面层焊条UTPDUR和耐

磨花纹层焊条UTPLEDURIT），矿山机械高压辊磨机,矿山机械鳄式破碎机适用于现场焊补辊面的小面积磨损或剥

落。UTP系列CO气体保护焊药芯焊丝（Ф），包括过渡层UTPAFA硬面层UTPAFDUR和耐磨花纹层UTPAFLEDURIT。

见于水泥厂检修时间普遍比较紧张这一现状，我们推荐厂家在不拆卸焊补或大修时尽量采用焊条进行堆焊，这

样可有效保证焊补的进度和质量实践证明，用德国UTP堆焊材料堆焊的辊压机使用寿命可达到—小时，在我们

保证的使用时间内，辊面可连续使用，不需进行任何处理。

第2页 http://www.jawcrusher.biz

http://www.jawcrusher.biz


矿山机械高压辊磨机,矿山机械鳄式破碎机

德国UTP特种焊接材料有限公司，是德国洪堡KHD公司辊压机辊面堆焊的主要合作商，合作已经长达年的时间。

堆焊要点如下：焊条的选用：要选用德国UTP，UTP64Kb，UTPDUR，UTPLEDURIT6焊条，堆焊前，按焊条使用说

明，将焊条烘干，放在保温箱中备用。

沿辊宽方向的不均匀磨损和花纹硬质点的不均匀磨损以及辊面的整体磨损，可采取局部修复方法直接补焊；在

经过-次直接补焊以后，由于母体反复承受高挤压应力作用，焊接微裂纹不断扩展，磨辊表面会产生一定厚度的

疲劳层，此时若再用耐磨修复焊条直接补焊，易产生层间脱落，故需对磨辊表面疲劳层彻底清理后再进行耐磨

层堆焊。无论是直接补焊矿山机械高压辊磨机,矿山机械鳄式破碎机还是整体清除后补焊，辊面的圆度误差和两

辊直径误差都不能过大，否则会引起辊压机水平振动和两磨辊不均匀载荷加大。

UTPKb焊层堆焊完后，再堆焊一层UTPDUR，堆焊厚度为－mm；UTPDUR焊层堆焊后，再用UTPLEDURIT堆焊一层菱

形花纹。

原文地址：http://jawcrusher.biz/xkj/B6fbKuangShanHgl6A.html
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