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旋回破碎机的改进发展

我们作为中方派遣的技术指导人员，参加了该厂试生产的全过程，对在此期间该机出现的一系列问题我们及时

作了处理．现将几个主要事例介绍如下，以飨读者。一增设空气密封装置因旋回破碎机在破碎矿石时动锥作偏

心自转运动，容易使机腔内产生负压，外界粉尘极易侵入内腔，使润滑油污染．损伤衬套。我们根据在德兴铜

矿工作的经验，拟将该机增设空气密封装置，如图所示，在破碎机动锥下端防护军内侧充人压缩空气。

供人的空气为过滤之后净气，压力为．～kPa，耗气量为．～．Zm’／min，这样机内腔气压高于外界气压，压

缩空气从防护罩内腔往外溢，阻碍粉尘侵入机腔内t保证机腔内润滑油免受粉尘污染。原偏心套结构偏心套

是PXZ47型液压旋回破碎机的主要部件,用以传递动锥的转动力矩,其结构如图所示。图改进前的偏心套结构偏心

套与大圆锥齿轮连接为一体,偏心套的内表面铸满巴士合金,外表面浇铸/巴士合金。

偏心套装在机座的中心套筒中,在中心套筒与大圆锥齿轮之间有片止推圆盘,上下圆盘均为钢质,中间圆盘由青铜

制做。

使用现状自006年投产以来,PXZ型液压旋回破碎机偏心套连续次发生巴士合金严重脱落现象,内外表面巴士合金均

有大面积脱落,本体大部分裸露,导致偏心套使用寿命缩短为半年甚至不到半年。年月,对PXZ型液压旋回破碎机进
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行检修时,更换下来的主轴表面损伤严重,损伤部位位于主轴与偏心套的装配处。通过对固定衬板安装方式进行

研究，改进了安装方式，采用螺栓加斜型压块进行固定，同时利用混泥土作为背衬进行浇灌，经改进安装方式

后，从未发生过固定衬板松动的情况，设备的安全性可靠性都有很大的提高。为了投高设备安全技术性能，从

根本上消除衬板松脱隐患，减少设备事故对生产造成的影响，必须对固定衬板安装方式进行分析研究，并加以

改进。原因分析：由于原来的固定衬板只是自由地相互靠在一起，形成一个圆周，但并无法做到相互挤拢靠紧

，如附图二所示，衬板与衬板之间存在间隙a。

破碎机的

因该型号破碎机的破碎原理是由一根慢速旋转，并存在偏心位移的锥形大轴（动锥）产生的挤压及撵压力将矿

石撵碎，因此，在破碎机工作时，衬板同时受到离心方向的挤压力F和动锥体旋转与矿物磨擦而产生的切向撵

压力F。其中：挤压力：FK－服务系数，设备有效率W－破碎机电机功率ω－动锥转速δ－偏心量c－动锥斜面

角度（如附图二）b－挤压角（如附图二）切向摩擦撵压力：F＝F×ff－动锥面与物料的摩系数由于作用力与反

作用力的关系，物料会将力FF传递到固定衬板上，切向撵压力被传递并作用于固定衬板上，此外，由于动锥与

定锥间形成一个楔形，挤压力向上有个分力，该分力同样被传递到固定衬板上，且矿物在该分力作用下，也会

与衬板摩擦产生向上的作用力。在实际工作过程中，因物料位置大小并不恒定，处于不断的变化中，动锥转速

也会因负荷及受力点的变化不断变化，因此，该作用力的大小方向也处于持续不断的变化中，会使原本相互就

存在间隙的单块固定衬板发生位移a，向相临的衬板挤拢，如前所述，由于作用力的大小方向是不断变化的，会

使位移a在每块衬板上不断重复巡环发生，在返复发生位移后，就会对衬板背衬造成磨损损伤，当巡环次数达到

一定程度和背衬的损伤达到一定程度时，就会使所有衬板完全处于自松动状态，最终造成脱落衬板变型损坏等

严重后果。附图二：改进前衬板工作状态及受力分析示意图安装方式改进的可行性分析研究改进固定衬板安装

方式的构想：通过前面的分析，原固定衬板安装方式导至固定衬板松脱的根本原因就是固定衬板配合不紧，衬

板与衬板之间存在间隙，且无机械固定装置。因此，只要针对以上根本原因，设法使固定衬板做到紧配合，消

除衬板与衬板之间存在间隙，并设法加以固定可解决问题。具体做法是将上中下固定衬板中的各两块改为带有

楔形的对称分布的压块，并对其相临配合的衬板配合面做相应的改进，形成有一定行程可以相互配合的楔面，

每件压块上再用两棵方楔埋头螺栓进行压紧，在螺栓的压力下，带有楔形的压块将其旋回破碎机的改进发展固

定衬板向两边挤拢压紧，最终消除衬板与衬板之间的间隙，这样压块不失衬板的功用，又起到楔铁的作用，对

衬板施加了机械紧固力，将其旋回破碎机的改进发展衬板相互楔紧，固定衬板楔紧后，再利用混泥土作为背衬

进行浇灌。
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上中下压块的螺栓孔分别错开度分布，这样就不会降低中架体部的整体强度，固定衬板改进后对其旋回破碎机

的改进发展机件也无任何负面影响。

附图三：改进后的衬板装配示意图改进后的优点分析：改进后，由于上中下固定衬板被相互挤拢楔紧，且螺栓

和压块对衬板施加了机械紧固力，使上中下衬板就象是一个浇注成圆锥形筒状的衬套一样，形成一个整体，衬

板与衬板间的间隙a可以视为。因此，如前分析，在破碎机工作过程中产生的力FF以及其旋回破碎机的改进发

展分向力及其旋回破碎机的改进发展摩擦力作用下时，单块衬板发生的位移a=。也就是说，在受到破碎力作用

下，其不会发生移动，从而不会造成固定衬板松动，就可以从根本上解决了原来存在的问题。附图四：改进后

的衬板工作状态及受力分析示意图实施效果通过研究，我矿于首先对一选厂原矿系统粗碎机进行了改进性试用

，经改进试用，试用效果良好，第一套改造后的衬板一直使用到衬板损坏，未出现过衬板松动的情况，后便在

全矿范围内进行推广使用，一直使用至今，已用了套安装方式改造过的衬板，从未出现过任何问题，实施效果

十分良好，有效提高了设备的安全及技术性能，实现了预期目的和效果。

原文地址：http://jawcrusher.biz/xkj/B92ZXuanHuijpV80.html
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