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脱硫渣处理工艺

第卷第期?特殊钢ＳＰＥＣＩＡＬＳＴＥＥＬ?年月Ｖｏ．．Ｎｏ．Ｄｅｃｅｍｂｅｒ铁水预处理ＫＲ脱硫渣特

点和资源化处理工艺的开发石枚梅俞海明（新疆工程学院，乌鲁木齐；新疆八一钢铁股份公司第二炼钢厂，乌

鲁木齐８３００）摘要铁水预处理ＫＲ法脱硫产生的脱硫渣具有污染大，毒化性明显，渣处理工艺单可选择的

处理工艺有局限性的特点，资源化利用难度较大。第二炼钢厂开发了加快脱硫渣冷却速度，促使渣罐内铁液急

剧降温，ＣＯ快速析出和燃烧的ＫＲ脱硫渣去毒化工艺和用转炉液态渣一ＫＲ脱硫渣的改质热闷渣工艺，明显

改善了工作环境，有效转化回收转炉渣中的氧化铁和实现ＫＲ脱硫渣的资源化利用。新疆八一钢铁股份公司第

二炼钢厂铁水预处理工艺技术参数铁水包公称容量２０ｔ；铁水处理温度２０～３ｏＣ；脱硫周期—ａｒｉｎ

；高铝渣粉的加入量—ｋｇ／炉；脱硫率％～％；ＫＲ脱硫渣的产配备ＡＢ双工位ＫＲ机械搅拌脱硫站，日处

理铁水近ｔ，日消耗脱硫粉剂Ｏ～ｔ，产生脱硫渣０ｔ生量ｋｇ／ｔ镄；脱硫渣渣罐容积ｍ。ＫＲ法脱硫渣的

来源特点和毒化物质的产生左右，在脱硫站设计建设过程中，建设方ＢＳＥ将ＫＲ脱硫渣的渣池与转炉渣处理

的渣场建设在同一跨，独立用于ＫＲ脱硫渣的处理。．ＫＲ脱硫渣的来源和特点ＫＲ法脱硫就是将耐火材料制

成的搅拌器插入在投用以后，ＫＲ渣产生的ＣＯＳＯ等毒化物质，使与之毗邻的ＫＲ脱硫操作室富集的ＣＯ浓

度达到×０以上，职工头痛恶心症状普遍；此外铁水包液面下一定深处，并使之旋转。当搅拌器旋转时，铁水
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液面形成“Ｖ”形旋涡（中心低，四周高），使加入的脱硫剂微粒在浆叶端部区域内由于湍动而分散，并沿着

半径方向“吐出”，然后悬浮，绕轴心旋转和上浮于铁水中，借这种机械搅拌作用使脱硫剂卷入铁水中并与之

接触，混合搅动，从而进行脱硫反应。

脱硫反应结束以后，所生成的干稠状渣浮到铁水面上，和铁水包内存在的少量高炉渣混合在一也发生了铲运脱

硫渣过程中，脱硫渣中ＣＯ突然燃烧的情况。在确定煤气的来源以后，该厂采取了相应工艺措施，消除了毒化

问题，但是ＫＲ脱硫渣成为一种没有利用价值的工业垃圾需要外排处理，无法有效的回收其中的金属铁料。��??

特殊钢第卷ＯｔＦｅＯ一氧化钙硅酸二钙等物质，与水泥熟料的成分一致，发生水化反应，影响热闷渣喷水热

闷效果。

！ｉ．（Ｃａ）＋（Ｆｅ）＋（ＭｎＯ）一．（Ｓｉ＋Ｐ５一ＭＳ）一．（Ｆｅ＋Ａ）部分的渣罐改质时，炉

渣倒入渣池后，底部的含铁物质凝固成为一个大块渣铁，影响热闷渣的效果。可以认为，转炉碳钢液态炉渣在

搅拌和具有反应时间的条件下，与ＫＲ脱硫渣接触，两种渣能够发生化学反应，起到ＫＲ渣的改质目的。改质

后ＫＲ渣中增加了渣中的氧化物（ＦｅＯ＋ＭｎＯ），渣中主成分是硅酸三钙硅酸二钙以及ＲＯ相为主，满足

炉渣热闷工艺的条件，并且转炉液态渣中的（ＦｅＯ＋因此该厂在工艺上作了如下调整：工艺调整为ＫＲ渣的

改质，仅限于转炉吹炼终点的倒炉渣进行改质，溅渣护炉的低温渣最后倒入改质后的渣罐内处理。采用此措施

以后，ＫＲ脱ＭｎＯ）减少，成为铁珠或者渣铁，在热闷渣等炉渣处理工艺过程中更加容易被磁选回收利用。

在热闷渣工艺出现大块含铁物质以后，将ＫＲ脱硫渣选择使用转炉接渣的渣罐，使用统一的ｍ渣罐；ＫＲ脱硫

扒渣结束以后，其作为大块渣铁，使用挖机从热闷渣渣池内挖出，打水降温，使用落锤击打，剥离表面的脱硫

渣以后，加工成为尺寸合适的渣钢，供炼钢使用。在改进工艺以后，该厂的ＫＲ脱硫渣实现了全渣罐装满，将

渣罐拉运到转炉渣场；将一罐ＫＲ脱硫渣向～个空渣罐内均匀兑加；将兑加了ＫＲ脱硫渣的渣罐放置于转炉出

渣车上，准备接受量的热闷处理，热闷处理的尾渣，作为水泥原料出售，实现了ＫＲ脱硫渣的资源化利用，尤

其是ＫＲ脱硫渣中间含有的Ａ：，作为铝质校正剂，为水泥的生产也提供了便利。结论转炉倒炉液态炉渣；转

炉吹炼结束测温取样倒渣，将液态的转炉渣倒入兑有ＫＲ脱硫渣的渣罐；将渣罐拉运到渣场，按照转炉碳钢炉

渣的常规处理工艺，进行滚筒渣处理，热闷渣处理。．工艺实践结果ＫＲ脱硫渣具有污染大，含铁量较高，容

易产生毒化物质的特点，采用渣罐内的注水强冷工艺，能够有效的解决其毒化问题，但是丧失了其资源化利用

的价值。

ＫＲ脱硫渣的改质工艺，能够有效的转化回采用以上工艺过程中，出现脱硫渣在渣罐内结块，难以均匀地向几

个渣罐兑加的情况，随后进行了改质的方法，将ＫＲ脱硫渣扒渣一炉次以后，将渣罐直接用于接受转炉的炉渣

，效果显著：转炉出渣过程中，渣罐内反应活跃，有大量的烟气产生，转炉出渣以后，渣罐内渣温低于传统的

渣罐内的渣温，这与脱硫渣处理工艺还原反应吸热的关系较为密切。钢渣改质以后，倒人热闷渣渣池，底部有
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明显的脱硫渣处理工艺还原性铁珠弥散分布，使用挖机搅拌以后，按照常规的热闷渣工艺进行热闷，对于热闷

渣的工艺无任何明显的影响。．存在问题和解决方法［］侯贵华，王占红，朱祥．钢渣的难磨相组成及其胶凝

性的研究［Ｊ］．盐城工学院学报（自然科学版），，２：ｌ－．石枚梅（９８），女，冶金高级讲师，９９

０年毕业于西安建筑科技大学，钢铁冶金及渣处理工艺研究。

Ｅ—ｍａｉｌ：＠ｑｑ．ｃｏｍ实施过程中存在的问题有：渣罐接受转炉的溅渣护炉渣时，有／的炉次改质不

充分，罐底部脱硫渣保持了原有脱硫渣特征，进入热闷渣池以后，ＫＲ渣中间的铝酸钙游离收稿日期：２０－

ｏ—９�铁水预处理KR脱硫渣特点和资源化处理工艺的开发俞海明——甜梦文库为大家提供各种日常写作指导，

同时提供范文参考。
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斓颊�!该公司是一家专业从事选矿设备砂石料生产线设备的专业生产销售厂家，经过数十年的发展已经形成的

规模化。在站，铁水加入经过脱硫工艺处理后，产生的脱硫渣被耙入渣灌车，载有脱硫红渣的渣罐车从受渣位

行走到冷却位，渣罐车上方除尘烟罩上方的除尘阀打开，设定时间到后，喷淋水阀打开，雾状水均匀喷洒至红

渣上，产生大量的含尘烟气，经除尘罩除尘阀除尘管道由沉降室处理后排入大气。

二次烟气主要是指转炉在兑铁水加废钢出钢喷补炉衬时产生的烟气和转炉冶炼过程中逸出的烟气,钢包吹氩站铁

水罐脱硫站扒渣及脱硫产生的烟气。转炉炼钢产污环节中,备料系统如地下料仓皮带转运等,由于具备密闭装置

及除尘系统,因而一般治理效果较好,属有组织的控制排放。利用氢氧化钠溶液作为启动脱硫剂，配制好的氢氧

化钠溶液直接打入脱硫塔洗涤脱除烟气中来达到烟气脱硫的目的，然后脱硫产物经脱硫剂再生池脱硫渣处理工

艺还原成氢氧化钠再打回脱硫塔内循环使用。

原文地址：http://jawcrusher.biz/xkj/CPZiTuoLiuoHZef.html
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