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煤粉炉磨煤机的温风门

前后墙对冲燃烧方式的二次风门调节！前后墙各三层风箱，煤粉炉磨煤机的温风门还有顶层燃尽风层，高低负

荷时候风门具体如何调整？（HG-/超临界一次中间再热单炉膛前后墙对冲固态排渣平衡通风全钢构架π型变压

直流锅炉）这个得看具体情况了吧，看当时的壁温情况和变化情况，煤粉炉磨煤机的温风门还要看当时的风箱

风压来决定是开风门煤粉炉磨煤机的温风门还是关风门，总之都是慢慢摸索出来的，不是死的低负荷MW一下运

行磨煤机二次风开到%；停运磨煤机开%左右。

MW以上根据负荷逐渐开大燃尽风，到MW以上燃尽风要开到%以上，这样适当降低过热度使受热面不容易超温且

不会产生汽温偏差，汽温通过水煤比粗调，减温水细调。

或者根据再热汽温情况调小上层磨开度，开大下层磨到--%都可以的（这是指再热气温高超温或减温水量较大

情况）。移动破碎站移动性，灵活组合大处理量，细碎整形高效经济，适应性强自载输送机液压圆锥式破碎机

破碎比大生产效率高。层压破碎成品粒形优异易损件消耗少应用灵活适应性强一次风管堵塞是煤粉锅炉的常见

故障，如不及时疏通，轻则影响锅炉燃烧稳定，降低机组出力，重则引起锅炉灭火，严重时煤粉炉磨煤机的温

风门还会造成煤粉自燃，烧坏风管。因此，正确地判断堵塞部位，采取恰当的疏通方法，在短时间内疏通风管
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，既能减轻工人的劳动强度，又能保证人身与设备的安全。

一次风管堵塞的现象一次风压测点前堵，一次风压指示逐渐减小直至到零；一次风压测点后堵，一次风压较其

煤粉炉磨煤机的温风门未堵管和平时有所升高；堵塞的风管对应的火嘴无煤粉喷出，锅炉燃烧稳定性变差，炉

膛负压波动增大；气温汽压下降；对应的局部火检灯亮度减弱；由于进入炉膛的煤粉量减少，过剩空气量增大(

氧量表指示增大)；堵塞严重时对应的给粉机掉闸。

图给粉机下粉管处堵塞示意.给粉机下粉管混合器处堵塞此处堵塞(见图)最为常见，其原因如下：给粉机启动前

没有进行吹扫；煤粉水份大或灰份高比重大流动性差；给粉机自流或下粉量太大，造成风粉比例不当；风粉混

合器设计安装不合理或磨穿损坏，下粉过于集中；风机或挡板故障，一次风压突降或中断，未及时停止给粉机

或减粉。因为此处堵塞后，一次风输送煤粉的能力消失，给粉机下粉只能在风管内自流，当其充满度达到极限

时(给粉机下粉垂直管满粉)，给粉机过负荷掉闸。堵塞原因如下：火嘴结焦，尤其是喷口下部结焦，使风粉混

合物出口截面减少，阻力增大；因，号角风管长弯头多，管道阻力大，因而在相同的风压相同的粉量下，，号

角堵塞的几率大；风压低，煤粉潮或比重大。由于火嘴结焦或风压低煤粉潮比重大浓度高等原因，煤粉沉积在

风管底部并逐渐延长积粉距离，造成风管通流面积逐渐减小，阻力增大，使积粉最终延至给粉机下风粉混合器

处，造成给粉机过负荷掉闸。)入炉处风管堵塞的疏通当堵塞煤粉炉磨煤机的温风门还没到达风粉混合器处时，

应立停止该给粉机运行，清除喷燃器结焦，然后用MPa左右的压缩空气通过一次风管吹扫孔逐个进行吹扫，一

般情况下吹扫～个孔可吹通。

给粉机下粉管风粉混合器处的疏通先关闭给粉机下粉插板和一次风门，将给粉机下垂直管段活节卸下，通

以MPa左右的压缩空气，煤粉会从卸口处向上喷扬(为了避免喷扬的煤粉污染现场和对人体的危害，可制作一个

双层套管装在风粉混合器处的一次风管上，内管通压缩空气，外管回收吹扫的煤粉，并通过与其连接的柔性管

引入排粉机，送入炉膛)，当无煤粉喷扬时，说明风粉混合器处管段的煤粉基本吹空。

此时应将压缩空气胶管移至一次风门后的测速孔内，吹扫堵塞在风粉混合器前的一次风管内的煤粉，煤粉会从

给粉机垂直管的卸口喷出。当无粉喷出时，再将压缩空气胶管移插入给粉机垂直管内吹扫十几分钟后抽出，用

手试一下卸口处有无负压抽吸现象，如有则说明整个风管已无全堵部位。

由于吹扫过程中有大量的煤粉进入炉膛，锅炉的汽温汽压会迅速上升，炉膛内氧量大幅度下降，此时运行人员

应严格注意锅炉的监视和调整，防止超温超压和灭火。
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从入炉处到风粉混合器处整根一次风管堵塞可综合上述方式方法先吹通入炉处风管，再疏通风粉混合器处，但

疏通处理的难度要大一些，时间要长一些。

设备方面的预防措施一次风管的布置尽量避免陡升爬坡；给粉机的转速指示与实际相符，并与下粉量呈线性关

系；一次风压表指示要准确醒目；一次风门开度指示与实际相符；通过热力试验对锅炉四角各层的一次风速进

行调整。要纠正一次风挡板一律全开就能提高风压避免堵管的错误观念，因为挡板全开极易造成阻力小的风管

风速更大，阻力大的风管风速更小，而更易堵管。为防止误操作，一次风门与给粉机之间应加装闭锁装置；在

有条件的情况下，应加装和完善风粉在线监测装置，使锅炉运行人员直观地了解锅炉各角各层燃烧器的粉量风

量风温等参数，从而有效地避免一次风管的堵塞。

：二次风量当然是以氧量为准，二次风速不能太高太低，以炉混合燃烧充分完全为好，具体风速不好说，但可

以参考厂家资料负荷与二次风跟炉膛差压曲线而定。有奖注册施耐德ATV变频器活动刻点击在线注册，就能获

得星币奖励！更有机会赢取施耐德高品质防浪涌插线板！快快加入吧！查看。

原文地址：http://jawcrusher.biz/xkj/Mqt9MeiFenengR0.html
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