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海螺水泥厂煤磨系统

某水泥厂煤磨中控操作规程200--作者煤磨中控操作规程一目的规范中控操作流程，按照回转窑煅烧要求，生产

相应品质煤粉，持续稳定低耗安全运行。

热风来源：正常生产期间篦冷机的热风，在煤磨主排风机的作用下，为煤磨烘干提供热源；非正常生产期间使

用热风炉的热风，作为煤磨烘干和粉磨的热源。安全防范：为防止煤粉仓，主/辅袋收尘器着火，该系统设置了

一套氮气灭火装置，分别为煤粉仓，袋收尘器灭火；另外煤磨海螺水泥厂煤磨系统还设置有一套消防水装置。

五煤磨系统设备的分组设备分组的目的系统的每台设备都不是孤立的，在正常生产过程中海螺水泥厂煤磨系统

与其上下流程设备间都存在着相互制约的关系，在生产中一旦某台设备故障将会牵涉其海螺水泥厂煤磨系统设

备的运行安全，因此，为了保护整个工艺流程中每台设备或使系统按正确的程序依次安全启动或停机，根据设

备间相关性将系统设备划分成若干个组，每组设备都建立起一定的“联锁”关系，从而使这些设备能安全地启

动运转停机，自动地达到保护系统设备的目的。

设备联锁联锁是系统设备保护的一种有效工具，根据联锁的功能不同，将其划分为安全联锁启动联锁截止到月

日，海螺宁国水泥厂干法二线煤磨袋收器经过技术改造后运行使用达到了0天，效果显示：改造后产量提高约
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吨/小时，在同等产量的情况下系统阻力下降帕左右，系统通风条件得到较大改善，煤粉细度下降明显，磨机整

体运行工况良好。

为此，在海螺宁国水泥公司相关部室等多方论证之后，该厂利用干法二线系统设备检修之际，将干法二线煤磨

电收尘系统改为高浓度的防爆型袋收尘器。技改过程中，该厂电气仪表相关施工人员为技改设备敷设主控电缆

编制DCS程序更换高压电机安装变频器等工作有条不紊地进行。来源：海螺水泥编辑：汪红转载请注明“来源

：水泥商情网”截止到月日，海螺宁国水泥厂干法二线煤磨袋收器经过技术改造后运行使用达到了0天，效果

显示：改造后产量提高约吨/小时，在同等产量的情况下系统阻力下降帕左右，系统通风条件得到较大改善，煤

粉细度下降明显，磨机整体运行工况良好。热风来源：正常生产期间篦冷机的热风，在煤磨主排风机的作用下

，为煤磨烘干提供热源；非正常生产期间使用热风炉的热风，作为�煤磨烘干和粉磨的热源。五煤磨系统设备的

分组设备分组的目的系统的每台设备都不是孤立的，在正常生产过程中海螺水泥厂煤磨系统与其上下流程设备

间都存在着相互制约的关系，在生产中一旦某台设备故障将会牵涉其海螺水泥厂煤磨系统设备的运行安全，因

此，为了保护整个工艺流程中每台设备或使系统按正确的程序依次安全启动或停机，根据设备间相关性将系统

设备划分成若干个组，每组设备都建立起一定的“联锁”关系，从�而使这些设备能安全地启动运转停机，自动

地达到保护系统设备的目的。

设备联锁联锁是系统设备保护的一种有效工具，根据联锁的功能不同，将其划分为安全联锁启动联锁运转联锁

保护联锁。启动联锁：⑴目的：为了使工艺流程不中断，并能从下部流程的设备开始顺序地启动，工艺流程内

的设备都被联锁着。

⑵联锁的功能：只在工艺流程内的设备启动时起作用，当不符合启动条件时进行联锁使设备不能启动，满足了

所有的启动联锁条件的设备方可启动，启动后，使出现不满足启动联锁的条件，此时设备仍继续运行。⑶启动

操作：按规定好的分组顺序，选择好要启动的组，并做好启动联锁条件准备，在条件具备的前提下依次完成启

动操作，不按规定的顺序进行启动前的选择，或启动的联锁条件不具备，包括前组设备没有选择或没有完成启

动时，使进行启动操作，组设备启动是不会实现的。运转联锁：⑴目的：为了保护流程的系统功能和流程内的

设备（电动机），一旦某台设备故障停机则该工艺流程的上部流程中，对该设备的运转能产生影响的所有设备

的电动机均随之停机。

�⑵功能：运转联锁系统在设备启动或运转过程中检测到异常时，便使运转的设备（电动机）及由该设备的运转

所能产生影响的所有设备（电动机）均停止运转（或给出相应的报警信号）。在工艺流程中，不在下部流程的

设备启动后，就不能启动上部流程的设备，因而要参照联锁程序与上述启动操作顺序，按规定的顺序启动各设

备。
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煤磨系统设备的分组⑴煤磨喂料组（定量给料机）⑵磨机油站组⑶煤磨主电机控制组⑷煤粉分级处理组⑸煤粉

输送设备组⑹原煤输送组六煤磨系统开停机顺序煤磨系统开机顺序⑴磨机油站组⑵煤粉输送设备组⑶煤粉分级

处理组⑷启动煤磨主电机⑸启动煤磨喂料组煤磨系统停机顺序⑴停止定量给料机组�⑵停煤磨主电机;⑶停煤粉分

级处理组⑷停煤粉输送设备组;⑸停煤磨油站组七运行前的准备工作巡检工对系统设备进行巡检，并确认设备是

否具备开机条件。八开磨利用热风炉作烘干热源时的操作：⑴启动磨机油站组，确认各润滑系统正常，高压油

泵启动后0min磨机方可启动。⑵启动煤粉输送设备组⑶关闭冷风挡板和热风挡板，启动煤粉分级处理组，调节

相应挡板，使磨机入口处保持微负压（-Pa～-Pa）。利用篦冷机热气作为烘干热源：⑴启动磨机油站组，确认

各润滑系统正常，高压油泵启动后min磨机方可启动。⑵关闭冷风挡板和热风挡板及热风炉出口挡板，启动煤粉

分级处理组，调节相应挡板，使磨入口处保持微负压（-Pa-Pa），对磨机系统缓慢升温预热，升温时间按磨出

口温度每分钟℃升至℃。⑸启动煤磨主电机组，启动该组前，需现场确认慢转离合器脱开，各润滑油泵min前已

启动，并都处于正常状态。�⑺启动原煤喂料组后依据原煤的情况和煤粉质量的要求，将烟煤和无烟煤按化验室

通知单确定入磨比例，根据磨机电流差压进出口气体温度选粉机电流等参数调整喂煤量。

九正常操作喂煤量的控制：磨机在正常操作中，在保证出磨煤粉质量的前提下，尽可能提高磨机的产量，喂料

量的多少是通过给料机速度来调节，烟煤和无烟煤的比例按化验室的通知单控制，喂料量的调整幅度可根据磨

机的电流进出口温度及差压选粉机电流及转速等参数来决定，在增减喂料量的同时，调节各档板开度，保证磨

机出口温度。⑷磨尾负压降低差压变小，磨尾温度升高，说明喂煤量减少，应适当增加喂煤量，同时应注意原

煤仓给料机下煤溜管等处是否堵塞导致断煤。磨机出入口温度：磨机出口温度对保证煤粉水分合格和磨机稳定

运转具有重要作用，尤其是风扫煤磨更为敏感。出口温度主要通过调整喂煤量，热风挡板和冷风挡板来控制（

出口温度控制在～℃）；磨机入口风温主要通过调整热风挡板和冷风挡板来控制（入口温度控制在～℃）。煤

粉水分（控制指标≤%）：为保证出磨煤粉水分达标，根据喂煤量差压出入口温度等因素的变化情况，通过调

整各风机挡板及其海螺水泥厂煤磨系统挡板开度，保证磨机出口温度在合适范围内。煤粉细度（烟煤控制指标

≤%；无烟煤控制指标≤%）：为保证煤粉细度达标，在磨机操作中，可以通过调整选粉机转速喂料量和系统

通风量来加以控制。若出现煤粉过粗，可增大选粉机转速降低系统的通风量，减少喂煤量等方法来控制；若出

现煤粉过细，可用与上述相反的方法进行调节。如果细度或水分一个点超标，要在交接班记录上分析原因提出

纠正措施，如连续两个点超标要报分厂分管领导，并采取措施，如连续三个点超标，要上报公司分管领导。

袋收尘进口风温：袋收尘进口风温太高时（进口风温控制在～℃），要适当降低磨出口风温，袋收尘进口风温

太低＜℃时，有可能导致结露和糊袋，应适当提高磨出口风温。袋收尘出口风温（出口风温＞℃）：正常情况
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下出口风温略低�于进口风温，若高于进口风温且持续上升，判断为袋收尘内着火，应迅速停止主排风机，关死

袋收尘进出口阀门，采取灭火措施；若出口风温低于进口风温较正常为多且差压上升，判断为袋收尘漏风应立

通知现场检查处理。

设备的正常运转：生产过程中应随时注意观察磨机选粉机排风机等设备的运转状况，尤其是传动部分的轴承温

度变化情况，发现异常或温升超限应及时采取有效措施。

十一运行中的注意事项：正常运行中，操作员应重点监视喂煤量回粉量主电机电流磨机进出口温度差压选粉机

电流和转数热风档板冷风档板主排风机档板开度等参数，发现问题要及时分析和果断处理，使这些参数控制在

合适的范围内，确保系统完全稳定优质高效运行。操作过程中，要密切关注袋收尘灰斗锥部温度变化，温度大

于℃或过低时，通知现场检查灰斗下料情况，并采取必要的处理措施（如敲打等）直至正常。在整个系统稳定

运转的情况下，一般应避免调整选粉机各风门的开度，细度的调整主要是调整选粉机的转速，循环负荷必须控

制在一定的范围内。

在磨机开机前（预热过程中）和停机后最初一段时间内，一定要严格监视系统温升的变化，杜绝爆燃起火现象

的发生。运转记录必须在整点前后min内填写，严禁几小时或交接班时一次性完成，记录数据要真实有效及时完

整。减少系统用风量，调整冷风热停磨后检修隔仓板对系统进行检查和处理降低选粉机转速�风档板，按正常要

求控制好出磨气体温度。

煤粉仓着火：停止仓顶袋收尘器，停止细粉绞刀，关闭细粉绞刀下料入仓挡板，关闭收尘挡板；从煤粉仓顶部

中部下部锥体部位充氮气，若荷重传感器处温度大于℃，要求将荷重传感器拆除。

袋收尘器着火（包括袋子及收尘器灰斗）：关闭收尘器入口出口挡板，停止收尘器，停止煤磨主排风机，关闭

压缩空气入口阀门，打开灰斗部位的充氮装置。

原文地址：http://jawcrusher.biz/xkj/MyWaHaiLuoAjVLT.html
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