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在调试正常后该系统稳定在～t／h，且运行较平稳；吨生料电耗为kWh／t左右(不包括原料预均化及原料输送)。

表主要设备参数不含金属的物料由气动三通经重锤锁风阀喂入V型选粉机，在V型选粉机中预烘干后，通过提升

机提升进入稳流仓，该稳流仓设有荷重传感器检测仓内料位，物料从稳流仓过饱和喂入辊压机中进行料床粉碎

的挤压过程，挤压后料饼通过提升机(2)提升后送入V型选粉机中打散烘干分级，细小颗粒被热风分选出来，粗

颗粒与新喂入的混合料一同进入循环挤压过程。V型选粉机中被打散分选出来的细颗粒被热风带至热风管道内

继续烘干后进入动态选粉机，通过笼型转子进行分选，粗粉通过帘式锁风阀(a)卸出至稳流仓后继续挤压，选出

的生料成品通过旋风除尘器料气分离后，通过帘式锁风阀(a)卸入生料成品输送斜槽入生料库。生料烘干热源来

自窑尾废气，可通过电动阀门的开度控制窑尾热风量，同时冷风阀的开度可控制掺入冷风量，以控制入V型选

粉机的热风温度。生料磨系统含尘废气由旋风筒经循环风机排出后，一部分经调节阀循环回V型选粉机进风管

，大部分进入窑尾废气处理除尘器，除尘净化后由风机排入大气。表出磨生料细度熟料化学成分及率值第/页由

于砂岩没有均化堆棚，在雨季时含水量偏高，而且砂岩破碎采用颚式破碎机(偶见破碎后砂岩粒度，片状最大可

达mm)，当物料粒度不均匀时，辊压机的辊缝差会偏大，下料不均，造成产量下降％左右。操作重点)注意板链

斗式提升机电流，当仓内细粉过多辊压机开停机时尤为重要，因为停机时不再有新的大块物料进入辊压机系统
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内，而系统内的粉状物料经循环后进入到稳流仓，开气动阀前要岗位配合将棒条阀间隔插入，控制好入辊压机

物料量，随着新物料的进入逐渐拉开棒条阀，恢复正常操作。

)辊压机的侧挡板为易损件，当侧挡板磨损后，部分物料就会不经辊压机而直接进入板链斗式提升机，造成提升

机电流高，辊压机主电动机电流高。)注意整体系统负压，控制循环风机进口负压低于kPa左右，适当多用系统

内的循环风，少给系统内增加冷风，减小系统负荷。)该系统液压部分采用德国REXROTH公司的航空液压技术，

运行平稳，日常维护中只需加强稀油站过滤网的清洗。

)日常操作中主要针对系统的负压(循环风机入口旋风除尘器入口V型选粉机入口)及温度进行合理控制，根据稳

流仓的仓位辊缝及辊缝差提升机电流辊压机主电动机的电流等来加减物料，通过调节动态选粉机的转数来调节

物料细度。

结束语该系统整体装机设备少，工艺简单，占地面积小，开停机方便，能耗低，对原料的粒度及水分适应性较

好；操作中主要控制好系统风压风温电流，整个系统的监控点少，运行平衡，系统维护工作量小，维护方便，

维护费用少。三亿文库yuu456com包含各类专业文献应用写作文书高等教育各类资格考试生活休闲娱乐72生料辊

压机终粉磨系统在t等内容。Ｃ左右，则烘干的原料水分为％左右，这也能满足我国大部分地区的原料烘干需要

；如果原料水分超过％，则应考虑引入篦冷机余风，或采用四级预热器系统，或设置辅助供热系统。

生料粉磨技术的发展生料粉磨技术随着粉磨装备技术的进步而不断发展，经历了从球磨到立式辊磨和辊压机的

发展过程，各种装备技术各有优缺点，总的发展思路是朝着提高粉磨效率降低粉磨电耗的道路前进。早期的小

规模水泥熟料生产线生料粉磨的基本特点和要求生料粉磨是水泥生产过程的一个重要环节，与水泥粉磨相比，

具有自身的特点和要求，主要体现在处理的原料特性和产品要求方面，因此采用的系统技术要求也存在较大差

别。生料配料主要包括钙质原料（如石灰石和白垩）硅质原料（如砂岩和粘土）铁质原料（如铁粉和钢渣）等

，这些原料的易磨性磨蚀性含水量等差别很大，使同一类原料波动范围也很宽，必须经过原料加工试验才能确

定合理的系统配置和技术指标，的综合水分可达％～％。这些数多采用风扫和尾卸球磨系统，ｔ／ｄ熟料生产

线推广以后逐步采用书．ｍ×ｍ１２０ｋＷ或ｍ×７ｍ＋ｍ据是设计和选择生料粉磨系统的基础条件，如果不

顾原料条件和其他工程条件，则保证的产量电耗使用寿命是没有意义的．也是不可相信的。
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辊压机生料

＝％～％，而且粒度级配越窄越好（与水泥要求相反），因为微细颗粒增加扬尘，粗颗粒难以反应完全，特别

是≥＾ｍ的．ｍ、２００ｋＷ和击．ｍｘ．ｍ＋２００ｋＷ的中卸烘干磨系统，Ｕｄ烧成系统升级到２００ｔ

／ｄ生产线以后从鹿泉鼎鑫项目开始，全面采用由．ｍ×ｍ＋．ｍ、０ｋＷ中卸烘干磨系统。如果生料易烧性

好，则可以适当放宽细度，否则要严格控制细度，当然，细度的调整将直接对系统产量和电耗产生影响。烘干

和粉磨是生料粉磨系统不ｔ／ｄ生产线上，开发设计了由ｍｘｌｏｍ＋ｍｋＷ，设计产量２ｔ／ｈ，此前也开

发设计了巾．ｍ×１．ｍｋＷ的大型风扫磨，在部分ｔ／ｄ生产线上配套使用，国产生料球磨的发展基本结束

。球磨系统的优点是操作简单．对原料的适应性强，运转率有保障，但粉磨效率低，电耗高，其中粉磨效率最

高的中卸磨系统电耗也在ｋＷＩＶｔ左右或更高。石灰石类原料的磨蚀性指数Ａｉ一般只有．２，而砂岩的磨

蚀性指数为．，钢渣的可分割的两部分，粉磨系统正常运行的前提条件是有足够的烘干能力将进入系统的含水

原料烘干粉磨至含水量＜．％的生料成品。

如果生料成品水分达不到要求，则可能导致后续工艺如输送储存均化和熟料烧成国际上从上世纪年代开始大量

采用现代立式辊磨粉磨生料，至今仍占主导地位，代表公司有德国的莱歇公司非凡公司伯利休斯公司，丹麦的

史密斯公司，本的宇部公司神户制钢和川崎重工等，最大规格的辊磨是ＬＭ．，装机功率磨蚀性指数更大。

我国北方少雨地区如采用砂岩配料，则原料综合水分只有％左右，南方多雨地区如采用粘土配料，则原料综合

水分可能达到％，在东欧地区如采用白垩或多孔石灰石配料，则原料等出现困难，粉磨系统本身也会出现堵料

频繁产能下降等问题。与球磨相比，辊磨粉磨水泥生料的主要优点是节电效果明显，系统电耗为ｋＷｈ左右，

吨生料节电ｋＷｈ左右，节电幅度达％。另外辊磨的烘干能力强，可以通人大量的窑尾和磨系统制备生料．目

前占比可能达到％，主要原因是辊压机系统比辊磨系统进一步降低了系统电耗。生料辊压机终粉磨系统节电分

析辊压机是典型的节能料床粉磨的％，风量约为辊磨系统风量的％，这样通风电耗约为辊磨的％．一般辊磨系

统风机电耗为．ｋＷｌｄｔ左右。

辊磨系统仍属风扫粉磨系统，粉磨过程必须通人大量的热风进行烘干提升物料和选粉．辊压机系统的通风仅满

足烘干和技术．用于生料粉磨达到节能降耗的目的是毋庸置疑的。

年利用试验辊压机对水泥原料进行的挤压试验结果显示：经不同的挤压力一次挤压后，细粉含量有不同程度的

增加，易磨性大幅度降低，从．ｋＷｈ／ｔ降到．ｋＷＩＶｔ以下，且挤压力越大．易窑头余风，如果设置辅

助热源，可以烘干粉磨０％水分的原料；辊磨允许的喂料粒度也大幅度放宽。国内水泥行业也非常重视辊磨技

术的研究开发，目前已解决了配套ｄ生产线的辊磨装备国产化问选粉需要可，物料提升依靠机械斗提，节省电
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能。早年宇部公司提供的采用外置选粉机的生料辊磨性值降低越多，但是降低的幅度趋缓．这说明水泥原料非

常适合辊压机处理．但是压力稍低于挤压熟料压力（见表）。根据耪磨机理分析，辊压机和辊磨同属料床粉碎

范畴，区别在于辊压机属于“受限高压”粉碎，辊压机中物料受到较好的限制，依靠侧挡板强磨系统，其设计

电耗比其他公司采用正常部分外循环辊磨系统的电耗就低ｋＷｈｈ左右。主要形制挡料．尽量降低边缘效应，

采用的挤压力较高．以压辊投影面积压力计达到—ｋＮ／ｍ，而辊磨中物料受限程度较差，仅靠挡料圈被动拦

截，挤压力一般为～ｋＮ／ｍ，粉磨效率要略低于辊压机，但是幅度非常有限。辊压机终粉磨系统比辊磨系统

节电的主要原因在于：辊压机系统中的“选粉一烘干一风扫”用风风量和阻以降低通风电耗。式有两种：一种

是部分终粉磨系统．辊压机出料先进选粉机，分选出部分成品后人磨，大大减轻了后续球磨的负荷，如北水启

新新疆水泥厂等原料粉磨采用了这种系统：另一种是根据上述调查分析可以得出结论：辊压机系统可比辊磨系

统节电．ｋＷｈ／ｔ左右，节电２％。有的广告宣传称可节电ｋＷｈ／ｔ％．甚终粉磨系统，全部成品由辊压

机产生，取消了球磨机，因此节电幅度更大。

配置辊压机生料

三德鳍使用辊压机系统线使用辊磨系统具有比较价值，江西亚东—线使用辊压机系统线使用辊磨系统也具有比

名的辊压机供货商代表，该公司不生产辊磨，因此历来特别推崇辊压机生料终粉磨系统，福建三德江西亚东～

线和四川亚东线等均采用了ＫＨＤ公司提供的辊压机生料终粉磨力比辊磨低，反映到通风电耗降低。ｋＷｈｔ

ｔＯ．．∞．．．．Ｉ裹生料辊压机与辊磨系统电耗比较．ｋＷｈｈ辊压机系抗电耗上．中材装备合肥水泥院

中信重机和成都利君等，而在生料辊压机终粉磨系统技术的开发和推广方面走在最前列的当属成都利君，其于

年在山西智海投产的首套生料辊压机终粉磨系统在业内引起了重大反响。不少新建项目纷纷采用辊压机终粉曩

茸●机风机选柑帆提升机其他辅机合计疆●纛托电耗ｊ．．．ｌ．．１６．ｏ万方数据ＣＥＭＥＮＴＴＥＣＨ

ＮＯＬＯＧＹ／１较价值。

流程ｅ：调查发现，目前广泛采用的卧式选粉机没有导风叶片，对生料生料辊压机终粉磨系统流程研究辊压机

本身工作原理简单．结构布置在楼面上，靠一台提升机输送物料，流程相对简单。流程ｃ：类似于流程ｂ，只

是将辊压机和ｖ型选粉机布置在地面上，土建结构要求降低，但必须设置两台提升机输送物料，流程略显复杂

。流程ａ：在ｖ型选粉机出现之前，为了解决系统的烘干问题，设置了一台烘干破碎机，另配置一台动态选粉

机进行选粉，流程相对复杂。
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为了满足烘干效果，流程ｄ：设计了一台结构紧凑的动静态组合式选粉机，流程和布置简中粗颗粒控制不理想

，ｖ．ｍ筛余存在跑粗现象．影响生料质量和熟料煅烧效果．因此我们参考水泥辊压机半终粉磨系统的经验，

开发了带立式动态组合式选粉机，该选粉机除提高细度调控效果以外，烘干容积也显著增化，提升物料高度降

低．节约电耗。分析实际运行数据发现，物料的烘干过程主要在静态选粉机中完成，因为出静态选粉机的物料

颗粒很细，水分容易蒸发。

不同规模生料辊压机粉磨系统配置系统能力的确定产量要求：根据烧成系统的能力确定．考虑生料理论料耗．

２ｋｇ／ｋｇ熟料，生料粉磨系统每天运行２ｈ，再考虑０％的提产能力．如２００ｔ／ｄ与辊磨相当，生料

细度按Ｒ。折算到通过量比熟料约高％，需用功率有所增加，这也意味着挤压原料时的单位通过量电耗较低，

一般熟料为．～．ｋＷｈ／ｔ，原料为．～．ｋＷｈ／ｔ。粉磨中等易磨性的原料（ＭＦ＝Ｉ．Ｗｉ＝ｌｌｋ

ＷｈｉｔＲ８ｐ．ｍ＝％）辊磨电耗为．ｋＷｈ／ｔ。为了满足大通过量的要求，同时考虑到液压技术的进步

，我们确定辊压机的最大宽径比为．，同时每种直径的辊压机可以有不同的宽度。辊压机的压力：在过去的年

间辊压机技术在各个方面得到了长足的发展，主要包括传动装置耐磨生产线生料磨系统正常设计能力ｔ／ｈ，

超常设计能力为ｔ／ｈ．ｔ／ｄ生产线生料磨系统正常设计能力ｔ／ｈ，超常设计能力ｔ／ｈ（表）。．辊压

机规格的确定辊压机的直径：早期的辊压机稳定性较差，主要原因之一是辊径较小，对物料粒度的适应性差。

对于熟料来易”等级，建议控制ａ，ｍ筛余为“％％％”和ｘｍ筛余为讲，挤压力～ｋＮ／ｍ效率最高，生料

用辊压机的挤压力可比熟料低ｋＮ／ｍ，设计～ｋＮ／ｎ。

原文地址：http://jawcrusher.biz/xkj/N2La25OpZB0.html
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