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脱硫岗位工艺流程

工艺流程简述及流程图从鼓风岗位送来的煤气，温度约～℃，压力为~1.kpa进入脱硫塔。从脱硫塔底排出的脱

硫液经液封槽进入富液槽，再由脱硫液循环泵送入氧化再生槽，同时吸入空气，使脱硫液在槽内得以再生。上

浮于再生槽顶部扩大部分的硫磺泡沫利用液位差自流入硫泡沫槽，硫泡沫则用泡沫泵送往板框压滤机过滤压成

滤饼装袋外销。负责本岗位设备的维护保养及设备环境清洁工作，参与循环泵等检修后的试车和验收工作，泵

类及阀门丝杆定期加油保证正常使用，经常检查仪表，发现损坏失灵应及时汇报。

再生槽溢流量的调节.1经常检查再生槽溢流情况，一般情况下调节液位调节器的溢流高度来调节溢流量，个别

情况下，也可调节溶液循环量来调节。压滤机.1职责.1.1本岗位负责将硫泡沫槽内硫浆用泵打至压滤机，进行压

滤，压成硫饼，并将硫饼运至硫并池。负责本岗位设备阀门仪表等维护，保持完好，不漏气，各丝杆阀门加油

点及时加油，特别做好保养，清洗。开停工操作.1脱硫塔的开停工.1.1开塔.1.1.1通知电工钳工仪表工检查所属设

备，保证处于良好状态。稍许打开煤气入口阀门，用煤气置换塔内蒸气，待塔顶放散管冒大量煤气，做爆发试

验合格后，关煤气放散管阀门，打开出口阀门入口阀门后，再缓慢关旁通阀，注意观察鼓风机后压力变化及脱

硫塔阻力。

第1页 http://www.jawcrusher.biz

http://www.jawcrusher.biz
http://www.jawcrusher.biz
http://pet.zoosnet.net/LR/Chatpre.aspx?id=PET93654447&p=http://jawcrusher.biz/xkj/upload/NcKYTuoLiuBdyJX.pdf
http://pet.zoosnet.net/LR/Chatpre.aspx?id=PET93654447&p=http://jawcrusher.biz/xkj/upload/NcKYTuoLiuBdyJX.pdf
http://www.jawcrusher.biz


脱硫岗位工艺流程

若要进塔施工，进出口煤气阀门加上盲板后，再用蒸汽进行清扫，直至放散管有蒸汽冒出，关闭蒸汽，再打开

塔上人孔通风，待安全检测合格后，方可入塔施工。

脱硫液循环泵的开停工.1启动前应先检查管道阀门处于投运前正常状况，并要求泵轴承内注满润滑油脂，用手

转动联轴器，检查运转正常。启动前先少许打开泵进口阀门，关闭出口阀门，开好压力表阀，然后启动电动机

，当泵运转正常，压力表显示正常压力后，逐渐打开泵进出口阀门，直到调节好流量。当泵停止运转时，首先

关小泵出口阀门，关闭电源，停泵后，再关进口阀，冬天停车时应将泵内存水放掉，以免冻裂。工艺事故的分

类和责任划分凡是在生产过程中由于操作者没有按照规程要求进行操作或是在操作过程中没有认真负责而造成

的事故为工艺事故。

脱硫液循环泵掉泵由于反应槽液位过低或突然停电等原因造成脱硫液循环泵掉泵，而当班操作工发现不及时而

影响脱硫正常生产，由当班操作工负责。脱硫塔阻力大或因此造成焦炉放散中控室监控风机后压力,应指挥岗位

操作工及时调整脱硫交通阀由于调节处理不及时而造成或脱硫塔阻力增大，以至于造成机后压力过大而无法调

节，煤气被迫放散的事故，依据谁操作谁负责的原则，由当班操作者负责。

产品质量事故凡因操作不认真对原料质量把关不严以及未按技术规定调节而造成本岗位产品质量不合格的，由

当班操作工负责。

举报第一分类：根据粘结剂的不同进行分类一种是原料加无 �机粘结剂工艺流程，该流程比较简单，但由于无机

原料灰分高，故制成的球团灰分含里高;另一种是原料加无机拈结M工艺流程，该流程增加了无机粘结剂的制备

工段，制成的球团灰分低，但热强度较差。脱硫岗位工艺流程还有原料加复台粘结剂流程，该流程粘结剂制备

较复杂，制成的球团冷热强度高，灰份少;末了来说说原料无粘结剂工艺流程，该流程采用高压成型机，使原料

在矿粉状态下辊压成型，制成的球团初始强度好，球团密度高，但有些物料成型率低，后期没有强度，只适合

部分矿扮压球。

第二分类：脱硫石膏压球机根据球团枯燥程度进行分类原料/制品枯燥流程，原料枯燥系统可控制原料水份，对

后期搅拌成型型球顺利进行，这类工艺流程脱硫岗位工艺流程适用于高产量，连续性生产线;脱硫岗位工艺流程

适用于水份过大无法成型的地区以及某些对水份要求严格的无机粘结剂流程;大部采用的枯燥设备为滚枯燥;制

品枯燥机分立式卧式网带式枯燥，结构简单，经济脱硫岗位工艺流程适用，热源既可以采用企业的废气余热，

又可用各种燃料专门供热。该技术具有以下特点：脱硫效率高节省吸附剂/能耗低性能可靠，使用方便生成稳定

的商用石膏在整个工程期间公司提供全方位的服务包括供货，安装，工程管理，现场调试和投产服务石灰石--

石膏湿法烟气脱硫工艺流程图电厂脱硫脱硝的工艺流程设计在本次的设计中工艺流程是先脱硝再脱硫，是对燃
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烧后的烟气进行的处理过程，脱硝装置采用低粉尘布置。一低粉尘布置的SCR工艺特点优点）锅炉烟气经过静

电除尘器之后，粉尘浓度下降，可以延长催化剂的使用寿命；）与锅炉本体独立，不影响锅炉的正常运行；）

氨的泄漏量小于高温布置方式的泄漏量。缺点）与高粉尘布置一样，烟气中含有大量的SO，催化剂可以是部

分SO氧化，生成SO，并可能与泄露的氨生成腐蚀性很强的硫酸铵（或者硫酸氢铵）；）由于烟气温度较低（约

为60℃），可供选择的催化剂的种类较少；）国内没有运用经验，国外可供参考的工程实例也较少。三SCR脱

硝工艺特点优点）使用催化剂，反应温度低；）净化率高，脱NOX效率可达%；）工艺设备紧凑，运行可靠；）

脱硫岗位工艺流程还原后的氨气放空，无二次污染；缺点）烟气成分复杂，某些污染物可使催化剂中毒；）高

分散的粉尘可覆盖催化剂的表面，使其活性下降；）系统中存在一些未反应的NH和烟气的SO作用，生成易腐蚀

和堵塞设备的（NH）SO和NHHSO，会降低氨的利用率，同时加剧空气预热器低温腐蚀。

原文地址：http://jawcrusher.biz/xkj/NcKYTuoLiuBdyJX.html

第3页 http://www.jawcrusher.biz

http://jawcrusher.biz/xkj/NcKYTuoLiuBdyJX.html
http://www.jawcrusher.biz

