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郑州火花机加工厂家
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公司拥有一流的冷等静压成型设备双面压压机高档焙烧炉浸渍炉大型石墨化炉热解石墨炉等生产工序配套设备

，主营细结构冷等静压（各向同性)高纯石墨细结构模压石墨热解石墨及其各种石墨制品。

产品具有耐高温耐腐蚀抗氧化导热膨胀系数小高强度低消耗结构细密理化特性均匀并易于精密机加工等优点，

被广泛应用于光伏半导体塑胶模具金属冶炼化工航空航天单晶硅多晶石墨热场电火花加工模具用石墨石墨坩埚

等工业领域中。目前公司已成为亚洲规模最大的细结构冷等静压高纯石墨生产商，为国内外单晶多晶热场及大

型工业热处理炉等领域用大规格冷等静压石墨材料提供强有力的后盾支持。热工人以：稳定的质量合理的价格

先进的售后服务，架起我们合作的桥梁，使我们一起共赢新世纪的美好未来。郑州河南郑州友邦机械有限公司

高精度电火花加工加工电火花属于不接触加工工具电极和工件之间并不直接接触，而是有一个火花放电间隙，

这个间隙一般是在~mm之间，有时可能达到mm甚至更大，间隙中充满工作液，加工时通过高压脉冲放电，对工件
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郑州火花机加工厂家

进行放电腐蚀。可以“以柔克刚”由于电火花加工直接利用电能和热能来去除金属材料，与工件材料的强度和

硬度等关系不大，因此町以用软的工具电极加工硬的工件，实现“以柔克刚”。

可以加工任何难加工的金属材料和导电材料由于加工中材料的去除是靠放电时的电热作用实现的，材料的可加

工性主要取决于材料的导电性及热学特性，如熔点沸点比热容导热系数电阻率等，而几乎与其力学性能(硬度强

度等)无关。这样可以突破传统切削加工对的限制，可以实现用软的工具加工硬韧的工件甚至可以加工聚晶金刚

行立方氮化硼一类的超硬材料。

可以加工形状复杂的表面由于可以简单地将工具电极的形状复制到工件上，因此特别郑州火花机加工厂家适用

于复杂表面形状工件的加工，如复杂型腔模具加工等。如可以采用UG等软件的数据文件自动生成加工指令控制

工作台及主轴多坐标数控伺服运动，配以高效放电加工电源，仿铣加工平面轮廓曲线和三维空间复杂曲面。在

实际生产中，模具企业拥有的数控电火花机床大多具有多轴数控功能，但目前这类机床多采用成形电极的Z向

伺服加工。一般是将工件用正弦磁台来摆正相应的角度，利用电极作垂直的Z轴伺服加工来完成的，也可以通

过设计装夹电极的斜度夹具，进行斜向联动加工来简化加工操作。利用电火花加工来清除切削加工剩下的刀

具R角是比较常见的加工类型，进行这类加工时往往因为加工面积小，很容易发生放电不稳定的现象，甚至可

能出现难以完成加工的情况。

采用斜向联动加工方法，应对加工部位进行认真分析确认可行，如考虑加工部位是否存在与进给方向相抵触的

倒扣反斜度等，在这些情况下就不能使用斜向加工方法，否则会使加工形状发生改变。这要根据加工部位的形

状朝各方向的开放程度来决定，一般在加工可行的情况下尽可能使用三轴联动的方法，因为其具有更好的排屑

效果，能够更稳定更快速地完成整个加工过程。深孔电火花加工对于深孔的电火花加工，由于加工深度值较大

，因此加工过程中的排屑比较困难，很容易发生放电不稳定的现象，甚至发生积碳等异常情况，另外，频繁的

二次放电会使加工尺寸难以控制。

目前先进的数控电火花机床大多具有高速抬刀功能，将这一功能应用在深窄部位的加工非常有效，高速跳跃的

抬刀动作能将加工部位产生的加工屑有效排出，并且减少了空抬刀时间。机床配备有C轴时，可使用快速装夹

定位夹具装夹电极，使电极与C轴同心，那么在加工中使C轴带动电极作连续不断的旋转运动，可以使加工达到

非常稳定的加工状态，大大提高加工速度。
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