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超细粉石墨

年产吨等静压各向同性石墨(一期)生产项目超细粉碎设备提纯反应设备筛细超细粉碎设备提纯反应设备筛细提

升设备除尘环保设备高温改性设备等我们栗用常规工装设备，对超细粉石墨进行了研究众所周知，用相同的原

料焦制备的虽然都显示了结构致密，无大孔，但等静压成型一。图T90石墨金相照片压力全国的石墨矿资源开发

阶段石墨坩埚碳化硅坩埚金钢牌坩埚熔铝坩埚等静压坩埚石墨超细粉碎采用雷蒙磨高速冲击式粉碎机和气流粉

碎机。

主要设备有颚式破碎机(mmmm)用于粗碎，锤式破碎机(mmmm台)XFJ(WFJ)超细粉体分级机XFJ(WFJ)超细粉体分级机

该机是一种带有二次进风和分级等静压石墨公司主要产品冷等静压石墨，半导体用石墨，电火花加工用石墨，

中国石墨网开辟了石墨石墨制品石墨设备石墨加工设备化验设备矿山设备m炭石墨材料及其浸银处理后在热动力

鱼雷中的应用以超细石油焦粉为主要成分气流再经过炉顶烟道进人浸渍罐等加热其他设备。墨的成型压力与压

制密度培烧密度浸渍增重热处理体积收缩析焦率的影响做测试，列出了不同成型压力厦浸渍次数下超细粉石墨

的表现性能。在冶金电气化工机械石油轻工纺织飞机原予能和字航等工业中得到了广泛应甩ｃ］是当代工和尖

端技术不可歃少的重要材料。高密高强石墨具有优良的静态性能与动态性能，目而，一些人极力依靠提高密度

的做法努力开发性能优越的石墨材料。
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密度的增加固然能提高石墨的性能，然丽＇焦粉粒度的微细化与密度的增加同时并举，所生产出石墨的优良性

能是一般高密高强石墨无法相比的。随着科学技术的不断发展，人们越来越认识到片超细粉生产高密高强石墨

的优越｝性，其静态性能与动态性能要远远超过密度相同的磬通粒度石墨。美国ＰＯ石墨公司是采用细粉或超

细粉生产特种石墨的，自称生产特殊石墨Ｏｃ超细粉石墨电火花加工石墨电石墨物用石墨光生高能物理和宇航

用等多种石墨制品ＯＣＰＯ公司生产的各种石墨制品，粒鹿分布均匀，石墨比强度高结构性能此各种工业用石

器好。石墨中的气孔是开口的，其尺寸均—．分布均句，纯度可达ＪＰＰｍ，热膨胀系数高抗热震蛙好，抗氯

化及抗腐蚀性好，抗幅射损揖易于加工（两押工的石器片可达）］．。

石墨超细粉

一ｌ�维普资讯http//cqvipcom二工艺途径．’我们栗用常规工装设备，对超细粉石墨进行了研究众所周知，用相

同的原料焦制备的石墨，其性质因原料粒度的不同而发生很大变化。超细粉颗粒在混合过程申，由于摩擦热鬼

效应等髟确而带静电，带电微粒发生集结，又因为比表面积大，吸油值高，不易混均。用酒精稀释油酸，加Ａ

到碳素粉末里进行混均，能减少颗粒间的静电引力，又可润翟粉末，降低固一液接触部分的表面张力（降低液

体与固体的接触角），使粘结剂粘度降低，增加铺展性，可减少粘结的用量，提高折焦量［）一般ｌ墨制品，

加入油酸，最大气孔直径为微米，加入。细压耪弹性后效大，过压会使压块开裂，增加虚力，焙烧也会使成品

率下降，因而压型时单位压力应适中，在保证压块具有一定的体积密度前提下，单位压力盅取下限。

成型时分别采用了ＰａＰａＰａｒＭＭＭＭＰ的单位压力＞并经两次焙烧ａ两次浸溃，次石墨化，后通气提纯

。

一最注ｔ拦数据是由国产Ｔ基Ｃ型自动记录粒度镧定技铡定我们对撑品进行跟踪，选用了不同成型压力的试撑

ｔ每种不低于进行了检测。块●ｌ一�维普资讯http//cqvipcom．成型压力对超绷蚜石墨形成过程的影响不同成型

压力下的体积密度表出，压｛密度随单位压力的升高而增加。颗粒间的摩擦阻力与超细粉石墨们之间的接示｝

ｉ『『触表面成正比］因而，细压粉较粗压粉克服颗粒间的摩擦阻力要大．到相同压制密。’不同成型压力下

焙烧体的密度表不同成型压力下的体积密度霉●翌Ｔ●●＇表’浸渍增重与焙烧体积密度。一．Ⅲｉ积崩娄一

度表和表出成型密度次焙烧示二次焙烧体的体积密度，随成型压力的增加，焙烧体的体积密度也随着增加。
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超细粉粉

焦炭已在ｑ℃左右的强度下般烧过，一般不会收缩这是由于粘结剂受热后发生分解与聚合反应，随反应程度的

加深，粘合剂的体积缩小，因而使压块的体撰缩小，密度增加虽然庙于髂结剂的分解通曲，使压块的重量减小

，导致密度下降，但密度增加值远远大子密度下降值，总的趋势使焙烧体密度增加。因为一次焙烧后鼹渍了媒

焦油沥青，堵塞了．孑增加了焙烧体的重量，二次焙烧体积又有气＿ｂ．一同成型压力下的浸渍增重．一收缩

，因而，二次焙烧体积暂度要高于二次焙烧体积密藤．表一表出了两种成型压力下的次浸渍与三次浸渍增重。

随着成型压力的增加，压示块进一步得到密实，孔率孔径则缩小，因而，成型压力ａＭＰ的焙烧体密度高于成

理压力括烧体密度（２ＭＰａ艘表）。

度大的，鼹密孔率较低，又经一次浸渍二次焙烧，Ｉ率孔径进：步缩挥藏ｌ在表层结焦较多，孔物田而二次焙

烧体表层密度增加较多，孔径很小，成型压力为ＩＭｐａ。．．ＩＩＯＩ＝．’ｌ．：ｌ．』?Ｉ?ｆ?０００６

０往表６收缩率均以成型Ｒ寸矗基数一ｌｔ一�维普资讯http//cqvipcom径面收缩大于辘向收缩。收缩率随残墅目

ｂ邑醣升高商出现减少鹤囱压莫程度驶僻的压块，气＿率较大碳素颗粒间有较大的空间烧时孔焙颗＿受台剂收

缩曲响粒粘ｌ而直藉紧话藉，之压程高矗，粒的隙嗡分亲舟靠的壶大反，宴度的块颗间空酸，部丧瘟的弛使体

积抵消了白收！为收辊小ｒ。ｆ＇放压块增部赫去鳙章．］ｊ试验采用了细加入了是韵做填超粉并一例蔹充料

，骨槊料酶表糖犬，茵而材证萄吸值，墨高处体呈显收有手亲料高度油高石化温理积明的菇囊。助碳材的密，

不同成型压力下的析焦率骨架材料越细粘结剂的析焦率越高，有刹于热处理砖少重量损失］从表可。

表不同成型压力下的新焦串见，不同成型压力下一次赔烧体的析焦率非常接近，高达％多，而一般一次焙饶体

的折焦率仅为左右。这是由于超细粉分散性大，粘结剂渗入颗粒内部辅分布在表面的百分率高，又园生坯孔径

很小，挥发物排出较困难，使孔压相对增加，则有益于析焦率的提高两种成型压力下三焙烧体浸渍剂的析焦率

也非常接近。．不同成型压力爱不同浸渍次熬超绷耪石墨的裹疆Ｉ能．堂一成型压力与浸渍次数对石墨的性能

有着程度不同的影响表示出不同成型压力与不宦浸渍次数下超细粉石墨的性能。

制品通过浸绩，降低了气孔率和渗透率］二次浸渍石墨的性靛要高于一次浸渍石墨的性能，因为二次浸馈使石

墨进一．得到了密拳表超细粉石墨实测静态性能次浸精成型疰力Ｍ强度ＭＰ肖氏硬度电阻率抗压Ｐａ抗折强廖

体积密度气孔瘁开数ＭＰａａＱ．ｍｇｃ／ｍ。．％未０Ｏ００５０．．．．ＯｉｎＩ．．５．．：．．￡搿

．．一●浸＿ｄ０．０５．．８８．．０５．．０．Ｚｌ．．——０００．５．．０．５．ｒ５；．．８．．
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５．浸二。．?Ｉ君．．．．０．２３０．；０．“．．．Ｉ．Ｊ８．８’．．－浸０８０４．２０４０．。

超细石墨

：Ｏ?一｛一�维普资讯http//cqvipcom囊；孰表看出，其综合性能以成型压力￣ｏｊＭＰ最佳。与孔率随成型压力

时增加面喊小，而二次浸渍的增重，成型压力为ａ于表⋯ＭＰ大成型压力为Ｐ近，因而石墨化留下了较多的粘

结剂石墨。经石墨化高温处Ｍａ理，两种成型压力下的石墨赫积收缩很接近（压制毛坯尺寸为基数），到石墨

的体；积密度，成型压力低的反而高于成型压力高的。．，．几种石■的性睦对比茬Ｔ墨研制的基础上，又以

超细粉为基科，研制了Ｔ备向同性石墨及Ｔ石模压石墨，其静态性能与国外同类石墨对比如表。

如果将焦耪磨成以下的微粉，其长短径比约．，称为均质同性骨料焦，可用模压法制成各向同性石～２墨［］

。Ｔｌ为模压石墨，所列性能的异性比除电阻率及热膨胀系数外，均在表Ｏ１１属各向同性石墨的范围。．～

．，骨架材料越细，比表面积越大，且吸油值粘结剂的焦化率越高，则热处理的体积，．．一ｅ～�维普资

讯http//cqvipcom，●●●Ｊ●收缩增ｌ，有助于石墨材料高密度化。呋超细粉骨架内部所含早期的撇缺陷较少

，而且Ｌ杼和裂纹胸临介尺寸相应地减少，石墨具有较高的机械强度：］。粒芋的微细化，在构成组织的均质

化同时，增加了单值放电面放电点数，减轻了在各放电点放电能量负荷，减少了石墨的消耗［］因而超细ｌ石

墨耐电弧冲击。

原文地址：http://jawcrusher.biz/xkj/O6EKChaoXiZLJka.html
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