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3626磨机压力设定

http//cementrencom,发布--编辑颜会才安徽瀛浦金龙水泥有限公司评论摘要某厂×t/d水泥熟料生产线的生料粉磨

系统采用的是单线双立磨并联方式的工艺布置型式，其四台生料磨机选用的都是MLS366立式辊磨机。期间经过

调试生产故障发生及排除技术改进和常态化维护管理等一系列艰苦的工作，逐步掌握了该型磨机的固有特性，

改造了影响磨机平稳运行的不合理结构，最终确保了四台磨机连续安全稳定运转。引言某厂×5t/d水泥熟料生

产线的生料粉磨系统采用的是单线双立磨并联方式的工艺布置型式，其四台生料磨机选用的都是MLS366立式辊

磨机。分离器部故障.减速机高速轴端温度高或减速机“卡死”目前，国产立磨分离器所配置的减速机大部分都

是某进口品牌的减速机，该减速机高速轴（亦称第一级输入轴）装配形式有别于我们常见减速机的装配形式（

详见图一），其高速轴是装配在整个轴承箱体内，润滑方式也不是采用减速箱内的稀油润滑，而是润滑脂填充

在轴承箱体内，试运行期间，由于润滑脂的稠度较大，以及填充量的影响，减速机高速轴端温度一般持续上升

，最高点接近℃左右。如果温度不下降，而是持续高温，则必须打开该减速机高速轴轴承箱，检查并重新填充

润滑脂，否则，将会导致轴承箱轴承“抱死”，直至减速机“卡死”现象发生。一是“假卡死”，所谓“假卡

死”就是叶轮体主轴定位拉杆松动，叶轮外壳与分离器的迷宫密封环接触，这种现象发生时，只要进入分离器

内腔，检查叶轮外壳与迷宫密封环之间的间隙是否均匀且间隙大小是否保证在图纸要求的~mm范围内，如果间
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隙不符合要求，只要适当调整主轴的三个定位拉杆，就能恢复叶轮体的平稳运转，此种现象处理简单。另一种

现象是“真卡死”，分离器减速机“卡死”或主轴内部轴承“抱死”或损坏，这种现象发生时，就必须将减速

机或分离器主轴解体，更换损坏的轴承。张紧装置部故障.1蓄能器壳体温度持续升高，氮气囊频繁爆裂众所周

知，蓄能器在液压系统中起到蓄能保压吸震减震等作用。但是，如果磨机运行状况不稳定，张紧拉杆动作频繁

或动作幅度过大，氮气囊频繁收缩，就会导致蓄能器壳体温度上升，直至氮气囊爆裂。

一般情况下，我们都习惯于对氮气囊直接充气，这种充气方法，不能够把氮气囊中残留的空气排除，氮气囊中

填充的实际是空气和氮气的混合物，这样的气体极易导致氮气囊爆裂。正确的充氮方式应该是：⑴将高压氮气

瓶与蓄能器用专用充氮工具连接在一起（如图二所示），⑵打开阀门，顶开蓄能器单向阀，使气路与蓄能器相

通，⑶打开阀门，联通大气，⑷迅速打开阀门，高压氮气将从阀门高速喷向大气，根据流体“射流”原理，这

时，蓄能器中残留的空气就会被高速氮气流带入大气，⑸~秒后，迅速关闭阀门，对蓄能器进行充气，这时的

氮气囊中就会冲入纯净的氮气。

高压油泵在正常工作过程中频繁启动在正常情况下，张紧油站具有保压功能，系统油压达到系统设定的工作压

力范围时，高压泵就会自动停止工作。

造成拉杆密封损坏的原因主要有两个一是张紧拉杆长期动作幅度较大，这是由磨机的工况引起的；二是液压油

中存在杂质。判断某只油缸密封是否损坏的最简单方法是：在磨机运行状态下，测量或手感油缸无杆腔回油管

壁的温度，正常情况下，该管壁温度接近于环境温度，如果管壁的温度明显高于环境温度，说明该油缸存在内

漏现象，需要尽快更换该油缸密封，否则，频繁启动的高压油泵就会在短期内损坏。一般来说，入磨物料粒度

太粗或太细物料水分偏大磨盘上料层不稳磨内用风不合理张紧压力不稳定磨内进入铁器等异物等等，都可以造

成磨机的振动，但是，上述振动是短期的，通过调整和优化操作，都可以在短期内减少振动直至恢复磨机的原

有平稳工况。

压力框架几何中心与磨盘的几何中心不重合，导致磨机运转过程中产生“偏载”现象，是磨机产生持续振动的

另一主要原因这种现象的产生，主要是磨机安装过程不符合规范和磨机运行过程中没有及时调整压力框架护板

与磨机壳体衬板之间的间隙所导致的。解决措施：重新找正，确保压力框架几何中心与磨盘的几何中心重合；

找正完毕后，及时调整压力框架护板与磨机壳体衬板之间的间隙，确保该间隙均匀，且严格控制在mm的间隙要

求范围内；定期及时更换磨损的压力框架护板与磨机壳体衬板。

关键词：立磨吐渣振动压差前言立磨又称立式辊式磨，立式辊磨以其占地小电耗低集烘干粉磨选粉为一体等优

第2页 http://www.jawcrusher.biz

http://www.jawcrusher.biz


3626磨机压力设定

点越来越广泛地用于水泥厂生产线。具统计在新建的现代化水泥生产线中，煤生料的粉磨采用立式辊磨者占%

以上，水泥熟料和矿渣粉磨采用立式辊磨者越来越多，所以在现代化水泥工厂中，立式辊磨已成为工厂工艺过

程重要装备。

我厂使用的MLS磨机主要存在以下题目：首先是吐渣过大的题目，这一点我深有体会，我厂的吐渣由巡检工清

理。

人磨物料水分过高，磨辊磨盘间形成料饼，料层厚度分布不均;磨内出现难以研磨的异物，如铁块等;喂料不均

匀，波动大，磨内料层不稳定等均会引起磨机振动。

在立磨喂料系统中，一般布置有电磁除铁器和金属探测器，用以排除金属异物人磨，但实际上难免有混人物料

中金属异物进人磨辊与磨盘之间，这将导致辊压金属件产生振动。

由于混料仓锥部堵结，原料下料不畅，致使喂料机喂料时多时少，造成磨盘料层波动，磨辊运动时高时低，研

磨压力随之时大时小，引起振动。人磨物料粒度过大，则立磨运转中，振动值也相应增大，为减少立磨振动，

对于中小型立磨一般要避免大于nun的颗粒人磨，控制物料粒度〈mm，是减少振动的基石出。

原文地址：http://jawcrusher.biz/xkj/Qy7B36JnmP7.html
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