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煤样的制样视频

代替GB—996范围本标准规定了煤样制备的术语和定义，试样的构成破碎混合缩分和空气干燥，各种煤样的制备

及存查煤样。

凡是注日期的引用文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不煤样的制样视频适用于本标

准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。

试样制备的目的是通过破碎混合缩分和干燥等步骤将采集的煤样制备成能代表原来煤样特性的分析（试验）用

煤样。在下列情况下应对制样程序和设备进行精密度核验和偏倚试验：a)首次采用或改变制样程序时；b)新的

缩分机和制样系统投入使用时；c)对制样精密度产生怀疑时；d)其他认为须检验制样精密度时。制样应在专门

的制样室中进行，制样中应避免样品污染，每次制样后应将制样设备清扫干净，制样人员在制备煤样的过程中

，应穿专用鞋。对不易清扫的密封式破碎机和联合破碎缩分机，只用于处理单一品种的大量煤样时，处理每个

煤样之前，可用被采样的煤通过机器予以“冲洗”，弃去“冲洗”煤后再处理煤样。根据GB给出的公式，在连

续采样下，一批煤的测定结果的精密度估算（绝对）值PL在%的置信概率见式：⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯式中：——采样制样和化验总精密度；VI——初级子样方差；VPT——制样和化验方差；n
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——每一采样单元子样数；m——采样单元数。本标准规定的制样程序可使以灰分或水分表示的制样和化验方

差VPT达到以下，如用机械制样设备，制样和化验精密度可能会更好。本标准要求的制样和化验总方差目标值

为；制样和化验各阶段产生的误差（以方差表示），可用GB/T规定的方法检验。一个试样一般由许多单个子样

合并而成：由整个采样单元的全部子样合成，或由一采样单元的一部分子样（分样）合成（见图）。

图a）试样的构成例图b)试样的构成例合并试样时，各独立试样的质量应当正比于各被采煤的质量，使合并后试

样的品质参数值为各合并前试样品质参数的加权平均值。当机械缩分使试样完整性破坏，如水分损失粒度离析

等时，或煤的粒度过大使得无法使用机械缩分时，应该用人工方法缩分。缩分可在任意阶段进行，缩分后试样

的最小质量应满足的规定，当一次缩分后的质量大于要求量时，可将缩分后试样用原缩分器或下一个缩分器作

进一步缩分。表缩分后总样最小质量表第列所列的一般煤样和共用煤样的缩分后总样最小质量，可使由于颗粒

特性导致的灰分方差减小到0.0，相当于0.％的灰分精密度。表第和第列所列值都是根据筛上物，（粒度大于标

称最大粒度）的测定精密度计算出来的，对其他粒度组分的精密度一般会优于这些值。在其他制样精密度水平

下的缩分后试样最小质量ms可按式计算：⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯式中：ms，o——表规

定的给定标称最大粒度下的缩分后试样最小质量，单位为千克（kg）；PR——给定缩分阶段要求的精密度。煤

样从一混合容器供到缩分盘中央顶部，然后通过特殊的清扫臂分散到整个盘上，留样经过若干可调口进入溜槽

；弃样经一管道排出，缩分器整个内部由刮板清扫。b）旋转锥型图机械缩分器示例－供料；－放料门；－下料

溜槽；－旋转接料器；－电机；－转盘。c）旋转容器型—供料；—弃样；—缩分后试样一旋转漏斗下部带一斜

管，煤流进入漏斗并从斜管排出，在旋转斜管出口的运转轨迹道上有一个或多个固定的切割器。

斜管出口每经过切割器一次，截取一个“切割样”d）旋转斜管型图（续）7.3.机械缩分方法7.3..1概述机械缩分

可对未经破碎的单个子样多个子样或总样进行，也可对破碎到一定粒度的试样进行。缩分时，各次切割样质量

应均匀，为此，供入缩分器的煤流应均匀，切割器开口应固定，供料方式应使煤流的粒度离析减到最小。

缩分设备应满足以下要求：a)切割器开口尺寸至少应为被切割煤标称最大粒度的倍；b)有足够的容量，能完全

保留试样或使其完全通过，试样无损失或溢出；c)不产生实质性偏倚，例如不会选择性地收集（或弃去）颗粒

煤或失去水分。必要时应为全封闭式，以防水分损失；d)供料方式应使粒度离析达到最小；e)每一缩分阶段供

入设备的煤流应均匀。在下列情况下，应按GB/T所述方法对缩分机械进行精密度检验和偏倚试验：a)新设计生

产时；b)新设备使用前；c)关键部件更换后；d)怀疑精密度不够或有偏倚时。单个子样的缩分.切割数一个子样

的切割数根据以下决定：a)对定质量缩分，初级子样的最少切割次数为，且同一采样单元的各初级子样的切割

数应相等；b)对定比缩分，一个平均质量初级子样的最少切割次数为；c)缩分后的初级子样进一步缩分时，每

一切割样至少应再切割次。图a)子样和试样缩分程序示例(一)图b）子样和试样缩分程序示例（二）7..2.2.2缩分

后子样最小质量缩分后子样的质量应满足以下要求：每一缩分阶段的全部缩分后子样合并的总样的质量，应不
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小于表规定的相应采样目的和标称最大粒度下的质量；并且子样的质量满足式的要求；如子样质量太少，不能

满足这两个要求，则应将其进一步破碎后再缩分。

如试样量大，铺成的长方块大于m.m，则应铺个或个以上质量相等的长方块，并将各长方块分成0个以上的小块

（图b），再从各小块中部分别取样。为保证缩分精密度和防止水分损失，混合和取样操作要迅速，取样时样品

不要撒落，从各小方块中取出的子样量要相等。然后用一宽度至少为试样标称最大粒度倍边高大于试样带厚度

的取样框，沿样带长度，每隔一定距离截取一段试样为子样。为保证缩分精密度，堆锥时，应将试样一小份一

小份地从样堆顶部撒下，使之从顶到底从中心到外缘形成有规律的粒度分布，并至少倒堆次。如图所示，用堆

锥法将试样掺合一次后摊开成厚度不大于标称最大粒度倍的圆饼状，然后用与棋盘缩分法类似的取样铲和操作

从图所示的点中取个子样，合成一全水分试样。因此，制样时不应将大量大粒度试样一次破碎到试验试样所要

求的粒度，而应采用多阶级破碎缩分的方法来逐渐减小粒度和试样量，但缩分阶段也不宜多。破碎机要求破碎

粒度准确，破碎时试样损失和残留少；用于制备全水分发热量和粘结性等煤样的破碎机，更要求生热和空气流

动程度尽可能小。
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