
圆锥破碎机飞车原因

免责声明：上海矿山破碎机网: http://www.jawcrusher.biz本着自由、分享的原则整理以下内容于互联网, 若有侵权
请联系我们删除!

上海矿山破碎机网提供沙石厂粉碎设备、石料生产线、矿石破碎线、制砂生产线、磨粉

生产线、建筑垃圾回收等多项破碎筛分一条龙服务。

联系我们：您可以通过在线咨询与我们取得沟通! 周一至周日全天竭诚为您服务。

圆锥破碎机飞车原因

圆锥破碎机自身在装配过程中存在的问题，装配过程没有严格把关，内壁刮研质量不过关，造成轴衬与主轴多

处接触，不能形成很好的油膜，这是造成飞车的一个重要隐患;圆锥破轴衬使用时间过长，磨损严重。或者是在

检修与装配时操作不当，瓦口与主轴上沿间隙太大，偏心轴套与主轴产生撞击，动锥随出现剧烈摇摆，机体震

动剧烈;在更换或者处理轴衬时，没有进行充分的磨合，导致轴衬与主轴之间形成的润滑油油膜强度不够;在主

轴与轴衬配合良好的情况下，有时候会因为动锥与碗型轴磨损，影响了正常的接触，造成动锥失控;机体在运行

中受非破碎物(过铁)的作用，因而负荷过大，机体动平衡被破坏，主轴与轴衬之间的间隙变小而出现主轴抱死

的情况。若只有少数接触点（范围不足锥套高度/，接触点在mm面积内不足一点），则要用角向磨光机打磨内孔

高点，并用钢板尺边沿打磨处内孔母线方向检测，使尺边与母线之间均匀接触，目测没有间隙，粗磨达到要求

。装入锥体空运转约min后吊出检查，视接触点情况打磨，装入锥体空运转后再打磨，如此反复直至锥套上口薄

边一侧/～/高度范围内，与主轴保持均匀接触，mm范围内至少一点。若偏心轴套上口出现一条沿母线方向的裂

缝，其长度不超过mm，且不影响铜套与主轴的接触和间隙，仍可继续使用。

若偏心轴套薄边一侧因受热向内凸起，要用磨光机打磨内孔，用钢板尺边沿锥孔母线方向检测，并将铜锥套插

入与锥孔互研。
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偏心轴孔及锥套经过上述处理后，空运转试车也可能发生“飞车”，但若能有min以上的稳定期，经检测主轴与

锥套间隙合适，接触点符合要求，且没有明显的烧点，可进行带负荷试车。

将锥体与碗形轴承互研，使接触点均匀分布在碗形轴承半径/的外圆环内，每mm面积内至少有一个接触点，在其

余半径/的圆内不得有接触点。

在锥套与主轴之间要求润滑油既要有足够的粘度，保持油膜强度，又要有足够的流量和较低的供油温度，以带

走摩擦热实现热平衡。

一般可使用的平米板式换热器对6＃机械油进行循环冷却，使在炎热的夏季，也可保持供油湿度低于度，回油

温度度左右，实现热量平衡。这是因为一方面偏心轴套锥孔较小的向内凸起变形可通过尼龙套的塑性变形来补

偿，保持锥套与锥孔较好的接触；另一方面尼龙套与主轴发生胶合后的“焊接”强度比铜套要低很多，故产生

“飞车”的动力也就小很多。注意卡块的上面不能高出偏心轴套的上面，一般取a=-mm，向内不能凸出锥套的内

圆面，一般取b=-mm。影响锥体自转的因素有很多，在解决“飞车”问题时，要针对具体情况进行分析，找出影

响锥体自转的真正原因，分清主次采取对策。破碎机长时间剧烈的“飞车”，圆锥破碎机飞车原因还会造成锥

套开裂或烧坏，主轴与锥套烧点部位会在主轴上形成深浅不一的环形沟槽。偏心轴套受热变形有时圆锥破碎机

飞车原因还表现在薄边一侧外圆收缩，使锥齿轮与偏心轴套配合变松，甚至造成大齿轮的脱落。由于防尘装置

失效或封闭不严．破碎腔中的部分粉尘进入润滑油路中(正常工作时破碎产生的粉尘不能进入机器内部而落入水

槽中被循环水冲走)，使得各润滑部位包括破碎锥底部与球面轴承之间动锥与偏心套之闾大小伞齿轮之间水平轴

与轴套之间的润滑不良，产生摩擦。破碎腔进了非破碎物，保险弹簧(或者保险油缸)失去了作用，使空偏心轴

的锥形衬套松动上串，减少了圆锥破主轴与锥形衬套的闻隙。

由于润滑不良，造成动锥球面与碗形球面瓦非正常磨损(特别是碗形轴承的球面瓦磨损严重)，导致动锥球面下

降，使褥动锥与锥形套之间的间隙减少。应对措施从以上分析可以看出，造成圆锥破碎机飞车的主要原因有两

点：一是润滑油不合格或者失效；二是动锥与锥形衬套的间隙过小，所以我们的对策也从这两方面着手：严格

按照设备说明书的要求选择合格润滑油，保证其各项指标符合标准，特别是其粘度与流动性(如果在寒冷地区。

保证锥形衬套内孔外孔装配间隙，保证主轴与锥形衬套沿全长接触(在球面轴承瓦座上增加垫板．可以改变锥套

与动锥的闻隙)；锥形衬套与轴心套必须用融化的锌水固定住，二者之间不能有任何相对运动。注意空偏心轴套

与尼龙(或铜)竖套的装配闻隙：过大引起空偏心轴部和主轴很大倾斜，导致动锥与偏心套不会全线接触，会使

衬套局部过热，摆动幅度增大，振动加剧；过小会引起内外衬套发热。机体球面轴承瓦与动锥在下球面mm~mm以

内不允许有接触点．使得整个动锥部的力量由球面轴承上部/球面承受。由于防尘装置失效或封闭不严，破碎腔
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中的部分粉尘进人润滑油路中(正常工作时破碎产生的粉尘不能进人机器内部而落入水槽中被循环水冲走)，使

得各润滑部位包括破碎锥底部与球面轴承之问动锥与偏心套之间大小伞齿轮之间水平轴与轴套之间的润滑不良

，产生摩擦．润滑系统油温持续升高。从以上分析可以看出，造成圆锥破碎机飞车的主要原因有两点：一是润

滑油不合格或者失效：二是动锥与锥形衬套的间隙过小．所以我们的对策也从这两方面着手。保证锥形衬套内

孔外孔装配间隙，保证主轴与锥形衬套沿全长接触(在球面轴承瓦座上增加垫板．可以改变锥套与动锥的间隙)

；锥形衬套与偏心套必须用融化的锌水固定住，二者之间不能有任何相对运动。注意空偏心轴套与尼龙(或铜)

竖套的装配问隙：过大引起空偏心轴部和主轴很大倾斜，导致动锥与偏心套不会全线接触．会使衬套局部过热

。员工已经树立了良好的服务理念：用户设备发生故障时的及时维修；售前为用户提供项目设计工艺流程设计

；用户的设备选购方案制定；优质的产品提供；耐心周到的用户培训；及时有效的故障维修以及代为用户试验

解决疑难加工问题等。

圆锥破碎机是一种广泛应用于矿山冶金筑路建筑化学的破碎设备，圆锥破碎机飞车原因适用于破碎坚硬与中硬

矿石及岩石，如铁矿石铜矿石石灰石石英花岗岩玄武岩辉绿岩等。在正常生产过程中，圆锥破碎机的动锥部分

以一定的转速做周期性旋摆运动，但往往因为一些特殊原因，导致动锥转速突然提高，机体瞬间产生剧烈振动

，保险弹簧处于非正常工作状态，工作电流瞬间增大，回油温度急剧升高，设备无法正常运行，这就是所谓的

“飞车”现象。那么，是什么原因造成圆锥破的飞车现象呢?由于防尘装置失效或封闭不严，部分粉尘进入润滑

油路中，使得各润滑部位，如：破碎锥底部与球面轴承之间动锥与偏心套之间大小伞齿轮之间水平轴与轴套之

间的润滑不良，产生摩擦，润滑系统油温持续升高，粘度下降。主轴与衬套内孔局部接触，润滑不良，或者主

轴与锥形衬套内孔间隙过小，使锥形衬套抱住主轴，锥形套离开空偏心套。由此看出，造成圆锥破碎机飞车有

两个主因：润滑油失效和动锥与锥形衬套的间隙过小，因此我们的对策也从这两方面着手：严格按照说明书选

择合适的润滑油，尤其注意其粘度和流动性。注意空偏心轴套与竖套之间的间隙：过大导致动锥与偏心套不能

全线接触，使衬套局部过热，摆动幅度增大，振动加剧;过小会引起内外衬套发热。要求球面轴承瓦与动锥在下

球面～mm以内无接触点，使得整个动锥部的力量由球面轴承上部/球面承受。长城重工提醒广大用户：防止圆锥

式破碎机飞车现象的发生，可大大提高设备运转率，是提高生产效率和经济效益的可靠保障。在圆锥破碎机正

常的生产过程中，动锥部分以一定的转速做周期性的运动，但是会因为一些特殊的原因，经常会出现动锥的转

速会突然提高，机体瞬间产生了剧烈的震动，但是保险弹簧和保险缸圆锥破碎机飞车原因还处于一个非常正常

的一个工作状态，工作电流会在瞬时间增大，回油温度急剧增高，导致设备无法正常运行，这就是圆锥破碎机

的飞车现象。经过不断的实验和分析得出，由以下几个原因造成飞车现象：锥套与主轴接触点较少，在破碎机

试车时产生的飞车现象，实际上是属于空运转飞车。
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这实际上是属于空运转飞车，如果给料之后圆锥破碎机飞车原因还是压不下去，那么主轴的自传速度就会失去

控制，使得主轴与锥套安装间隙过小，使锥形衬套抱住主轴，产生飞车现象。圆锥破碎机需要及时润滑的部位

有很多，如果圆锥破碎机的密封装置失效，一些粉尘之类的进入到润滑油中，会阻碍圆锥破碎机的润滑，使各

部位润滑不到位，产生油温异常升高，或者锥套在运转时开裂，与圆锥破碎机主轴间的接触面积变小，油膜被

破坏，从而因干摩擦温度剧增而产生飞车情况。圆锥破碎机在运转的过程中，相互接触产生摩擦的地方会产生

大量的热能，这种热能一旦升高到一定程度就会使油膜强度下降而产生干摩擦，甚至在竖套，锥套和轴套等滑

动接触部位会产生烧伤，产生飞车现象。因为润滑不良或者是时间过长动锥和碗型轴瓦的磨损比较严重，椎体

下沉而引起的动锥与轴套之间的间隙变小，导致锥套个主轴之间的摩擦负荷较大，不能顺利的进行转动，摩擦

力越来越大，产生的热量也越来多，容易破坏油膜，继而产生飞车。圆锥破碎机的破碎腔难免会进入一些不可

破碎物时，弹簧或者液压保护系统可以保护圆锥破碎机不被伤害，但是如果弹簧等保险措施失效时，会使得破

碎机负荷过大，灌锌脱落，会使得偏心轴的锥形衬套松动并上窜，减小了主轴和偏心套的间隙，导致飞车事故

。这些都是我们常见的一些飞车事故的原因，想要根本解除这种飞车现象，就需要了解是什么导致了这种飞车

现象的产生，而且在使用中要注重对设备的及时检查和养护，发现问题要及时解决，就能从根本上杜绝飞车现

象的发生。

本内容由圆锥破碎机编辑原创，转载请注明来源于http//yuanzhui-posuijicom，侵权必究。

原文地址：http://jawcrusher.biz/xkj/XXzAYuanZhuioAoDg.html
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