
皮带机检维修

免责声明：上海矿山破碎机网: http://www.jawcrusher.biz本着自由、分享的原则整理以下内容于互联网, 若有侵权
请联系我们删除!

上海矿山破碎机网提供沙石厂粉碎设备、石料生产线、矿石破碎线、制砂生产线、磨粉

生产线、建筑垃圾回收等多项破碎筛分一条龙服务。

联系我们：您可以通过在线咨询与我们取得沟通! 周一至周日全天竭诚为您服务。

皮带机检维修

投标文件编制注意事项：）授权人应有授权书，投标文件密封和盖章签字要求必须按照招标文件规定；）资质

文件(包括投标人法人委托书）均放入技术标书中，技术标书不得出现价格；）商务技术标书的分册封装要按照

招标文件要求（参见总目录：商务投标文件附件）。下面我向各位领导进行岗位“双述汇报”，请领导批评指

正!工序标准化叙述一上班：下车时自觉排队，依次下车注意事项：不拥挤，不推攘，不抢行，下车时，注意脚

下矿内行走自觉排队，按准军事化管理要求依次行走注意事项：不拥挤，不推攘，不抢行，不勾肩搭背，不打

闹，自觉遵守靠右行走原则，慢行者自觉为他人让路，与人方便。第二条本规定皮带机检维修适用于以皮带机

械为主体的港口输煤专用装卸工艺设备，包括装船机卸船机堆料机取料机转接机翻车机卸车机等以下统称皮带

机。

检修工到位后，应观察皮带机运转情况，倾听电机齿箱及对轮的声音，并感知其工作温度，检查其固定是否牢

固，观察皮带各落煤点自动喷雾的效果，并及时准备好响应的工具。日检内容，电机减速机和各传动滚筒等设

备外壳是否完好，运转有无异常响声；各紧固连接件是否齐全紧固，各转动部位的护栏护罩是否固定牢固；制

动系统动作是否灵敏，制动闸间隙是否符合规定；减速机液力耦合器和转动轴承是否漏油缺油；胶带有无裂纹

边缘有无毛刺，胶带接口有无松动开裂；机头机尾信号是否畅通，电气设备动作是否正常接地极连接有无松动
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。支架有无变形歪斜，托辊是否齐全，运转是否灵活；保护动作是否灵敏可靠；月检内容，日检过程中无法处

理故障；检查滚筒胶面磨损量，对损伤处进行修补；检查连接部位有无裂纹，对裂纹处进行补焊；检查胶带表

面有无破损裂纹，机架有无开焊，更换破损胶带和变形支腿；更换重要设备和易损设备的零部件；检查更换减

速机和液力耦合器润滑油；检查涨紧装置和制动装置；检查电气设备信号；年检内容，校正各轴水平度及平行

度；处理胶带机机头和机尾地基底鼓变形；各类轴承座轴承进行检查清洗。

皮带输送机一般在空载的条件下启动，为防止突发事故，每台输送机皮带机检维修还应设置就地启动或停机的

按钮，可以单独停止任意一台。按时加油或换油不断油无干摩现象，注意油压是否正常油标是否明亮油路是否

畅通油质是否符合标准要求，保持油枪油杯油毡的清洁。划定矿区范围论采石场矿山管理论采石场矿山管理年

月日原国家安全生产监督管理局（国家煤矿安全监察局）公布的《小型露天采石场安全生产暂行规定》（原国

家安全生产监督管理局〈国家煤矿安全监察局〉令第号）同时认认真真对待每一位客户，一切从客户的角度出

发，为客户解决难题，做到"精，好，省"——精品，好用，省钱省心。（强力皮带机更换滚筒时，先稍松张紧

绞车降低皮带张力，在适当位置用夹具把上下皮带分别夹牢，再彻底松开张紧绞车，使坏滚筒周围的皮带完全

放松。

）卸开滚筒两端支承架上的螺丝，人工将坏滚筒抬出或用相应规格的手拉葫芦绳套环链将坏滚筒吊出机架，好

滚筒安上，然后再接住皮带，张紧皮带，卸掉皮带夹具，进行试转。在有专用起吊梁的地方，将手拉葫芦挂于

专用起吊梁上，利用绳套或环链起吊滚筒，并用手拉葫芦绳套或环链相互配合交替改变起吊方向将滚筒移至适

当位置。强力皮带机更换滚筒，用手拉葫芦绳套拆除坏滚筒安装好滚筒时，必须始终保持有两台导链同时吃劲

；必须采取相应的防护措施，防止损坏胶带。根据电机减速器的重量选用相应规格的手拉葫芦绳套将电机或减

速器吊住，人工卸开各联接部位的螺丝，将坏设备吊离一旁，并支稳支牢。

皮带机维修

将手拉葫芦挂于起吊梁下起吊电机减速器，利用导链，绳套相互配合，交替改变起吊电机减速器的运动方向，

将电机减速器吊至适当位置，不得影响好电机减速器的更换。将好设备及相关部件全面检查一遍，确认无问题

后方可起吊，按拆卸顺序的反序，安装好设备，并送电试转。更换电机减速器时，对于悬浮式驱动系统，必须

有专人检查电机减速器与皮带机地梁联接部位是否牢固可靠符合要求，确认无问题后方可试转。a在皮带中部下

方上带：把皮带上的物料拉空，将被更换皮带的前一接头开过上皮带处，停电闭锁皮带机开关，并挂警示牌。

先确定好皮带的工作面，在将更换皮带一端人工拖跨过皮带机架下方托棍，搭在坏皮带上，然后在更换皮带和
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被更换皮带上打孔穿眼，用皮带螺栓将更换皮带与被更换皮带捆绑在一起。在被更换皮带的前后口米处打设皮

带夹具，使用手拉葫芦将更换新皮带张紧，松开皮带机尾部的调节丝杆，降低皮带张力。

在更换的皮带前后端口下方铺设宽mm长度超过皮带机宽度厚0mm的木板，在将更换的皮带前后端口裁整齐后，将

皮带前后端对整齐并连接好皮带。拆除机尾护栏，在确定好皮带的工作面后，将更换的皮带一端人工拖到机尾

被更换皮带的前一端卡口处，打孔穿眼，用皮带螺栓将更换皮带与被更换皮带捆绑在一起。

在中间部回收：在贯眼口处回收皮带时，开动皮带机将回收皮带运至贯眼口处，将回收皮带的一端翻下皮带到

地面上，按机头回收皮带步骤操作，将坏皮带回收完。待皮带全部回收完，回收人员撤离皮带架,再次开起皮带

机，调整皮带的张紧程度及跑偏情况，直到皮带机正常运转。人工用棕绳拖皮带卷时，皮带卷运动趋势方向米

处必须预先放置两根50×50×500mm道木，皮带卷周围米范围内严禁站人。人工展开皮带卷过程中，必须有专人

站在安全地点监护葫芦绳套起吊棚梁的安全情况，发现隐患立停止作业，待隐患排除后方可继续作业。（四）

皮带调偏作业作业程序：1作业前，要先认真观察判断，确定以何种方法调偏，并其皮带机检维修方法辅助综

合调整。面向皮带运行方向，当皮带向左跑偏时，可将托辊左端向前摆或将右端向后摆；当皮带向右跑偏时，

可将托辊右端向前摆或将左端向后摆。机头机尾跑偏时，应首先检查改向滚筒是否有物料等异物堵塞，如有堵

塞现象应立处理（停机闭锁开关，用专用工具掏尽）；机尾跑偏皮带机检维修还要检查转载点物料落点是否在

皮带中心线上，上物料不正用方法调整。机头机尾跑偏也可用扳手旋动滚筒轴支承架上的螺栓杆，迫使滚筒轴

摆动一定角度或者用千斤顶撬棍整体摆动机头张紧装置机尾架等。

原文地址：http://jawcrusher.biz/xkj/dEllPiDaihE4kG.html
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