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水泥粉磨站工艺管理制度

建材厂工艺管理制度总则.第一条为了加强我厂的工艺管理，提高水泥的产质量和经济效益，根据《水泥企业工

艺管理规程》，结合我厂的具体情况，特制定本制度。工艺管理的任务是：坚持质量第一的方针，加强质量管

理；以优质高产低耗为目的，加强进厂原燃材料烘干机水泥磨的过程质量管理；开展科学研究，推广应用新材

料新技术新设备新工艺；加强检测定额等基础工作，提高全过程的工艺水平。凡属工艺技术改进工艺中的重大

设备改进新技术的采用，配料方案和主要工艺参数的改变，都要经过试验和科学研究鉴定，经主管厂长批准后

实施。工艺管理体制和职责.1在公司主管经理的领导下，设立生产部和化验室，分别负责工艺技术和质量管理

工作。

化验室的职责是：a组织制订公司的质量管理制度，认真贯彻《水泥企业质量管理规程》；b制订各种原燃材料

及整个生产过程中的质量控制指标；c制订质量管理细则，并监督执行，确保整个生产过程处于受控状态。有水

泥出厂决定权；d严格执行产品国家标准，有权制止任何违章行为，确保水泥出厂全部合格，并留有富余标号

。f建立健全严格的检验制度，研究采用先进的测试手段和质量控制方法；--�g协同生产部搞好新产品新技术改

进工艺等方面的试验和研究工作，提供有关试验数据；h负责提供和及时公布质量控制指标和考核结果；i负责

质量体系中的产品质量管理；j会同有关单位访问用户征求意见改进产品质量，指导各分厂有关质量管理方面的
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业务工作。原材料工艺管理.1原材料工艺管理的原则是：牢固树立“质量第一”思想，以优良的原燃材料质量

保证产品质量。按照“计划一实施一检查一处理”循环的科学工作步骤，寻求最佳工艺参数和控制指标，经济

合理地组织优质产品的生产。

进厂熟料到厂时，化验时应及时派人员到现场了解熟料外观色泽杂质含量受潮情况等，取样检测f-CaO，尽快进

行化学分析及物理检验试验，询问供货单位该批产品质量状况，确定具体使用方案。磨机工艺管理.1磨机工艺

管理原则是努力缩小入磨物料粒度,选择合理的粉磨工艺和喂料设备,寻求和确定合理的研磨体级配,最佳装载量,

磨内结构和能量传递方式的相互适应,以提高粉磨效率,降低电力等消耗。严格控制入磨物料粒度，不允许其他

杂质随物料进入磨内，要求熟料粒度≤mm；石膏干渣石灰石粒度≤mm水泥磨入磨熟料温度≤℃。

清仓时--�研磨体要分规格挑选过磅，按配球方案规定的数量装入磨内，清仓周期：水泥磨球仓每半年一次，若

遇有串仓或其他异常情况，应及时停磨清仓。

补球周期：水泥磨以天补球一次为宜；补球量可根据水泥单位产品球耗及磨机电流变化情况球面高度等因素决

定补球量。

磨机的通风除尘设施应同主机同时进行检修，加强密闭堵漏，保持良好状态，粉尘排放浓度要达到国家及公司

有关标准。磨系统在改进前后要注意测定技术数据（如台时细度比表面积物料流速球耗电耗筛析曲线等）并做

好记录分析和总结。

设备管理应尽量创造条件充实仪表及计量设备，不断满足工艺管理的要求，对仪表及计量设备要设专人管理，

定期检查校对，保持灵敏准确。

--�烘干机工艺管理.1烘干机管理原则是：稳定热风温度，充分发挥热交换率，提高设备效能和热效率，提高产

质量，减少飞扬。包装工艺管理.1包装工艺管理的原则是：牢固树立“下道工序是用户”的思想，合理调整包

装工艺操作参数，加强水泥包装过程中的工艺操作，结合全公司工艺管理规程，制定袋重管理考核规定和岗位

操作规程，确保产品满足市场顾客要求。严格按照化验室通知单，库号正确，比例准确的放料出库，杜绝上进

下出，出错库等现象，必要时清库处理。严禁向提升机倾倒垃圾杂物，保证回转振动筛处于无破损--�无漏洞的

良好状态，确保向包装提供的水泥清洁无杂物。严格纸袋管理，保证标识合格无误，对不同强度等级的水泥袋
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子，要分类堆放管理，严禁乱堆乱拿乱用，纸袋领取数量准确无误。开车时，要坚持充满挂包，挂包时要深度

适当，开车后首先检查袋重，不合格及时调整，确保袋重水泥袋总重量不小于kg，单袋净重kg～kg，合格率%。

--�共享资料网包含各类专业文献高等教育各类资格考试外语学习资料应用写作文书中煤建材厂水泥粉磨站工艺

管理制度等内容给大家分享;同时提供学习互动交流;更好的帮助大家学习。f建立健全严格的检验制度，研究采

用先进的测试手段和质量控制方法；--g协同生产部搞好新产品新技术改进工艺等方面的试验和研究工作，提供

有关试验数据；h负责提供和及时公布质量控制指标和考核结果；i负责质量体系中的产品质量管理；j会同有关

单位访问用户征求意见改进产品质量，指导各分厂有关质量管理方面的业务工作。清仓时研磨体要分规格挑选

过磅，按配球方案规定的数量装入磨内，清仓周期：水泥磨球仓每半年一次，若遇有串仓或其他异常情况，应

及时停磨清仓。烘干机工艺管理.1烘干机管理原则是：稳定热风温度，充分发挥热交换率，提高设备效能和热

效率，提高产质量，减少飞扬。

原文地址：http://jawcrusher.biz/xkj/e63AShuiNiHD7ti.html
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