
水泥用辊压机技术要求

免责声明：上海矿山破碎机网: http://www.jawcrusher.biz本着自由、分享的原则整理以下内容于互联网, 若有侵权
请联系我们删除!

上海矿山破碎机网提供沙石厂粉碎设备、石料生产线、矿石破碎线、制砂生产线、磨粉

生产线、建筑垃圾回收等多项破碎筛分一条龙服务。

联系我们：您可以通过在线咨询与我们取得沟通! 周一至周日全天竭诚为您服务。

水泥用辊压机技术要求

产品简介：辊压机是一种脆性物料的粉磨设备，水泥用辊压机技术要求适用于粉磨水泥熟料粒状高炉矿渣水泥

原料(石灰石砂岩页岩等)石英砂铁矿石等。辊压机，——提高粉磨效率的利器!推荐指数：辊压机是一种脆性物

料的粉磨设备，水泥用辊压机技术要求适用于粉磨水泥熟料粒状高炉矿渣水泥原料(石灰石砂岩页岩等)石英砂

铁矿石等。郑州工程技术有限公司在粉碎行业享有很高的知名度，公司消化吸收国外先进辊压机技术的基础上

，结合国内具体工矿条件，形成了自己独特的适合国内粉碎工艺及原料条件的先进辊压机成套装备及生产工艺

，所开发的DSRP系列辊压机满足了不同的需要。通过工艺系统的深入研究与主机可靠性的提高，辊压机系统运

转率已达到球磨机系统的水平，成熟的辊压机技术为粉磨系统带来了强大的生命力。为解决客户辊压机的后顾

之忧，我公司和著名科研院所合作，成立了辊压机辊面立磨磨盘磨辊堆焊研究中心，使客户使用产品后的维修

服务得到可靠保证。

由于疲劳而引起表面耐磨层的剥离是辊压机失效的重要原因之因此对耐磨层与基体间疲劳裂纹的产生与扩展影

响因素的研究，进而提高耐磨层与基体的结合力，提高耐磨层的抗疲疲劳性能是十分有意义的。

采用熔化极自保护焊接，使用三种自保护焊丝（KSW-KSW-KSW-）进行堆焊并制备出三种不同类型的堆焊层：母
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材+高铬铸铁耐磨堆焊层过渡层+高铬铸铁耐磨堆焊层碳化钛耐磨堆焊层。过渡层的主要组织为奥氏体，过渡层

平均洛氏硬度为，测得显微硬度为；在母材上直接堆焊的高铬铸铁耐磨堆焊层底部组织主要为亚共晶组织奥氏

体和共晶组织，其上部组织主要为过共晶组织碳化物（（Fe，Cr）C和CrC）)和共晶组织，轧辊堆焊设备堆焊层

底部和上部平均洛氏硬度分别为和，测得碳化物的显微硬度为9.5；，测得碳化物的显微硬度为9；碳化钛耐磨

堆焊层主要组织为颗粒状的碳化钛（TiC）和奥氏体，其平均洛氏硬度为，测得碳化钛的显微硬度为12。碳化钛

耐磨堆焊层抗疲劳性良好，在三种类型的堆焊层中水泥用辊压机技术要求的疲劳强度最高，当加载力设为KN，

循环次数为次时。其中前四种原理是以应变变化而引起阻抗变化为依据的；而压电应变传感器是将压电晶体受

载荷张力转化为静电荷。用石英构件制成压电应变传感器的灵敏度取决于石英材料的物理常数，这就是石英晶

体应变传感器具有独特稳定性的原因。

除灵敏度很高外，石英晶体应变传感器的测定范围与临界值之比也非常大，而且其滞后及线性误差很低，非常

水泥用辊压机技术要求适用于直接测定应力的场合。水泥磨料位检测体系经过对传感器收集的水泥磨参数的动

态数据进行处置，然后挑选适宜的交融算法进行交融，并根据料位设定值和交融所取得的料位值，判别水泥磨

是不是处在最佳工况。磨音信号收集当水泥磨中钢球一守时，存煤量添加，水泥磨负荷升高，此刻煤使钢球之

间的彼此磕碰平缓，因而水泥磨噪音强度减小；反之，当水泥磨内部存煤量削减，磨机负荷下降，钢球与钢球

之间能更多地彼此磕碰，使水泥磨噪音强度添加。磨音信号的取得对比简单，在现场运用中，磨音先经过装置

在现场的音频传感器转换为电信号，然后转换为数字信号。

辊压机技术

可是，需求注意的是，现场有许多噪音源，这些噪音源发生的噪音都会对磨音的丈量形成搅扰，格外是附近其

他磨煤机的磨音，对磨音丈量的影响格外大。收支口差压信号收集当风量稳守时，存煤量改动会改动流转阻力

，导致差压改动，所以能够用丈量得到的差压信号调理给煤量。水泥磨收支口差压虽可看做是存煤量的单值函

数，可是收支口差压水泥用辊压机技术要求还受钢球装载量通风量等参数的影响，因而，独自根据其求得的存

煤盘精度不高。

收支口差压的丈量能够经过装置压力传感器来完成，但由于现有的电厂操控体系都对钢球磨煤机收支口差压进

行了检测，在电厂的操控盘中很简单取得磨煤机收支口差压的丈量数据，因而，挑选其作为交融参数之能够不

另设传感器。收支口温差信号收集收支口温差水泥磨生齿风温与出口风温之差，同出生齿差压相同，存煤量改

动会导致收支口风温改动，能够用丈量得到的温压信号调理给煤盘。收支口温压的测钛能够经过装置温度传感
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器来完成，但同样在电厂的操控盘中能取得磨煤机收支口差压的丈量数据，因而，挑选其作为交融参数之不另

设传感器。不但电能损耗十分惊人，而且启动时会对电机和供电电网造成严重的冲击，造成电网电压的波动，

对电网容量要求过高，另外，启动时所产生的大电流和激烈振动对电机以及设备的机械使用寿命也有极大影响

。水泥磨采用软启动后，可以有效地将启动电流限制在一定的波动范围内，从而大大降低启动损耗有效地减小

采用软启动前电动机对设备的机械冲击和对电网大电流冲击。输出电压先迅速升至电动机启动所需的最小转矩

所对应的电压值U，然后按设定的速率逐渐升压，直至达到额定电压。

原文地址：http://jawcrusher.biz/xkj/htVKShuiNixKlnx.html
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