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湖南锰矿石加工TRMS矿粉立磨节能降耗措施

天津仕名粉体技术装备有限公司是天津水泥工业设计研究院有限公司全控股子公司,专门负责立磨的设计开发和

制造销售工作。从年第一台国产矿渣立磨销售至今,TRMS矿渣立磨已经累积销售多台,投入运行的达到多台,形成

了系列产品,能够满足年产~万t的系统要求。作为专业的立磨设备供应商和服务商,粉体公司不仅提供优良的设

备,同时提供优质的售后服务,延伸自己的服务范围,为客户利益最大化提供帮助。TRMS矿渣立磨系统介绍图为标

准的矿渣粉磨工艺流程图,矿渣粉磨系统主要由以下几部分组成原料中转及输送系统粉磨系统外循环系统成品收

集系统供风系统供热系统。．卖方设备的包装及交货条款.1包装标准应满足JB/ZQ2-《包装通用技术条件》；卖

方应为其供货设备提供满足运输和较长时间储存要求的包装。交货地点：杭州紫恒矿微粉有限公司项目工地设

备交货完成：交货时卖方需向买方单独发送正本增值税发票一份装箱单四份正本提单一份。．技术文件及交

付.1卖方应对合同设备向买方提供以下技术文件一式六份：a,设备总装图，基础布置图及荷载；b,用电设备表

；c,仪表清单，控制原理图；d,安装说明书及设备安装资料及图纸；e,操作维护说明书；f,卖方设备的质检报告

书及合格证书.3技术文件发送方式：.3.1合同工程的方案设计工作完成后，卖方应通过快件向买方发送技术文

件.1中的a/b/c项。此部分资料将作为买方进行工程设计联络工作的基础资料，同时买方要对卖方的设备图纸进

行确认，确认的图纸为卖方设备供货的依据。
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双方对图纸的确认仅为满足工程设计工作，买方对卖方的图纸的确认和提出的修改要求不能成为卖方不能完成

性能保证的理由。．合同总价和支付条款合同总价（含设备，材料，备件，设计技术资料，人员培训，服务，

设备出厂包装，运杂费包括含保险）：卖方的供货设备总价为万元；（人民币捌百叁拾捌万元整）；合同总价

中包含了增值税并为一次性不变价，分项价格见附件二。支付条款：a，合同签定生效后一个月内甲方向乙方支

付合同设备总价的%作预付款；乙方收到甲方该预付款后一周内向甲方出具金额为0万（叁佰万元整）的银行保

函，保函时间一年。b，乙方完成合同设备制造的%，经甲方确认后一周内甲方支付合同设备总价的%作进度款

；c，乙方交货完成，设备安装调试结束，并通过合同设备性能考核后，甲方天内向乙方支付合同设备总价的%

；d，余下%作为质保金在设备性能考核完成的一年后的一个月内支付。卖方对其系统提供如下技术性能保证值

：卖方对其设备和系统提供的技术性能保证及考核：卖方保证立磨单机的产量不低于t/h；卖方保证立磨单机电

耗不高于kwh/t（卖方完成矿渣易磨性试验后，结果若有较大的差别，双方另行商定该指标）产品细度：?00cm/g

；产品水份：%；以上考核指标的检查根据系统的性能考核和系统的性能标定测试，系统的性能考核是在工程

调试完成后进行连续7小时的运行考核，系统的性能标定测试是指性能考核完成后的连续小时的系统性能标定

测试。特别保证：磨辊及磨盘衬板的使用寿命：≥,h；其他耐磨件的使用寿命：≥,h；磨辊主轴承使用寿命：

≥,h；减速机使用寿命：≥年；卖方对其设备整体提供年的质保期。

质保期开始的时间为合同设备（系统）性能考核完成，双方签定了合同设备（系统）的《技术性能接收证书》

。矿渣立磨调试中出现的问题及解决方法矿渣粉生产线,采用了天津水泥工业设计研究院TRMS立磨作为矿渣粉磨

设备。本文从已经成功运行各项指标都达到了设计要求，并且远高于设计值的TRMS矿渣立磨运行经验中，总结

出在保证高运转率的前提下，从磨机优化工艺设备管理等方面降低电耗热耗磨耗的各项措施。天津仕名粉体技

术装备有限公司是天津水泥工业设计研究院有限公司全控股子公司，专门负责立磨的设计开发和制造销售工作

。从年第一台国产矿渣立磨销售至今，TRMS矿渣立磨已经累积销售多台，投入运行的达到多台，形成了系列产

品，能够满足年产～万t的系统要求。作为专业的立磨设备供应商和服务商，粉体公司不仅提供优良的设备，同

时提供优质的售后服务，延伸自己的服务范围，为客户利益最大化提供帮助。TRMS矿渣立磨系统介绍图为标准

的矿渣粉磨工艺流程图，矿渣粉磨系统主要由以下几部分组成：原料中转及输送系统粉磨系统外循环系统成品

收集系统供风系统供热系统。

TRMS矿渣立磨系统优化�设备合同合同号：TSF-C-在粉磨系统中．评价立磨性能的指标主要包括：产量质量电耗

热耗磨耗运转率及其他。技术参数表为TRMS矿渣立磨的技术参数．设计产量为t/h．年产量万t，允许的最大水

分为5%，成品比表面积可以灵活调整。

从表可以看出，首先各个工厂的产量均达到并超过了设计产量,工厂l的台时产量达到了t左右，年运转率达到

了%以上，超过了设计值近0%，为工厂带来了超额利润。工厂通过在矿渣中添加炉渣的混合材,炉渣掺量达到
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了%，投料量达到了0～t/h．产品合格，有效地降低了成本。从表表可以看出，不同耐磨材质对应不同原料的

磨损量统计，目前广泛采用的堆焊材料的磨耗最低，高炉矿渣的磨耗统计为～g/t。为TRMS表矿渣立磨的磨耗统

计，堆焊周期都达到并超过了设计值，h，金属磨耗为g/t左右,并且通过粉体公司的排铁技术，能够有效地降低

金属磨耗。很多矿渣磨企业全厂只有一块总电表，没有对磨机主电机和选粉机设单独的电表，所以我们对全厂

的综合用电进行了统计。从表可以看到，各个厂的全厂电耗略有不同，和系统配置及操作参数等有关，电耗在

～1kWh/t之间(包括生活办公用电)。

减少喷水由于矿渣的流动性强．要求的粉磨比表面积又比水泥生料高,所以需要降低物料在磨盘上的流动性，延

长物料在磨盘上的停留时间，喷水能够起到稳定料床的作用,国内外大多数矿渣立磨供应商也都需要使用喷水来

稳定料床,TRMS矿渣立磨通过不断优化磨机结构．降低料床对喷水的依赖性，能够达到尽量少喷水,甚至不喷水

。提高运转率高运转率不仅能够提高一段时期内的总产量，这样降低了单位成品的热消耗,同时可以避免因为间

歇生产带来的热量损失。间歇式生产对系统的热耗影响相当大．磨机停止运行一段时间后重新启动，需要重新

对磨机进行烘磨,有时短时间内需要对炉子进行保温处理，这些都造成了无谓的热量损失。

有效使用循环风从表l标准矿渣粉磨工艺流程图中可以看出，供热管路包括：热风管道循环风管道和冷风补充阀

。其中循环风是将风机出口排出的带有一定温度的气体重新引入磨机内,一般循环风的温度在℃～℃左右，循环

风的风量能够达到入磨风量的％左右，如果烘干能力够的话．应该尽可能地利用循环风，这样能够降低热消耗

。燃料的充分燃烧不论是煤气炉．湖南锰矿石加工TRMS矿粉立磨节能降耗措施还是沸腾炉，热风炉作为整个工

艺系统的热量来源，设备选型必须满足工艺要求，尤其是对风量风速和风压的要求。同时热风炉在使用过程中

，需要调节合理的风气比或者风煤比，才能够保证燃料的充分燃烧,这样就能防止燃料的浪费。

原文地址：http://jawcrusher.biz/xkj/ipcEHuNant2JhK.html
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