
立磨液压系统发热的原因

免责声明：上海矿山破碎机网: http://www.jawcrusher.biz本着自由、分享的原则整理以下内容于互联网, 若有侵权
请联系我们删除!

上海矿山破碎机网提供沙石厂粉碎设备、石料生产线、矿石破碎线、制砂生产线、磨粉

生产线、建筑垃圾回收等多项破碎筛分一条龙服务。

联系我们：您可以通过在线咨询与我们取得沟通! 周一至周日全天竭诚为您服务。

立磨液压系统发热的原因

每爪潇?’一’立磨液压系统发热原因及改进梅宏伟,屠威,张志宇,,杨成刚合肥水泥工业研究设计院合肥立磨是合

肥水泥研究设计院近几年研制当工作压力下降到一定程度时,,液压站会自动启动液压,与口水泥熟料生产线配套

的大型原料立磨其液压,,泵进行补压达到工作压力时液压泵自动关闭液压系,系统采用了先进的电液比例调压技

术立磨抬辊落辊统再次进人保压状态⋯⋯如此循环保证液压系统工作,。

该液压系统主要由液压站工作油缸检修油缸蓄能器以及联接管路等部分组成主要元器件均为进口产品整,,自滚

压站月卜个液压系统具有较高的技术水准。一回液压站出现的问题湖南郴州东江金磊水泥有限公司生产线采用

了一台,吧了习水泥熟料图,一磨液压系统工作油缸与,能器的连接管路工作油缸一高压软管一蓄能器一联接块立

磨,,年元月投料试生产试生产初期磨机运行良好整个液压系统也未出现液压系统发热原因人磨石灰石的粒度偏

大任何问题但到了月份液压系统发热问题逐步显现,,,,现场情况显示工作油缸蓄能器以及两者之间联接管路的外

表温度明显偏高工艺和设备操作参数的调整也,通常情况下,立磨的人磨物料粒径应不大于磨辊立磨的磨辊直径

为功。立磨共有个磨辊一台液,样其人磨物料的最大粒径应泥有限公司,,但在东江金磊水压站分路通过工作油缸

分别向每个磨辊提供碾磨压入磨石灰石,的占有相当大的比力每个磨辊配有工作油缸一支工作油缸直径,,皮囊式

蓄能器台,重有的甚至达,以上由此造成立磨运行时振动,最大行程液压系统设计一偏大对液压系统形成较大的冲
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击成为液压系统发热的重要因素。液压系统发热最直接的后果是蓄能器皮囊的破裂,液压管路流速过高阻力过大

在液压系统中管路的阻力和液压油在管道内的流,蓄能器皮囊的破裂又加剧了液压系统的冲击使得液压系统温度

进一步升高如此形成恶性循环最终导致工,,速也是引起发热不可忽视的因素通常情况下在压力管。路长度等增

加阻力的因素在立磨运行现场通过对个工作油缸观察发现油缸总是在一定的行程范围内上下,原因分析液体系统

工作原理立磨液压系统工作油缸与蓄能器之间的伸缩运动伸缩速度大约为出油缸工作时进回油的流量,,而二。

液压系统

为油缸活塞面积,,活塞直径缸径为为油缸拉杆的截面积拉杆直径为二为油缸伸缩速度汾,连接管路如图所示立磨

正常运行时液压站将高压油注人工作油缸上腔油缸产生一拉力使磨辊向下压将石灰,,,「坛一在立磨液压系统中,

高压软管及管路附件的通径为石等物料碾碎。当系统达到事先设定的工作压力时液压,这样可以计算出液压油在

管路中的流速为为管路的截面积坛“《拟,泵自动停止工作压状态,液压站上的液控单向阀使系统处于保,其中为

流量二。立磨工作时会对液压系统产生一定程度的冲,击蓄能器的作用就是吸收冲击降低冲击对液压系统及设备

的损害一段时间后液压系统的压力将有所下降中国水泥,液压油在管路中的流速,,琳《〕而�计算结果表明立磨液

压系统管路中液压油的流速太高了现场情况也充分说明了这一点由于流速过高,。我们查阅了油缸的一设计图纸

油缸上腔的进回油是通过油缸拉杆导向套上个中油孔经环形油槽汇集到油缸上腔的油口的,,,工作油缸,一高压软

管一蓄能器。一联接块油缸上下腔的进出油口直径仅为中然阻力过大,,见图,此处显偏大为减小粒度决定增加一

级破碎,此项措施于,液压油流经此处时大量的动能转化为热,年月实施,月投人使用,。因磨运行振动明显减小,振动

减小不仅对解决液压系统发此降低油缸导向套内部油路及油缸进出油口的阻力是解决液压系统发热问题的关键

环境因素立磨是属于有较高冲击负荷的机械设备工作时其,热非常有利而且最大限度地减小了振动对主减速机磨

辊装置等重要零部件的损害。

液压系统改进针对液压管路阻力过大流速过高的问题,,采取液压系统的正常发热不仅不可避免而且相对具有平

稳载荷的机械设备将更加严重统的工作温度应不大于。,两项措施一是外部管路在工作油缸与蓄能器之间一般情

况下立磨液压系℃将会给,再增加一路管路,仍用通径中,的高压软管联接℃如果温度超过,,工作油缸与蓄能器见图

这样可以将液压油的流,液压系统的正常工作带来严重影响因此液压系统工,速降低到,以下二是工作油缸内部活

塞杆导向,作时的散热显得十分重要,,。立磨液压系统主要套上环形油槽原有个币油孔,现再钻个依靠自然散热这

样气温通风以及有无阳光直射等环境因素也是液压系统发热温度升高十分重要的原因该公司立磨于,中,油孔,目

的是降低液压油流经这一部位的阻。力另外在工作油缸上腔再增开一油口,立年元月投料试生产,,当时正值冬季

气,磨共有个磨辊对应有组工作油缸蓄能器及其管路。具体实施时先改进组中发热最为严重的一组,,,,在运行中对
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比未改进的管路组确认切实有效后再按步骤分别对其他管路组进行改造不仅可以较少地影响正常生产,,现进人

夏季情况更加严重立磨露天设置白天阳光,,,,。发热温升造成的故障大幅度增加而且很多都发生在白天气温较高

的时段可见对于立磨液压系统发热问题,,少改造工作的反复最终达到积极稳妥的目的这项。,这也是解决整个液

压系统发热问题的关键措施为改进措施改进时要求尽量不影响或少影响正常生产同时,,防止操作过程中油缸发

生不可挽回的损坏特制定,,了详尽的作业指导书,。

年,月对第一组管路进为稳妥起见决定分步实施改进措施走一步看一步确,,,行了改进随后的运行实践表明这一改

进措施十分有效蓄能器工作油缸及其联接管路的发热温升均,保改进措施切实有效。,至年底全部改造完毕刃立

磨液压系统改进后已正常,飞岁瓣稗飞「诏另乙山运行一年多再也没有出现因发热沮升造成,皮囊破裂密封件报

坏的间题液压系统发,哥理热引发故障的间题得到了圆满解决该公司仪巧年又扩建一条柑。圈油缸上下腔的进出

油口示愈圈备目前已经顺利投产口�立磨液压系统发热原因及改进—学习资料共享网com是一个在线免费学习平台

通过收集整理大量专业知识，职业资料考试资料,考试复习指导,试题资料等给大家分享;同时提供学习互动交流;

更好的帮助大家学习。

原文地址：http://jawcrusher.biz/xkj/mUEWLiMoFoK6Z.html
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