
矿石破碎机维护保养规程

免责声明：上海矿山破碎机网: http://www.jawcrusher.biz本着自由、分享的原则整理以下内容于互联网, 若有侵权
请联系我们删除!

上海矿山破碎机网提供沙石厂粉碎设备、石料生产线、矿石破碎线、制砂生产线、磨粉

生产线、建筑垃圾回收等多项破碎筛分一条龙服务。

联系我们：您可以通过在线咨询与我们取得沟通! 周一至周日全天竭诚为您服务。

矿石破碎机维护保养规程

一机器的维护：轴承破碎机的轴承担负机器的全部负荷，所以良好的润滑对轴承寿命有很大的关系，矿石破碎

机维护保养规程直接影响到机器的使用寿命和运转率，因而要求注入的润滑油必须清洁，密封必须良好，本机

器的主要注油处转动轴承轧辊轴承所有齿轮活动轴承滑动平面。

一启动前的准备工作，应认真审查是否有良好的润滑轴承，轴承座内的连接，以及是否有足够的油脂;，应仔细

检查所有的紧固是完全固定。，传动带是好的，发现有带标志的应及时更换，在有上皮带或皮带轮油脂，一个

干净的抹布擦他的申请和;，保护装置是好的，如果找到了保护装置的现象是不安全的，应当立取消。二破碎机

开始，经检查，证明机械传动部分是正常的，前启动;，本机是只有在负载条件下启动的情况下许。，停车，首

先喂养工作的材料可破碎腔停止应已被打破后，才完全把汽车封闭解除;，在使用中，Ruoyin破碎腔材料，由停

车造成堵塞，应立关闭了马达，材料必须先删除，然后重新启动。

，机器常用的钙基润滑脂，用户也可以用来根据机器的位置，温度和油脂的其他类型的选择其他条件，但必须

由润滑良好的轴承保护。放活动装置的底架平面，应出去灰尘等物以免机器遇到不能破碎的物料时活动轴承不

能在底架上移动，以致发生严重事故。保养项目保养质量和保养中发现的问题应作好记录，报本部门专工；保
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矿石破碎机维护保养规程

养人员和保养部门应做到三检一交（自检互检专职检查和一次交接合格），不断总结保养经验，提高保养质量

；资产管理部定期监督检查各单位破碎机保养情况，定期或不定期抽查保养质量，并进行奖优罚劣。

★☆必须对破碎机保养作业的实施和监督破碎机部件保养坚持以清洁润滑调整紧固防腐为主要内容的十字作业

法，实行例行保养和定期保养制，严格按使用说明书规定的周期及检查保养项目进行。

例行保养是在破碎机运行的前后及过程中进行的清洁和检查，主要检查要害易损零部件（如破碎机安全装置）

的情况，冷却液润滑剂燃油量仪表指示等。使用单位资产管理人员根据保养计划开具《破碎机保养润滑通知单

》下达到操作班组，由操作者本人完成，操作班班长检查监督。二级保养：包括一级保养的所有内容，以检查

调整为中心，保持破碎机各总成机构零件具有良好的工作性能。由使用单位资产管理人员开具《破碎机保养润

滑通知单》下达到操作班组，主要由操作者本人完成，操作者本人完成有困难时，可委托修理部门进行，使用

单位资产管理员操作班班长检查监督。其他保养（河南破碎机河南破碎机保养河南破碎机维护）换季保养：主

要内容是更换矿石破碎机维护保养规程适用季节的润滑油燃油，采取防冻措施，增加防冻设施等。走合期保养

：新机及大修竣工破碎机走合期结束后必须进行走合期保养，主要内容是清洗紧固调整及更换润滑油，由使用

部门完成，资产管理员检查，资产管理部监督。转移保养：破碎机转移工地前，应进行转移保养，作业内容可

根据破碎机的技术状况进行保养，必要时可进行防腐。

二粗碎颚式破碎机使用维护保养规程合理使用规定1设备检修后必须按检修规程进行试车验收，并有正式验收

手续。设备润滑1润滑油种类，润滑方式和更换油周期如下表：每班工作完毕要清扫净机体，并擦净电机和操

作盘面灰尘。本机的排料篦子为全封闭式，因此生产中应避免铁件等不易破碎的异物进入机内，以免对篦条等

机体造成损伤。主轴承好高速轴承座装有测量范围在----+℃的热电阻做为轴承温度的变送器，与之相配使用的

报警装置当温度超过℃时将发出报警信号，温度到℃时将自动停机，轴承能够承受℃的温度不受损坏。二机器

维护的特殊说明锤头在使用过程中逐渐磨损，锤头重量减少到%左右时必须更换，否则产量粒度均难以保持，

新锤头前部棱边磨损到其宽度的/时可将锤头翻边使用。

锤轴在使用较长一段时间后，通常在挂锤头处和锤盘支撑锤轴处被磨成凹槽，产生棱边，在重新安装前，可通

过打磨或碾平消除这些棱边，一以改善锤轴的受力条件。当在正常工况下，本机的产量减少电耗增加或出料粒

度变大时，应检查锤头篦筛和其他部件的磨损情况，并进行调整和维修。本机在正式投用后，主轴轴承跑合一

段时间，应清洗轴承更换新的润滑脂，以确保轴承正常的工作和使用寿命。

原文地址：http://jawcrusher.biz/xkj/u2aRKuangShiEHdPe.html
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