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页岩原矿经颚式破碎机破碎，破碎后过筛，选择mm~mm粒径颗粒作为生料，然后将生料送入电炉预热，预热完毕

立刻送入已经处于目标温度的电阴炉中焙烧，焙烧完毕后，室温冷却得到陶粒。

岩生料的烘干预热焙烧冷却时间及温度选择称之为陶粒的焙烧制度，研究陶粒焙烧制度是陶粒焙烧研究的主要

内容。陶粒制备过程中的各因素都会对陶粒的质量产生影响，下面将分别介绍陶粒制备过程中各因素对陶粒成

品各项性能的影响。生料的制备：陶粒生产首先必须解决的是原材料加工和制粒工艺，其任务是将采集的原料

，经破碎筛分，配料混合制成化学成分符合要求质量均匀的含水物料，然后通过辊压成球等方法制成不同粒径

的生料。

预热：可以采用干法工艺，破碎筛分后，不用烘干可进入预热阶段，预热阶段温度控制在~之间。此预热阶段

中，温度急剧变化会引起生料炸裂，而导致最终烧制的陶粒各项性能下降；其次是控制生料在焙烧阶段产生的

气体量，因为在预热生料阶段，生料中的有机质和碳酸盐就已开始分解挥发产生气体，那么经过预热后，生料

在焙烧阶段产生的气体量就会减少；再次就是为生料表层的软化做准备。预热阶段控制的因素是预热温度和预

热时间，这两个因素都会对最终的陶粒质量产生影响，若预热温度过高或者预热时间过长都会导致生料在预热
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阶段就已产生大量气体，导致生料在焙烧阶段因膨胀气体不足使陶粒膨胀不佳；但是预热不足，就会造成高温

焙烧过程中生料的炸裂，所有这些都会影响到陶粒的最终性能。在实际生产中，由于受生料的品种陶粒最终形

状尺寸生产窑型等因素影响，预热温度和预热时间通过试验确定。焙烧：焙烧阶段是整个陶粒焙烧过程中最关

键的一步，页岩陶粒工艺流程,页岩陶粒生产线将直接影响到陶粒制品的各项性能，如果控制不当，会造成气体

压力太大而溢出下班体外壳形成开口气孔，导致所烧制的陶粒强度低吸水率高等缺点，如果焙烧温度未达到最

佳焙烧温度，陶粒制品的膨胀倍数就会下降，表现密度变大。

冷却：冷却工艺对陶粒的质量也有较大的影响，一般认为较合理的陶粒冷却制度是：焙烧的陶粒在通过温度最

高的膨胀带后，可迅速冷却到~；但是从到00时，则要求缓慢冷却，因为迅速降温，使陶粒内部和表面产生强

大的温度收缩应力，导致其表面出现网状的微细裂缝，使陶粒的颗粒强度降低，但在00以下又可以快速的冷却

。

想了解陶粒砂生产线工艺流程去亿泰重工(陶粒砂生产线工艺流程陶粒砂生产线工艺流程样品图)标签：陶粒砂

生产线工艺流程陶粒砂生产线工艺流程图片描述：陶粒砂设备工艺流程：生产陶粒的原料主要有页岩粘土粉煤

灰工业废渣河道淤泥等。页岩陶粒生产线技术工艺如下：原料(粉煤灰+定量的外加剂)混磨制粒烧胀堆放运输(

装袋)生产粉煤灰陶粒宜采用双筒回转窑，窑体的预热段和干燥段可单独控制其转速，以便根据原料的状态控制

其预热时间。物料在高的一端进入窑内，在窑体做回转运动的作用下，物料从高处(窑尾)滚落至低处(窑头)，

同时，在窑头处，高压风机将煤粉(或天然气等其他燃料)喷入窑内，并使其充分燃烧，产生的热量使物料发生

物理和化学变化，产生膨胀现象，冷却后既为陶粒。其中原料仓下部的喂料器窑体转速和拱煤量均为无级调速

，以便调整其工艺参数，在保证产品质量的前提下获得最大的产量。我国已制订了三种陶粒的国家标准，分别

为《粉煤灰陶粒和陶砂》(GB)《黏土陶粒和陶砂》(GB)《页岩陶粒和陶砂》(GB)。

河南重工投身于矿山设备行业积累了大量的实战经验，公司拥有专业的研发机构以及技队伍，使我公司精于回

转窑设备烘干机设备和干燥设备的研发制造和销售，以产品质量和诚信服务赢得广大客户的信赖。单筒陶粒回

转窑筒体采用自动焊焊接技术，体壁厚：一般为mm，烧成带为mm,轮带下为mm，由轮带下到跨间有mm厚的过渡段

节，从而使筒体的设计更为最正确，既保证横截面的刚性又改善了支承装置的受力状态。

在筒体出料端有耐高温耐磨损的窑口护板，筒体窑尾端由一米长钢板制作，轮带与筒体垫板间的间隙由热膨胀

量决定，当窑正常运转时，轮带能适度套在筒体上，以减少筒体径向变形。提高烟煤粉嫩烧效率和稳定焙烧温

度，陶粒的焙饶温度较低，倍烧温度波动易产生窑内结块结圈，因此对然料的要求和控制高于水泥等其页岩陶

粒工艺流程,页岩陶粒生产线建材行业生产实践证明采用烟煤粉为洪料在技术上可行，但应采取相应措施烟煤低

位热值大于，挥发份大于%煤灰软化温度大于度煤粉细度目筛于%，含水率小于15%,喷煤粉燃烧装置先进多功
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能，一次风尽量利用煤磨排放的废气，二次风应利用冷却陶粒产生的热风。据不完全统计年我国人造轻集料一

陶粒产量约万m，陶粒砂生产线线约条，其中大部分是年产-万扩的小型生产线，年产》万m的生产线约1条，不

到生产线总数的%国外发达国家/以上的陶粒砂生产线线年生产能力》万m。以同类陶粒砂生产线线相比，年产

万m比年产万m的单位陶粒砂生产线热耗低150%电耗低0-5%。

因此建设规模化生产线是降低陶粒砂生产线能耗的重要条件陶粒回转窑热利用率低，以年产万m粘土陶粒砂生产

线线为例，设定陶粒堆积密度00kg/m献经实洲和计算，在总热耗中真正用于陶粒借烧的热耗占%左右，出窑陶粒

热耗约1%窑尾烟气热耗约%,化学不完全燃烧热损失约%不可预见热损失,我国大多数陶粒砂生产线线在利用出窑

陶粒余热力，是造成陶粒砂生产线热耗高的主要原因。

全面改善各环节陶粒砂设备寿命周期及各阶段的机能，追求全系统之效率最高，这种管理方法的实质是，认为

整个陶粒砂企业是把各种陶粒砂造粒机设备有机地组织起来的一个大系统，各种设备又是其中的一个个子系统

。在这个系统中，从陶粒砂设备的研究设计开始就考虑设备可发生事故的预防和维修；在使用过程中对于重点

设备实行日常点检和定期点检为先导，随后进行以维修为基本内容的预防维护检修；对于重复发生故障的设备

采取改善维修或技术改造，对于某些设备，如果技术上合理可行，也可采取事后修理。把这些环节有机地结合

起来，使之形成一个完整的设备维修体系，并在整个系统中组织信息反馈，不但追求提高陶粒砂设备装备系统

效率，而且促进陶粒砂设备产品性能和产品质量的逐步提高，构成一个又一个的系统，不断完善陶粒砂设备的

系统管理工作。

页岩陶粒生产线

在购陶粒设备以及购陶粒机械的时候，哪家陶粒设备好？哪家的陶粒机械好？陶粒砂生产线用主要设备有破碎

机球磨机圆盘造粒机回转窑冷却机分级机筛分机而组成。料球进入带有一定斜度的回转窑进行煅烧，随着回转

窑的旋转，料球向窑头滚动，同时煤粉从窑头喷入窑内燃烧，料球在回转窑内被煅烧成强度很高的陶粒砂。

原文地址：http://jawcrusher.biz/xkj/vBC8YeYanFQ1RK.html
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