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利港电厂输煤系统煤尘综合治理工作汇报北极星电力网技术频道&nbsp作者佚名//所属频道火力发电关键词输煤

系统输煤工作作者：孙峰吴亚龙陆为华摘要：利港电厂投产初期煤尘污染非常严重，经几年整治彻底改变了面

貌，达标后又得以长期保持和进步。其成功的经验是：企业一把手亲自主抓，各部门通力协作，是取得成功的

关键；始终狠抓设备改造是搞好煤尘治理根本；环境治理使煤尘综合治理得到进一步的提高；强化管理使煤尘

综合治理的成果得以长期保持。关键词：煤尘；治理江苏利港电力有限公司下属利港电厂为中外合资企业，现

全厂装机容量MW，分一期二期进行，一期工程安装二台万千瓦发电机组，分别于年94年投产，二期工程同样安

装二台万千瓦发电机组，分别于年98年投产。

投产初期，由于皮带跑偏撒煤严重，系统漏泄点很多；碎煤机正压大；系统落差大，转运站正压大；除尘器都

投不上，真空吸尘清扫系统也有故障。

电厂投产后不到半年，年月日，电厂就成立了煤尘综合治理小组，公司总经理亲自担任输煤综合治理领导小组

组长，组员由各部室主任和工会主席担任，提出了当年初步改变面貌，两年彻底改变面貌文明达标的目标。每

月日治理领导小组开会，检查布置阶段整治项目，领导挂帅，党政工团齐抓共管，技术部门物资供应部门等部
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室的大力支持密切配合，经过燃料全体员工的共同努力，输煤设备改造及粉尘综合治理取得了明显的效果，输

煤系统的面貌发生了根本的变化。

在领导的重视下，在兄弟部门的支持下，经过燃料部员工的多年不懈努力，粉尘综合治理年年都有新的进步，

不断取得完善，受到兄弟电厂的好评。被中电联技术顾问杨勤明同志称为“一流水平的利港电厂输煤系统”，

他在年代的一篇文章里写道：“当我们看了江苏利港电厂的输煤系统，确实感到面目一新，令人振奋。

”狠抓设备改造是搞好煤尘综合治理的根本治理工作一开始，我们就将设备改造及消除缺陷作为煤尘综合治理

的第一步，并将碎煤机改造作为治理工作的突破口。

我们在本体入口处增加调节风量的阻尼挡板，在多次试验中对阻尼挡板的尺寸进行调整，最终使得碎煤机出口

基本呈微正压，入口呈微负压。．布袋除尘系统改进输煤系统中安装的布袋除尘系统是外方后增加的设备，设

备布置不合理，管道长，弯头多，管道经常堵塞，吸尘效果差，为此我们对系统进行了必要的改进。缩短管道

长度，减少弯头数，改变吸口位置，使布局趋于合理，这样减少管道阻力，增加管道的严密性，提高了吸尘效

果。

将除尘器由高位布置为低位布置，并将原绞笼排粉改为直排，如TTT转运站的除尘器移至零位布置后，煤粉直

接排人冲洗沟，从而彻底解决了T转运站排粉难以回收及粉尘二次飞扬的难题。为了提高T站除尘效果，我们

在T转运站新增一台除尘器，原T转运站只有一台除尘器，除尘效果不好，特别是#A皮带机运行时，头部灰尘较

大，我们及时增加了一台除尘器，使T站除尘效果有了大幅度的提高。．三大块分离装置改造为了吸取兄弟电

厂因来煤中夹带“三大块”经常撕坏皮带教训，在设备安装初期，分别在C皮带尾部及碎煤机出口安装了四台

滚轴筛。由于设备本身不过关，运行中经常出现卡堵煤现象，现场维护和检修空间狭窄，作业环境差?K威胁人

身安全，为了提高设备可利用率及确保人身安全，我们对四台滚轴筛进行彻底改造。

减少滚轴数，将辊轴由水平布置改为阶梯布置滚轴筛由碎煤机出口移至入口，虽然改善了工作环境，但卡堵煤

的现象仍未消除，经过长时间的认真观察分析，滚轴筛真正起到筛分作用的只有-根轴，而-轴根本没有小于0mm

的煤通过。

为此，我们又将水平布置的辊轴改为阶梯布置，又对滚轴筛筛片结构形状进行改进，由梯状改为梅花型，同时

煤站是怎么操作的,煤粉、煤浆加工设备还增加滚轴筛启动前报警系统。经过一系列的改进，基本上消除了大块

卡堵现象，设备投用率增加到％，由于设备投用率提高，使卸船的速度也得到提高。碎煤机后增设第三级筛分

装置我厂二期工程仍为二台50MW的发电机组，由于磨煤机改型，对煤的品种及参数要求更高，而输煤系统中的

碎煤机为锤击式碎煤机，运行多年鉴别这种碎煤机对煤矸石的破碎能力较差，所以经过碎煤机后没有被破碎的
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一些煤矸石仍进入了给煤机和磨煤机，威胁设备及机组的安全运行。

对各皮带尾部导煤槽进行改进将皮带导煤槽扩容，增大空间，降低粉尘运动速度，增加导煤槽严密性，使密封

皮与运行中的皮带密贴良好，在导煤槽出口增加了挡帘，防止粉尘外溢，同时将导煤槽上盖由水平改为圆弧面

，减少了积灰，起到了防止运行中粉尘二次飞扬的作用。

消除了设备本体及各落煤管的漏粉碎煤机及滚轴筛等设备本体各出轴端由于密封不严，运行中总有部分煤粉漏

出，造成粉尘污染。完善各段皮带的清扫器我们在对各皮带头部护罩密封改进的基础上，都增加了新型清扫器

，使皮带面上的粘煤清除入落煤管中，消除了皮带表面粘煤沿途撒煤现象。

经过设备缺陷消除后，使设备的泄漏率下降到％以下，B堆取料机被授予无锡市“青年文明岗”并被授予省级

“青年文明岗”。原煤仓仓口封闭原煤仓外方设计的密封装置在运行投产后不到半年时间就损坏了，上煤过程

中气流夹带着大量的煤粉由仓口喷出，污染了整个原煤仓，威胁人身及设备安全，我们在吸取兄弟单位电厂经

验的基础上，结合本厂实际情况，对现有设备进行必要的改造。．增加雾化喷水及水喷淋在设备严密性治理后

，控制煤尘外溢受到较好的效果，在此基础上，我们又对输煤喷淋系统进行改造。各导煤槽出口增加了雾化喷

水各段皮带尾部导煤槽由于煤的落差高，形成诱导风量，导煤槽出口都呈正压运行，至使一部分煤尘由出口飞

出。

完善了储煤场喷淋系统储煤场喷淋系统为外方提供的设备，机组投产没有投入使用，当堆取料机在堆取煤时造

成煤尘飞扬，大风天污染更为严重。

．输煤电气设备治理电气盘移位密封输煤系统的电气盘原布置在各转运站内，设备运行后大量煤粉积余电气盘

及电气设备上，威胁电气设备安全运行。为了确保输煤系统的正常发电供煤，又要电气设备移出各转运站，我

们经过周密思考，制订了切实可行的方案，经过半年多时间，将各转运站内的电气盘全部移到室外。接着我们

又将#皮带机下布置的多米电缆全部移至两侧墙上布置，为运行人员清扫煤仓间创造了条件。

电缆桥架进行整顿补齐施工遗留电缆桥架近千米，同时将碎煤机楼TT转运站及两台堆取料机的电缆进行全封闭

，一方面消除电缆上积煤，防止自燃，另一方面也为水冲洗创造了条件。

同时对除尘器本体进行完善，在压缩空气管中增加了油水分离器及减压阀，对机械振打装置进行了偏移量调整
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，以及布袋接口改进等一系列工作，改变了原除尘器的面貌。

为了防止冲洗水在排水管中堵塞，我们采用排水槽排放污水，这样可以随时清理积煤，保证污水流畅，中间层

地面改铺后进行冲洗试验，其效果与TT转运站一样，在试验成功的基础上，我们将一层至三层的地面也都进行

了相应的改造，使T站全部实现了水冲洗。在T站实现水冲洗的基础上，我们又对##栈桥底板进行密封，将原铺

设的铁板进行重新铺设(中间高两边低自然流水坡度)，焊缝由点焊改为满焊，走道两侧栏杆增设与栏杆平齐的

侧板。所有电缆孔洞采用铁胶泥封堵，栈桥各活动铰点和伸缩处的铁板采用搭接，不焊接，保证铰点和伸缩缝

在温度变化时能伸缩自如，确保设备安全。．煤码头环境卫生治理煤码头环境卫生自投产以来，我们在加强管

理上下功夫，一方面在卸煤时不要将煤撒到码头面上，一旦有少量的煤撒到地面都有专人负责清扫回收，同时

每条船卸完后都要进行一次全面清扫，平时也定期清扫和冲洗，使得码头面自投产至今一直处于清洁状态。．

增加了室内照明度，加强室内空气流通原煤仓间碎煤机楼及T转运站四侧墙没有窗户，室内采光差，一走进，

看不清东西，威胁人身安全，室内通风也很差。

针对上述现象我们采取以下措施：输煤照明系统改进，原输煤系统的照明为日光灯，一是照明亮度不足，另一

方面长时间使用后，镇流器过热，容易发生自燃而导致火灾。

为了消除隐患，我们将所有日光灯改为高压钠灯，一是增加了可见度，改善了工作环境，同时也为安全生产创

造了条件。

强化管理使煤尘综合治理的成果得以保持输煤系统战线长，范围大，难以管理，在设备改造逐步走上正规及良

性循环的基础上，我们狠抓了煤尘综合治理的管理工作。．制定了相应的管理制度对已建好的点为了能保持下

去，我们制定了相应的管理制度，如碎煤机楼，煤码头等都制定了管理制度，将设备和卫生区域落实到班组及

个人。

．提高设备完好率和投用率我们对改造完的设备做到一台设备两个主人，运行人员运行时认真巡回检查，检修

人员精心维护，保证设备的完好率投用率及消缺率在％以上，年末我们又实行了点检维修制，使设备完好率达

到，消缺率达％以上。

原文地址：http://jawcrusher.biz/xkj/wQXtMeiZhanIZRUc.html
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