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磨煤机的工艺过程

世邦机器机制砂论坛圆满举办“VU骨料优化系统”首次发布备受瞩目204年月日，由上海石材行业协会砂石分会

上海市建设工程交易中心砂石分中心上海市钢筋混凝土预制构件质量监督分站共同举办的“世邦机器中国（上

海）机制砂生产和应用论坛暨世邦VU系统发布会”在上海召开。

详细VU系统干法制砂案列客户状况：该公司业已在制砂行业有着丰富经验，与世邦机器一直维持着良好的关系

，为了改善制砂品质提升产品附加值，从世邦机器购买了一套VU-制砂成套设备。从磨煤机工艺流程图上可以看

到，一般的磨煤机架构紧凑占地面积较小，运作轻便之余更节能环保，是目前在热电厂使用最广泛的机器之一

。

一般情况下，因为机器日夜的运转过程中产生的损耗是非常巨大的，所以更换部件停机检查是机器运作后期的

通玻所以在选择磨煤机的时候，留意查看磨煤机原理，选择运行可靠性更高，如果万一出现停机更换的情况，

停机检查时间短而且部件更换方便。球磨煤机是火力发电厂燃煤机组中的重要设备，磨煤机工作原理的安全和

稳定性直接关系到整台火力发电机组的整体工作中，所以磨煤机在使用之前必须进行质量测试，这就要在负荷

试运期间进行验证了，球环式磨煤机能达到“试运不化瓦”的质量。“试运不化瓦”就是指磨煤机工作原理中
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乌金轴瓦在超过℃的高温工作时保持稳定的状态，不会因为轴瓦温度及出口润滑油温度快速的高温而导致轴承

座处振动加剧继而融化，就出现磨煤机运转中“化瓦”的现象。只有“试运不化瓦”的磨煤机工作原理，才能

让整台火力发电机组安全运行另外，在磨煤机工艺流程图中，煤粉研磨的精细度也关系着电厂发电燃烧的质量

的。

我们从磨煤机工艺流程图在可以看到，煤粉在磨煤机完成磨制以后，会在热风的带动下进入锅炉路进行燃烧，

而煤粉在锅炉高温燃烧时会产生热烟气，这些热烟气会沿着锅炉环绕流动散热，然后再进行后续的煤灰分离。

所以，磨煤机的研磨效率对火力发电厂来说是非常重要的，精细的煤粉能在锅炉内进行充分燃烧，能大大提高

煤粉的利用率，降低环境污染的可能。大力发展石头工业用立式研磨粉机迫在眉睫新型高效研磨粉机的出现为

整个石头工业的发展都带来了可能性，发展磨粉机行业，就会促使各行业的发展，因此大力发展立式研磨粉机

行业不容停滞。

磨煤机工艺

那么磨煤机在日常生产中如何进行维护，如何选择磨煤机衬板，如何测试磨煤机衬瓦，下文将一一来为大家介

绍大型立磨机设备在水泥厂加工生产中的应用水泥厂立磨机设备常用来磨粉水泥原料。河北张家口雷蒙磨厂家

生产的制粉设备质量怎么样?中国的非金属矿资本非常丰富，作为重要的工业资本，河北雷蒙磨厂家出产有一系

列技能先进质量牢靠的张家口雷蒙磨，受到了商场及客户的广泛认可。

高岭土超微粉磨粉机在性能上有哪些优势？高岭土磨粉机是专门针对质软物料进行破碎的，一台优质的高岭土

超微粉雷蒙磨粉机能够帮助客户很好地完成磨粉的任务。相对于RP磨煤机的一大进步,就是HP磨煤机将蜗轮蜗杆

单级驱动的减速箱改为扇型齿轮加行星齿轮两级驱动,减速箱与磨煤机相对独立摘要风扇磨煤机结构简单制造方

便,占地面积及金属耗量均较少,集干燥破碎输送三种功能于一身,初投资低。本文通过对风扇磨煤机安装工艺及

改进措施的阐述,意义在于为今后同类型风扇磨煤机安装提供一些值得借鉴施工工艺。

关键词风扇磨煤机;安装工艺;改进措施设备主要结构主要结构为分离器大门叶轮机壳轴承箱电动机润滑油系统

平台扶梯及辅助设备。磨煤机安装工艺流程.1施工准备→机壳安装→轴承箱机架安装→轴承箱安装→打击轮安

装→电动机安装→分离器安装→大门安装→引入管和密封隔断挡板安装→润滑油系统安装→平台扶梯及辅助设

备安装。安装过程的工艺改进措施.1磨煤机引入管安装改进措施磨煤机引入管与大门上部法兰间要保证mm的间

隙,以满足磨煤机检修时提起密封梁插入挡板的需要,在冷态安装时,一般采用加mm高临时垫板,安装结束后拆除以

保证间隙要求。
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在热态运行时高温炉烟管道向下膨胀,在回粉管与磨煤机本体相连侧因硬性连接膨胀受阻,而其他三面膨胀自由,

受阻侧热应力被高温炉烟管道的膨胀节吸收,间隙不变,其磨煤机的工艺过程三面向下自由膨胀,间隙变小,膨胀节

下段的高温炉烟管道及引入管略微倾斜。在引入管安装结束拆除垫板前在回粉管侧的对称侧加装个φmm的圆钢

作为支撑,这样个支撑点与回粉管呈三角形布置,引入管与大门上部法兰间隙处有个硬性点,在热态运行时热应力

就会被上部高温炉烟管道的膨胀节均匀的吸收。磨煤机大门及保温改进措施磨煤机大门原设计在衬板与大门壳

体间的保温材料为耐火纤维棉,后又修改为增加一层钢丝网并在上面增加一层厚mm的抹面料,均为厂家提供。在运

行中携带有煤粉的高温炉烟通过未封堵处保温层面与衬板的间隙进入大门,再通过大门衬板局部间隙较大处进入

磨煤机,形成通道不断冲刷保温层,破坏保温层,局部积粉燃烧,导致大门外客积粉燃烧处烧红变形,并不断扩大,大门

至磨煤机入口处坡度小,且该处衬板受热变形表面不平整,存在积粉现象,累积的煤粉达到一定数量,迅速落下进入

磨煤机,磨煤机出力突然增加,电动机瞬间超过额定电流,电动机电流瞬间超过额定电流做有规律的周期变化,危机

设备安全运行。

为解决上述问题改进措施为更换保温材料,采用容重Kg/m耐火度℃以上硅酸铝保温mm厚,铺设钢丝网,在打上耐火度

℃的耐火浇注料。

用δ=mm的钢板封堵磨煤机大门上部大门壳体与衬板间保温层的空隙,以切断高温炉烟入口通道,同时对衬板间缝

隙进行密封焊接,以切断高温炉烟出口通道并防止漏入煤粉。防爆膜为δ=mm,φ=mm的铝合金,材质较软,在实际运

行中由于煤质的变化使原煤在磨煤机中爆燃及工况变化等因素影响,导致磨煤机内压力不稳定,瞬时波动,防爆膜

随压力变化而上下摆动,长时间摆动紧固防爆膜的圆孔被拉长而漏粉,严重时防爆膜鼓开,造成大量煤粉泄露。

防爆膜采用δ=mm的铁皮,按规定做好十字划痕,在防爆膜内侧加装十字栅格以减小在气压变化时防爆膜上下摆动

的幅度。预防漏粉的控制措施风扇磨煤机漏粉是其最主要的质量通病,漏粉主要部位为人孔门衬板螺栓调节挡板

轴头防爆门送粉管道结合面等,风扇磨煤机热态运行时入口温度℃左右,磨煤机本体有保温岩棉和白铁皮,处理漏

粉时需要拆保温层,造成浪费,严重污染环境。检查调节挡板轴头处密封填料,更换损坏的密封填料,防爆膜法兰处

密封石棉绳增涂密封胶,校正变形的人孔门,在整体保温前进行风压检查消除泄漏点。结束语本文通过对风扇磨

煤机安装工艺及改进措施的总结,目的在于为今后同类型风扇磨煤机安装提供一些借鉴。在施工过程中更好的消

除设计设备上的缺陷,加快施工进度,提高施工质量,增加效益,减少磨煤机运行时的维护工作量,以保证其安全经济

稳定的运行。从热风炉（燃料为净化装置氢回收尾气，开工时采用柴油）送来的热烟气送入磨煤机中对煤粉干

燥，在磨粉的同时，经旋转分离器分选，将干燥后合格的煤粉吹入煤粉袋式过滤器分离收集，经旋转给料器螺
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旋输送机送入煤粉贮仓中贮存。

煤粉加压及给料煤粉贮存在煤粉贮仓中，当煤粉锁斗处于常压状态时，打开煤粉锁斗进口的上阀，关闭煤粉锁

斗出口的下阀，使煤粉贮仓的煤粉流入煤粉锁斗，料满后关闭上阀，通入高压N/CO加压后打开下阀使煤粉自流

进入煤粉给料仓中，卸完后关闭下阀，排出N/CO降至常压，再重复上述流程。在气化炉内，经四个工艺烧嘴喷

入的煤粉与氧气发生部分氧化反应，气化炉顶部约℃的高温煤气，经水和蒸汽的混合激冷剂激冷至℃左右，经

输气管进入激冷罐。经水浴激冷后的煤气，温度降至℃左右，再进入文丘里洗涤器洗涤洗涤塔洗涤降温至℃进

入一氧化碳变换工序。

气化炉点火用点火烧嘴，用液化石油气（LPG）作燃料，开车升温用开工烧嘴，用油泵送来柴油作燃料，开始

燃烧气经洗涤塔冷却后用开工喷射器抽出排空，然后燃烧气经洗涤塔冷却后排至火炬后燃烧放空。煤烧嘴用的

调和水经调和水泵升压，再经调和水加热器调温，再送至煤烧嘴环隙冷却，经煤烧嘴的调和水返回调和水泵进

口。

气化炉输气管的水冷壁采用锅炉给水强制循环，由中压循环水泵供给，被加热后的汽水混合物进中压蒸汽汽包

分离，汽包内的水经下降管至中压循环水泵加压后循环使用。除渣在气化炉燃烧段产生的高温熔渣，往下流入

气化炉下部水池淬冷成炉渣，经破渣机破碎后流入渣收集罐，定期排放至排渣罐，再排至渣脱水槽，用捞渣机

将排出的炉渣经由皮带转运至渣场。渣收集器内的灰水经渣池循环水泵升压，再经水力旋流器除渣渣池水冷却

器冷却至℃后返回气化炉底部，用于高温熔渣的淬冷。湿洗从洗涤塔排出的黑水经洗涤塔循环水泵升压后分成

三股物流，第一股物流送至文丘里洗涤器，第二股物流与高压工艺水混合后送至洗涤塔顶部，第三股物流作排

污水送灰水处理工序。

澄清的溢流液溢流入澄清槽溢流罐，在经澄清槽溢流泵加压，除部分排放外，其磨煤机的工艺过程循环使用，

澄清出的灰浆经澄清槽底流泵送至灰浆槽，经灰浆槽浓缩后，再经灰浆槽底流泵压送到真空带式过滤机过滤，

用过滤机真空泵抽真空，滤液经收集后用滤液泵送回澄清槽，滤饼回收到原料煤堆场返回磨煤系统。

公用工程)氮气系统从空分来的8.MPa(G)氮气分成二股物流：一股物流至超高压氮气缓冲罐缓冲；另一股经反吹

气加热器加热至℃，至反吹气缓冲罐缓冲，反吹气用于气化炉的吹灰。)高低压工艺水贮存在工艺水缓冲槽的工

艺水，由低压泵送出低压工艺水，由高压泵送出高压工艺水，由事故密封水泵送出事故密封水送至各用户。)碱

给料槽车运来的碱液经碱液加料泵送出并与工艺水按比例混合后至碱液贮槽，再经碱液喷射泵加压后送至湿洗

工序。预热烧嘴点火.1建立气化炉真空度：-mmHO左右；.1.1将工艺气到开工吸引器J管线盲板倒为“通”；.1.全

开工艺气管线到J的手动截止阀，微开S蒸汽截止阀，打开导淋阀，排尽水后关闭；.1.3观察U型差压计，调节S
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蒸汽入J的截止阀和烧嘴风门，使气化炉内的真空度为-mmHO，保持微负压。

原文地址：http://jawcrusher.biz/xkj/y0wsMoMeiyMUGB.html
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