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铸造流程：)制蜡模)修边)组装)制造模壳)融模)模壳熔烧（煤气炉）)浇铸)去壳拆分)酸洗0)热处理)喷丸)去毛刺)

检验.铸造适于铸造结构简单的大件（如变速箱壳体）铸造流程：)制造芯，热心盒：机器制芯。取芯机；人工

造芯；电动振动造芯)烘干)组装)涂漆（热砂，防掉砂）)造型)浇铸)清理.机械铸造（第二铸造厂）：山西锆英

石加工圆锥破北方重工适用结构复杂的大件。四．中型拖拉机结构及生产流水线东方红－x机的机体结构示意

图（中型拖拉机）．中拖装配线流程示意图注：-主流水线A-F辅流水线ab线外生产．差速器结构简图ⅣⅠ5ⅢⅡ

由变速箱输出的动力通过锥齿轮传给大锥齿轮，使其带动齿轮，绕Ⅱ轴旋转。动力输送线：离合器－Ⅰ轴－啮

合套口－d－D（Ⅱ轴）档时，啮合套与齿轮c啮合动力输送线：离合器－Ⅰ轴－啮合套口－c－C（Ⅱ轴）档时，

啮合套与齿轮a啮合动力输送线：离合器－Ⅰ轴A－a（啮合套）－Ⅱ轴档时，啮合套与齿轮b啮合动力输送线：

离合器－Ⅰ轴B－b（啮合套）－Ⅱ轴。

五．小型拖拉机结构及生产流水线东方红－P拖拉机的机体结构示意图小型拖拉机马力轮式动力传输线皮带．

变速箱结构变速箱内部轴承位置侧面示意图：假定档位设为低速档。其中b，e，f，j为可滑动齿轮，低速档时

拨动拨叉使齿轮J与H啮合；空档时，b与e，G不啮合，e与G,H不啮合，f与c，d不啮合。动力无法传动到轴；倒档

时，b与G啮合，传动跳过轴实现传动输出最终转向；当挂高档时，J与H脱离啮合而与G啮合。中间传动部分：
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（轴）H－J(轴)变为(轴)G－J(轴)小拖装配流程图法吊运六齿轮的加工(一)滚齿1滚刀的安装加工直齿轮滚刀倾

斜螺旋升角。加工斜齿轮时，滚刀转动一个导程，齿轮要有一个附加转动，有差动机构完成(二)插齿⒈⑴切削

主运动：插齿刀上下往复运动⑵分给运动：⑶径向进给运动：刀具向工件上靠。

北方重工

⑷让刀运动：凸轮带工作台运动⑸圆周进给运动⒉斜齿轮能否插制：理论上可以，但实际应用上有如下缺点⑴

需要加一个螺旋导轨⑵斜齿插齿刀需要一个螺旋线，而且螺旋角须要和所加工齿轮螺旋角一致⒊滚齿和插齿的

比较滚齿：一把滚刀就可加工相同模数的任意齿数的直齿轮和斜齿轮，加工出的齿轮运动精度高于插齿加工出

的齿轮，生产率高于插齿。

剃齿刀：优点：剃齿机简单剃齿面复杂机床调整简单生产率高加工精度高，齿面粗糙度小缺点：不能提高被加

工齿轮的运动精度剃齿刀制造困难不能剃制双联齿轮的小齿轮剃齿方法：轴向剃齿法对角剃齿切向剃齿（四）

冷挤齿轮对热处理要求比较高，挤齿轮寿命长。（五）绗齿用绗磨轮（塑料制成）可研磨，抛光，对淬硬齿轮

进行精加工，难以修正误差，提高表面质量，减少粗糙度（六）磨齿⒈用一个锥面砂轮磨齿⒉用两个锥面砂轮

磨齿⒊用蝶形砂轮磨齿⒋用蜗杆砂轮磨齿⒌用渐开线靠磨七．连杆(一)连杆的功用做工冲程：将活塞的往复直

线运动转化成旋转运动。

序粗铣大小头两端面序精铣大小头两端面1序扩小头孔序小头孔倒角序拉小头孔2序铣大头定位凸台，小头凸台

。

序精镗大头孔序绗磨大头孔序镗小头孔序压入头衬套序铣宽的槽序精镗小头孔序清洗，吹净序铣杆身，连杆盖

的瓦槽。

盖不大于g杆身g(六)连杆加工过程中的测量使用专用量具：卡板，量规等使用专用的检验夹具对精度要求较高

的万能量具八曲轴（一）曲轴的作用主要作用：）油塞往复运动转化为旋转运动）保证活塞在准备冲程排气冲

程期间正常运动。

带动内燃机各机构进行工作曲轴的材料强度韧性耐磨性刚度很高的材料精选号钢含C量在%之间Cr也是很好的曲

轴材料（二）曲轴的构造②③123①④1曲轴的分类：全支承，非全支承全支承：在相邻的两曲颈中都有主轴颈

，提高了曲轴的刚度强度但曲轴长度增加非全支承：加工成本降低但强度刚度降低曲拐排列的方式曲拐转°有
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个气缸做功，转°每个气缸做功一次，做功顺序①③④②（三）曲轴工艺序锪前端面，从两面打中心孔。

原文地址：http://jawcrusher.biz/xkj/ys5IShanXiY0oVh.html
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