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球磨机钢球如何配

Internet信息服务(IIS)技术信息（为技术支持人员提供）转到Microsoft产品支持服务并搜索包括HTTP和的标题

。打开IIS帮助（可在IIS管理器(inetmgr)中访问），然后搜索标题为网站设置常规管理任务和关于自定义错误

消息的主题。

确定这些参数除了要考虑球磨机规格大小球磨机内部结构产品细度要求等因素外，球磨机钢球如何配还要考虑

入磨物料的特性(易磨性粒度大小等)。

要使物料在第一仓得到有效粉碎，在确定级配时必须遵循这样几个原则：首先，钢球要有足够大的冲击力，使

钢球具备足够能量以击碎颗粒物料，这与钢球的最大球径有直接关系。

当装填量一定时，在保证足够冲击力的前提下，尽量减小研磨体直径，增加钢球个数来提高对物料的冲击次数

，以提高粉碎效率。最后，物料在仓内有足够的停留时间，以保证物料被充分粉碎，这就要求所配研磨体要有

一定的控制物料流速的能力。

与此相关的主要设备有http//yskuangjicom/snqmjhtml水泥球磨机，http//yskuangjicom/tcqmjhtml陶瓷球磨机，等。

第1页 http://www.jawcrusher.biz

http://www.jawcrusher.biz
http://www.jawcrusher.biz
http://pet.zoosnet.net/LR/Chatpre.aspx?id=PET93654447&p=http://jawcrusher.biz/zfj/upload/BnISQiuMoD38DU.pdf
http://pet.zoosnet.net/LR/Chatpre.aspx?id=PET93654447&p=http://jawcrusher.biz/zfj/upload/BnISQiuMoD38DU.pdf
http://www.jawcrusher.biz


球磨机钢球如何配

钢球级配球磨机钢球如何配还是以多级配球较多，在使用分级衬板时，磨仓内在长度方向上（进料端到出料端

）各点处的物料平均粒径是逐渐降低的，钢球在各点处的平均球径也应该是逐渐降低，两条曲线的走势应该是

一致的。例如有文献介绍，通过试验和计算得出，当mm的钢球磨损至mm时，同比，mm的钢球磨损至mm，mm的钢球

磨损至mm，mm的钢球磨损至mm。

根据磨机产量和产品细度进行检验分析：当磨机出现产量低产品细度粗时，说明研磨体装载量不足或研磨体磨

耗太大，此时应添加研磨体。

此时应适当减少大球，增加小球和钢段以提高研磨能力，同时减少研磨体之间的空隙，使物料在磨内的流速减

慢，延长物料在磨内的停留时间，以便得到充分的研磨。若第一仓钢球的冲击声音特别洪亮时，说明第一仓钢

球的平均球径过大或填充率较大；若声音发闷，说明第一仓钢球的平均球径过小或填充率过低了，此时应提高

钢球的平均球径和填充率。检查磨内物料情况在磨机正常运转正常喂料的情况下，根据生产经验，球仓中的钢

球应露出半个钢球于料面上。

根据筛析曲线判断研磨体级配合理操作良好的磨机，其筛析曲线的变化应当是：在第一仓比较陡，靠近卸料端

应平滑下降。如曲线中出现斜度不大或有较长的一段接近水平线，则表明磨机的作业情况不良，物料在这一段

较长距离过程中细度变化不大。

其原因可能是研磨体的级配装载量和平均球径大小等不合适，应适当改变研磨体级配或清仓剔除碎小球段；如

果隔仓板前后的筛余百分数相差很大，说明两仓能力不平衡，此时应首先检查隔仓板篦孔宽度是否符合要求，

若过宽且超过规定数值mm以上时，应更换或堵补；若有堵塞现象，应剔除堵物。确定研磨体补充量的方法用单

位产品的研磨体磨损量（同类研磨体年耗量/磨机年产量）乘以磨机阶段产量；用单位时间的研磨体磨损量（同

类研磨体年耗量/磨机年运转时间）乘以磨机阶段运转时间；在必要的空磨后停磨，测量磨内球（段）面距磨机

中心线的高度除以磨机有效内径可简易算得当时的填充率，与原配球时填充率对比，计算补球量。以上的各种

方法事实上都有一定的局限性，这是因为磨机的运转过程是一个不断变化的复杂过程，影响因素很多，容易出

现判断失误而造成盲目补球，反而影响磨机的产量。

原文地址：http://jawcrusher.biz/zfj/BnISQiuMoD38DU.html
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