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磨机传动轴生产厂家,磨机入口螺旋管

MA磨机系统使用说明书MA磨机系统使用说明书：慨述MA磨机系统由4``螺旋进料器，防反喷装置，立式蒸煮罐，

料位测定机构，蒸汽管路部分，3``卸料输送螺旋，主机磨浆机构,液压润滑油路部分，集中润滑装置，施胶排料

阀，排料弯管，工具和附件部件组成。螺旋进料器主要由电机，联轴器，齿轮减速器，轴承室，螺旋进料箱，

木塞螺旋，螺旋管，塞管，机架，支座组成。木塞螺旋与轴承室的传动轴通过凹凸曹定位装配在一起木塞螺旋

通过直流电机带动减速器经轴承室的传动轴拖动。螺旋管为剖分式结构，内壁装有根纵向筋条，筋条的作用是

使木片沿着螺旋管轴向移动，防止木片在螺旋管内打滑。如果小孔中无水和木片排出，并发出不正常的声音，

说明木片在螺旋管内打滑，或者小孔被堵塞，应立将小孔的杂务清除和调配原料。

木片含水率太低时弹性比较大，进料螺旋形成木塞时增加木塞螺旋的轴向压力，增加直流电机的功率消耗，加

速轴承的磨损，同时木塞不紧密容易造成反喷。

木片含水率过高在压缩时会挤出水分，这些水分如润滑剂，降低了木片与螺旋面的摩擦，但同时也降低了木片

与螺旋管壁的摩擦，后者对进料不利。
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磨机传动轴生产厂家,磨机入口螺旋管

螺旋可用司太立Stellite电焊条修复，焊条规格的选择应根据螺旋磨损的深度而定，为了使螺旋期间变形缩小

到最小程度，电焊条的直径将不能超过．——．毫米。在堆焊时，应根据合适的样板控制螺旋的尺寸，为了避

免变形，不能沿螺旋线连续焊接，应用短程°对称焊，对堆焊后的螺旋表面应尽量打磨光滑。

．．木塞螺旋的安装仔细的擦净轴（图号MA.-）和进料螺栓的联接表面，把进料螺栓联接在主轴上；把联接管

的上体与下体拼和在一起；把联接管与轴承支座连接在一起，然后安装好轴承支座与机架之间的定位圆销并紧

固轴承座与机架之间的螺栓；安装有螺旋管筋条的螺旋管（对开）的下部，然后用塞尺检查，沿着全部方向，

在螺旋线和螺旋筋条之间的径向间隙是。MM，进料螺旋转动/转，要求保证这个间隙；安装装有螺旋管筋条的螺

旋管（对开）的上部；把拼合的外塞管安装到内塞管上；�安装内塞管和蒸煮罐法兰之间的牵引螺栓，把螺旋管

和外塞管之间的法兰接头用螺栓相互紧在一起。．常见故障产生原因及排除方法故障事项产生原因排除方法反

喷．间断的供料．碎料多．木片过湿，螺旋进料器打滑不进料．螺旋管的排水孔阻塞螺旋管外罩壳排水口阻塞

．进料螺旋磨损或螺旋管上筋条磨损致使周边间隙增大，塞圈严重磨损．检查料仓的振动筛，保持正常供料．

加强削片工序控制．检查木片质量，调配原料，过湿木片搭配使用．检查。

生产厂家

如阻塞则疏通．更换磨损零件螺旋进料电机超负和率木片过干（直流电机表震动很大）加湿木片提高含水．防

反喷装置（见附图七）．慨述防反喷装置的工作原理是当螺旋进料器料塞没有形成或被破坏时，由锥帽封堵蒸

煮罐内的高压蒸汽。在立式蒸煮罐通入蒸汽前，防反喷装置的气缸就首先通入压缩空气，使锥帽向前推进贴合

在螺旋进料内塞管上，以防在蒸煮罐内通入蒸汽时蒸汽发生泄露。如果木塞松散或因木片随进料螺旋旋转或进

料不足，锥帽自动向前移动并与内塞管贴合，以防高压蒸汽泄露而造成“反喷”现象。．易损件明细表序号标

准号及代号名M0-锥塞M0-锥体称数量安置位置�6890M0-衬套M0-轴套GB-6O型圈外径φ00。J型防尘圈内径DNYX型密

封圈内径DNYX型密封圈外径DNPFA-盘根66-22005．立式蒸煮罐及料位测定机构（见附图九）立式蒸煮罐部分的

工作原理是把螺旋进料器送入蒸煮罐内的木片经罐内通入Mpa～Mpa的压力．58.7～70.4℃温度的饱和水蒸汽进行

蒸煮，使原料充分软化。在蒸煮罐外安装有r射线料位，用于监控木片的堆积高度，当木片的堆积高度一定时通

过控制卸料运输螺旋的进料速度，从而实现控制原料蒸煮时间。

料位�＂卸料输送螺旋（见附图十一）．慨述卸料输送螺旋由蒸煮缸底部的拨料器和输螺旋组成。
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原文地址：http://jawcrusher.biz/zfj/DAOfMoJiwRKJK.html
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