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皮带运输机维护知识

除进行纯粹的物料输送外，皮带运输机维护知识还可以与各工业企业生产流程中的工艺过程的要求相配合，形

成有节奏的流水作业运输线。线体输送可根据工艺要求选用：普通连续运行节拍运行变速运行等多种控制方式

；线体因地制宜选用：直线弯道斜坡等线体形式输送设备包括：皮带输送机也叫皮带输送机或胶带输送机等，

是组成有节奏的流水作业线所不可缺少的经济型物流输送设备。

运用输送带的连续或间歇运动来输送KG以下的物品或粉状颗状物品，其运行高速平稳，噪音低，并可以上下坡

传送。皮带输送机结构形式多样，有槽型可分为普通帆布芯胶带输送机钢绳芯高强度胶带输机全防爆下运胶带

输送机难燃型胶带输送机双速双运胶带输送机可逆移动式胶带输送机耐寒胶带输送机等等。调整承载托辊组皮

带机的皮带在整个皮带输送机的中部跑偏时可调整托辊组的位置来调整跑偏；在制造时托辊组的两侧安装孔都

加工成长孔，以便进行调整。安装调心托辊组调心托辊组有多种类型如中间转轴式四连杆式立辊式等其原理是

采用阻挡或托辊在水平面内方向转动阻挡或产生横向推力使皮带自动向心达到调整皮带跑偏的目的。一般在皮

带输送机总长度较短时或皮带输送机双向运行时采用此方法比较合理，原因是较短皮带输送机更容易跑偏并且

不容易调整。因为一条皮带输送机至少有到个滚筒，所有滚筒的安装位置必须垂直于皮带输送机长度方向的中

心线，若偏斜过大必然发生跑偏。对于头部滚筒如皮带向滚筒的右侧跑偏，则右侧的轴承座应当向前移动，皮
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带向滚筒的左侧跑偏，则左侧的轴承座应当向前移动，相对应的也可将左侧轴承座后移或右侧轴承座后移。在

调整驱动或改向滚筒前最好准确安装其位置张紧处的调整皮带张紧处的调整是皮带输送机跑偏调整的一个非常

重要的环节。

转载点处落料位置对皮带跑偏的影响转载点处物料的落料位置对皮带的跑偏有非常大的影响，尤其在两条皮带

机在水平面的投影成垂直时影响更大。双向运行皮带跑偏的调整双向运行的皮带输送机皮带跑偏的调整比单向

皮带输送机跑偏的调整相对要困难许多，在具体调整时应先调整某一个方向，然后调整另外一个方向。如皮带

输送机严重过载，皮带输送机的导料槽挡料橡胶裙板损坏，导料槽处钢板设计时距皮带较远橡胶裙板比较长使

物料冲出导料槽。凹段皮带悬空时的撒料凹段皮带区间当凹段曲率半径较小时会使皮带产生悬空，此时皮带成

槽情况发生变化，因为皮带已经离开了槽形托辊组，一般槽角变小，使部分物料撒出来。

如在移动式机械装船机堆取料机设备上为了缩短尾车而将此处凹段设计成无圆弧过渡区间，当皮带宽度选用余

度较小时就比较容易撒料。跑偏时的撒料皮带跑偏时的撒料是因为皮带在运行时两个边缘高度发生了变化，一

边高，而另一边低，物料从低的一边撒出，处理的方法是调整皮带的跑偏。

皮带输送机

皮带输送机的常见问题及解决方法：异常噪音皮带机运行时其驱动装置驱动滚筒和改向滚筒以及托辊组在不正

常时会发出异常的噪音，根据异常噪音可判断设备的故障。联轴器两轴不同心时的噪音在驱动装置的高速端电

机与减速机之间的联轴器或带制动轮的联轴器处发出的异常噪音，这种噪音也伴有与电机转动频率相同的振动

。改向滚筒与驱动滚筒的异常噪音改向滚筒与驱动滚筒正常工作时噪音很小，发生异常噪音时一般是轴承损坏

，轴承座处发出咯咯响声，此时要更换轴承。减速机高速轴设计上强度不够这种情况一般发生在轴肩处，由于

此处有过渡圆角，极易发生疲劳损坏，如圆角过小会使减速机在较短的时间内断轴。

高速轴不同心电机轴与减速机高速轴不同心时会使减速机输入轴增加径向载荷，加大轴上的弯矩，长期运转会

发生断轴现象。

在大多数的情况下电机轴不会发生断轴，这是因为电机轴的材料一般是号钢，电机轴比较粗，应力集中情况要

好一些，所以电机轴通常不会断裂。

过去皮带运输机驱动不采用液力偶合器此类情况较易发生，原因是两台电机在启动与运行时速度同步和受力均
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衡难以保证。现在，大多数已采用了液力偶合器断轴现象较少发生，但使用时应注意不可将偶合器加油量过多

，以便使其具有限力矩作用和提高偶合器的使用寿命。若上述内容保证不了就会发生回程皮带上的物料随回程

皮带进入驱动滚筒或改向滚筒，皮带会被物料搁坏，并会损坏滚筒表面的硫化橡胶层。

凸凹段曲率半径对皮带运输机的影响1.凸段皮带横截面中部起拱皮带运输机的凸段经常发生在皮带断面方向上

的中部起拱，既中部凸起。起拱与打折的主要原因是在皮带横断面上中部和外侧的单位长度上的拉力值相差过

大，使皮带滑到中部形成起拱或打折。当皮带运输机的槽角达到大于等于度时，使在皮带运输机直段的头部或

尾部托辊槽角过渡区间也能发生起拱和打折，此时应减小槽角或加长过渡区间长度的距离，使皮带槽角缓慢过

渡。凸段皮带卡入平辊与斜辊之间皮带卡入托辊组的平辊和斜辊之间的情况一般会发生在移动式散料运输机械

上。

此时也相当于皮带出现了凸段，由于受几何位置尺寸的限制，很难做到满意的过渡凸段曲率半径所要求的尺寸

，在皮带位于悬臂根部处若仅经过一两组托辊组形成凸段时就会发生皮带卡入托辊组的平辊和斜辊之间。

例如皮带运输机的后部为水平布置，前部悬臂下俯度，凸段的变化角度是度，若采用五组托辊组过渡此处的角

度变化皮带刚好弯折六次达到下俯度，每弯折一次为度。

皮带运输机

凹段启动时弹起及被风吹偏皮带运输机在启动时如果皮带上没有物料，在凹段区间处皮带就会弹起，遇到大风

天气时皮带运输机维护知识还会将皮带吹偏，因此，最好在皮带运输机的凹段处增设压带轮来避免皮带的弹起

或被风吹偏。皮带打滑1.重锤张紧皮带运输机皮带的打滑使用重锤张紧装置的皮带运输机在皮带打滑时可添加

配重来解决，添加到皮带不打滑为止。螺旋张紧或液压张紧皮带机的打滑使用螺旋张紧或液压张紧的皮带运输

机出现打滑时可调整张紧行程来增大张紧力。

原文地址：http://jawcrusher.biz/zfj/GETBPiDaiQ1jIe.html
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