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矿渣磨技术方案,矿渣磨料层太厚

采用具有选粉功能的磨内强制筛分装置，使前仓的物料进入该装置后，对物料进行粗细分离，粗料返回前仓，

细料顺利进入后仓。应用"小篦缝大流量"的原理，充分发挥各仓的破碎和研磨功能，实现隔仓强制筛分作用，

并发挥其粉磨效率。进入段仓的细物料采用与之相适应的研磨效率较高的小钢段进行强化研磨，由于小钢段的

单位表面积较普通钢段提高一倍以上，因此，研磨能力大幅度增加，提高粉磨效果。为了改善离筒体表面较远

的钢段层因衬板不能有效带动而使其运动程度微弱所形成的"滞留区"对粉磨效率的影响，在"滞留区"安装了活化

衬板，加强了各段层的运动，故达到提高粉磨效率的作用。◆如果有空气的话在供应商：东西仪（北京）科技

有限公司产品图片充电式电磨机，充电式电磨机厂家价格(元)：充电式电磨机，充电式电磨机厂家实验用砂磨

机是针对研磨分散乳化涂料油墨进行设计的，特别适合实验室研究使用，其工作原理是利用磨料与试料在研磨

罐内高速翻滚，对物料产生强力剪切冲击碾压达到粉碎研磨分散乳化物料的目的。

能很好的实现各种工艺参数要供应商：山东陆屹物资有限公司产品图片#切割抛磨机价格(元)：DF-切割抛磨机

切割抛磨机技术参数◆电源：交流22V/5Hz◆转速：28r/min◆功率：18W◆毛重：Kg◆外包装尺寸：×3×（cm）

供应商：北京东方创立科技有限公司产品图片华新水泥磨球优秀供应商凤形耐磨材料钢球钢锻价格(元)：1凤形

磨球长期大客户华新水泥股份有限公司始创于197年，是我国水泥行业最早的企业之被誉为中国水泥工业的摇篮
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。华新年实行股份制改造，是中国建材行业第一家AB股上市公司；年，与全球最大的水泥制造商之一的瑞

士Holcim集团结为战略伙伴关系。

料层厚度可通过调节挡料圈高度来调整，挡料圈是立磨关键部件，矿渣磨技术方案,矿渣磨料层太厚的作用是维

持一定的磨床料层，挡料圈的磨损程度影响着磨机的稳定运行。一次，当磨机运行h后，其回粉量在～t/h左右

，立磨振动值达mm/s时，将立磨喂料量逐步降低到t/h，仍不能正常运转。立停磨并进磨检查和测量，发现挡料

圈磨损严重，物料在移向磨盘边缘过程中所受阻力变小，导致被磨物料在磨盘上的停留时间缩短，回粉量大幅

度增多。为此，对已被磨损的挡料圈实施了堆焊修补措施，同时对磨内其矿渣磨技术方案,矿渣磨料层太厚部位

进行维护后开启立磨，生产情况良好，磨机进出料处于平衡状态。对挡料圈的堆焊，既提高挡料圈使用寿命，

又让我们对挡料圈作用认识更加透彻，：对挡料圈堆焊后，挡料圈与辊套端面间隙变小，使物料在移向磨盘边

缘过程中所受阻力较高，不仅避免了物料的旁路现象，矿渣磨技术方案,矿渣磨料层太厚还确保了被磨物料在磨

盘上的停留时间。同时磨辊磨盘的磨损也加大，其使用寿命降低；反之，磨机料层逐渐变厚，主电机电流增加

，磨机压差增大，回粉量增加。

尤其是矿渣水分大于%时，出口温度急降至℃以下，这时若不能及时调整各项参数，会因温度低而引起配料连

锁跳停，因此稳定矿渣水分是关键。

后者既解决了矿渣水分导致的温度变化大的问题，矿渣磨技术方案,矿渣磨料层太厚还解决了调整速度和调整效

果的问题；同时由于供热充足烘干充分，气料比增加而大幅度提高了台时产量。

磨机壳体内镶耐磨衬板，选粉机转子叶片静叶片都采用复合材料耐磨钢板，主辊轴保护套也采用耐磨钢板，由

于磨辊轴与磨机壳体靠软橡胶密封，正常工作时，主辊上下位移，软橡胶密封性能差，在磨内强大负压作用下

，磨机在此形成漏风，强烈气流会冲刷此处耐磨钢板，磨机此点磨损最严重，另外，磨内循环气流对其矿渣磨

技术方案,矿渣磨料层太厚部位造成的强烈冲刷，也不容忽视。检修期间，我们发现主辊轴与软连接密封处下部

区域磨下约mm左右圆坑，形状象帽子，如不及时修补，可能会磨穿壳体。中控操作时，要根据实际情况调整主

风机的变频转速，磨机的压降进磨负压出磨负压均能反映风量及风速的大小。为避免这种情况的再次发生，我

们在笼形转子侵蚀区沿圆周方向焊一圈Φ圆钢，保护卡槽的磨损，并做动平衡试验，运转平稳。操作员在调整

选粉机转速时，增加或减少转速的幅度不要过于太大，要逐步调整到正常状态，另外，要根据化验室的实验结

果调整，尽量避免高速度超负荷运转。入磨物料的洁净由于矿渣中常含有铁渣大块杂物，如不能进行清理，不

仅会加重磨机研磨部分的磨损，同时也造成卡堵现象，从而影响磨机的产量与连续运行。外排次数由金属探测

器的灵敏度决定，灵敏度过高，外排次数增多，磨内料层变薄，磨机振动值加大，主电机有可能因料层薄振停

。
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水泥行业烘干热源多来自于出预热器SP余热锅炉的高温废气，配合料在磨内完成粉碎研磨烘干选粉等，具有占

地面积小能耗低噪音小流程简单的优点，符合国家节能减排的产业政策。立磨选型与招标采购考虑到该t/d线所

处地区的资源综合利用与环境保护，拟以江河河沙等作为原料，并希望采用立磨磨制水泥生料。那么可不可以

选用具有经济与技术优势的立磨来作为原料制备的主机设备呢？我们当时心中无数，也没有可借鉴的先例。鉴

于这样的情况，可研时我们首先就立磨对以河沙作为水泥原料的适应性方面进行了试验性研究，并把此项工作

委托给具有世界先进水平的某著名水泥设备制造商来完成。试验报告部分内容摘录如下：试验报告书编号：试

验采用设备：该公司试验立磨试验条件：原料配比（%）：石灰石∶河沙∶硫酸渣=∶∶；喂料水分：%；喂料

粒度筛余：成品水分：%；平均细度筛余：%（μm）。

此外，岗位工要确保入磨各条皮带及外排除铁器的运转效率，及时清理排渣口的铁渣，避免铁多堵塞排渣口卡

死除铁器导致皮带跳停，引起不必要的停机。结束语物料的稳定设备的正常仪表的准确是磨机连续运转的根本

，工艺的平衡加上设备的小改小革是实现优质高产的关键。

操作员只有根据各参数的变化，应用工艺平衡解决立磨生产中常见的问题，及时调整工艺参数，准确判断预测

各种情况的发生，才能保证磨机的正常高效运转。（收稿日期：--）�LMS矿渣立磨的操作与维护——甜梦文库为

大家提供各种日常写作指导，同时提供范文参考。

另外钢仓内部需要增设防粘措施，因为矿渣是非常容易贴壁粘接的，一般使用超高分子聚乙烯材料板作为钢仓

内衬，可避免仓壁出现矿渣结块。入磨矿渣水分以%-%较为适宜，石膏应在矿渣配料秤之后配入，如果入磨皮

带机落料时首先是石膏，石膏在皮带机上的物料底部，再配入矿渣后，矿渣的水分自上而下浸湿石膏，使石膏

粘结在胶带上，难易脱落，胶带运行返回中大部分被托辊带下，造成石膏不能定量准确配入磨机而影响矿粉

中SO的含量稳定。入磨前，皮带机上矿渣磨技术方案,矿渣磨料层太厚还安装有金属探测仪，当探测到有金属时

，连锁启动外排两通阀，将含有金属的物料排出以保护磨机。粉磨系统LM+莱歇磨有个辊，主辅辊各个，辅辊

以铺料为主，对主辊碾磨起稳定作用，粉磨系统需要控制的参数较多，主要是入磨温度喂料量主辊压力选粉机

转速主收尘器入口温度磨内喷水量等，其连锁保护设计非常全面，磨盘振动值主电机功率及保护设定主减速机

油站磨内选粉机轴承温度选粉机油站入料星型卸料器等，粉磨系统的任何一项连锁保护动作都会使磨机抬辊或

主电机跳停以保护磨机各部位机件不出现损坏。开始喂料时，设定喂料时间约一分钟，将磨盘铺好料，来料开

关检测到物料时，按设定喂料时间开始进入落辊程序，设定辊压数值，辊位（磨辊最底部距离磨盘位置）保持

在～mm时，表明磨辊到位，进入矿渣烘干及正常碾磨状态，此时需控制出口温度不低于℃，当温度下降较大时

，矿渣不能完全烘干并被碾磨成矿粉，造成主电机功率上升，超过额定功率%几秒钟内跳闸。
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在德方专家指导下，对立磨工艺及设备中存在的问题，不断优化改进，使立磨运行平稳，产量稳定t/h，比表面

积m/kg。当料层过薄时，物料颗粒尺寸不均对辊压载荷波动影响很大，当特别薄引起磨辊与磨盘发生金属接触

时，影响振动更大。随着料层加厚，物料颗粒尺寸的不均性影响逐渐减弱，振动也逐渐变弱，一直到某一层料

层厚度，达到最平稳的运转状态，这个料层厚度在立磨运转时，通过多次调整参数找出最适合料层厚度的控制

范围。

原文地址：http://jawcrusher.biz/zfj/GUmsKuangZhaATTdN.html
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