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设备安装垫铁,设备安装过程,设备寿命措施

在机泵设备安装初期，都需要使用垫铁找水平，一般一组垫铁由一块平铁和两块斜铁组成，而且要求垫铁表面

光滑无毛刺和锈蚀现象。可我们单位新装的泵在安装时垫铁使用极不规范，根本就没有斜铁，就是割几块厚度

不一的钢板（可能也是受到厂内没有机加工设备所限吧）一层一层垫起来，现在设备设备安装垫铁,设备安装过

程,设备寿命措施还没有交工呢，也不知道水平度达标不达标。不知道这种状况对后期使用影响大不大？我个人

意见，最好设备安装垫铁,设备安装过程,设备寿命措施还是想办法固定一下，机泵运行的时候震动较大的，如

果不固定好了，很容易就震散了。hxp发表于--26159我个人意见，最好设备安装垫铁,设备安装过程,设备寿命措

施还是想办法固定一下，机泵运行的时候震动较大的，如果不固定好了，很容易就震散了。

现在有跌铁的，只是我感觉不规范，想请教一下这种情况对后期有什么影响quanyu发表于--现在有跌铁的，只是

我感觉不规范，想请教一下这种情况对后期有什么影响之前我们也用过一个泵组，罗茨泵撬装，大概是长米，

宽米，高度米的样子，底下有一个换热器，整个是撬装的，kw，厂方说只需要把撬装用地脚螺栓固定好就行了

，结果发现震动得很厉害，后来为了安全起见，把撬装底部全部填了水泥，才好多了。动设备是通过垫铁调水

平的，每组垫铁最后都要点焊住，要用无收缩水泥二次灌注将垫铁封起来，最主要是为了减弱振动强度。
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转动设备的安装均采用有垫铁施工，垫铁是设备安装扶正找平的工具，设备安装垫铁,设备安装过程,设备寿命

措施位于设备底座与基础之间，通过垫铁厚度的调整，使被安装的设备达到设计标高和水平度的要求，增加设

备在基础上的稳定性，使设备的重量和振动能均匀地传递到基础上，另外设备安装垫铁,设备安装过程,设备寿

命措施还便于二次灌浆。在汽轮发电机组垫铁安装中，为了保证垫铁与基础的接触面积，现在使用的安装方法

有环氧树脂砂浆粘接基础与垫铁配研及砂浆垫块和灌浆料浇灌等方法。

现分析如下施工方法比较.基础与垫铁配研法通常采用手提式砂轮打磨与垫铁接触的混凝土层，达到规范要求接

触密实垫铁四角无翘曲，且nlln塞尺不进，垫铁上平面基本水平。

对水泥厂自行安装的设备，在自己进行工艺设计或审阅设计单位的工艺图时，要考虑自身的安装条件，决定采

用哪种垫铁安放方式，然后，根据垫铁安放方式决定基础的次浇灌层的厚度。一般地，垫铁安放方式有种，一

是研垫铁方式，在基础表面安放垫铁的位置先铲研基础表面，使基础表面平整，然后把垫铁放在研合好的基础

表面与设备底座之间。采用这种垫铁安放方式时，基础表面与设备底座之间的距离为mm左右，最低不得低于mm

，最高不得高于mm；二是为砂墩垫铁安放方式，在设备基础浇灌好后，在基础表面需要安放垫铁的位置放置铁

盒，在铁盒内制作个水泥砂墩，在砂墩上面安放垫铁，用水准仪等找平各个垫铁表面，然后把设备底座安放到

垫铁上，再用组斜垫铁调节设备的水平度。在设备基础的检测验收中，要注意基础表面的标高与工艺设计标高

的偏差情况，然后根据实际标高来计算垫铁的总厚度及各个垫铁的厚度组合，以达到每组垫铁的数量最多为块

的安装规范要求。在设备位置的粗平时，为了节省时间及调整方便，不要一次性把设备底座所需的全部垫铁组

安放到位，只要在底座的个角靠地脚螺栓的位置先安放组垫铁，等初步找平后，再把其他垫铁组安放好。

但现场如果出现地脚螺栓的基础预留孔放得过大或土建做得过大（这种情况经常出现），无法在靠近地脚螺栓

的位置安放垫铁时，可在地脚螺栓附近先临时安放到组垫铁，等设备粗平，地脚螺栓浇灌并养护到期时，再在

已浇灌好的地脚螺栓边按要求安放到组垫铁，临时安放的到组垫铁可根据与地脚螺栓的位置远近决定是拆掉或

是保留。所以，在安放垫铁时，要大约的计算垫铁的面积，如果所下的垫铁尺寸不够，就要多加几组辅助垫铁

；另外，成对的斜垫铁安放时，一定要保证斜垫铁与设备底座之间的接触面积，不要因平垫铁的尺寸足够，而

斜垫铁与设备底座之间的接触面积不够造成整个垫铁组不能承受设备负荷的情况。当设备粗平后，在地脚螺栓

浇灌前，要把设备底座的地脚螺栓孔与地脚螺栓之间垫上薄铁皮等物，保证地脚螺栓在孔内对中，以便设备精

平时设备安装垫铁,设备安装过程,设备寿命措施还有调整的余地，在浇灌时，要注意地脚螺栓不要歪斜。在电
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机的安装中，如果设备厂家没有给电机制作钢架支座或底板，则安装时要在电机的块底座下安放自制的钢底板

，底板厚为0～mm，宽度与长度与电机的底部支座相等可，底板在电机位置调好后可与垫铁组点焊，但不得与电

机的底座焊接。

在设备位置精平后，次浇灌前，要把垫铁组点焊，有的则把设备底座与垫铁一起点焊，但有的设备则不允许把

垫铁组与设备底座点焊，如高温风机的机壳支座，其支座孔与地脚螺栓的位置要考虑热膨胀量，同时，支座与

下部安装的膨胀滑板不允许点焊，以方便机壳支座在热膨胀时能在滑板上自由伸展，在次浇灌时，次浇灌层高

度也不能高出膨胀滑板的上表面。来源：湖南辰溪华中水泥有限公司机电工程技术H43000工业机电工程项目安

装技术本章练习讨论本章H4300机械设备安装技术知识点：机械设备基础的种类及其应用机械设备基础验收要求

机械设备安装程序机械设备安装的方法机械设备安装的精度控制要求H4304机械设备安装的方法：针对本知识点

提问？h4304机械设备安装的方法。本条主要知识点是：机械设备安装的分类，机械设备典型零部件的安装，机

械设备与设备基础的连接方式，设备基础灌浆方法及要求，机械设备安装新技术。．解体式机械设备安装：对

某些大型设备，由于运输条件的限制，无法将其整体运输到安装施工现场，出厂时只能将其分解成部件进行运

输，在安装施工现场，重新按设计制造要求进行装配和安装，称为解体式安装。这类安装，不仅要保证设备的

定位位置精度和各设备间相互位置精度，设备安装垫铁,设备安装过程,设备寿命措施还必须再现制造装配的精

度，在安装现场，要达到制造厂的标准，保证其安装精度要求是高的。二机械设备典型零部件的安装机械设备

典型零部件安装质量的好坏，直接关系到设备整体性能的优劣运行的安全和使用寿命。

设备安装垫铁

典型零部件的安装是机械设备安装方法的重要组成部分，设备安装垫铁,设备安装过程,设备寿命措施包括：齿

轮系统的装配及变速器的安装；滑动轴承和滚动轴承的安装；联轴节的安装；螺纹连接件的热装配；液压元件

的安装；气压元件的安装；设备管路的安装。三机械设备固定方式设备在基础的固定方式主要是采用地脚螺栓

连接，通过调整垫铁将设备找正找平，然后灌浆将设备固定在设备基础上。．活动地脚螺栓又称长地脚螺栓，

是一种可拆卸的地脚螺栓，用于固定工作时有强烈振动和冲击的重型机械设备。胀锚地脚螺栓安装应满足下列

要求：胀锚地脚螺栓中心到基础边缘的距离不小于倍的胀锚地脚螺栓直径；安装胀锚地脚螺栓的基础强度不得

小于lompa；钻孔处不得有裂缝，钻孔时应防止钻头与基础中的钢筋埋管等相碰；钻孔直径和深度应与胀锚地脚

螺栓相匹配。无垫铁施工时的设备找平找正调整标高时，可用斜垫铁调整垫铁调整螺钉等工具将设备的水平和

标高调整到符合要求后，进行二次灌浆（调整工具处不灌）。待灌浆层强度达到%以上时，撤出调整工具，然

后将留出的位置用灌浆料填实，并再次紧固地脚螺栓，复查设备精度。当设备底座上设有安装调整螺钉时，其
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支撑调整螺钉用的钢垫板上平面的水平度允许偏差不大于/000。采用无收缩混凝土灌浆应随捣实灌浆层；无收

缩混凝土及微膨胀混凝土的配合比应符合现行国家标准《机械设备安装工程旅工及验收通用规范》gb5021的规

定。

坐浆混凝土配制的技术要求和施工方法，应符合现行国家标准《机械设备安装工程施工及验收通用规范》gb的

规定。一次灌浆是在设备粗找正后，对地脚螺栓孔进行的灌浆；二次灌浆是在设备精找正后，对设备底座和基

础间进行的灌浆。．灌浆料灌浆料分为细石混凝土无收缩混凝土微膨胀混凝土环氧砂浆和其他灌浆料（如cgm高

效无收缩灌浆料rg早强微胀二次灌浆料）等。（二）设备灌浆要求．预留地脚螺栓孔或机械设备底座与基础之

间的灌浆，其配制性能和养护应符合国家现行标准《混凝土外加剂应用技术规范》gb509和《普通混凝土配合比

设计规程jgj的有关规定。．预留地脚螺栓孔灌浆前，灌浆处应清洗洁净；灌浆宜采用细石混凝土，其强度应比

基础或地坪的混凝土强度高一级；灌浆耐应捣实，不应使地脚螺栓歪斜和影响机械设备的安装精度。激光对中

技术和激光检测技术激光对中仪和激光几何测量系统可进行机械轴对中以及铅垂度平行度平面度直线度等测量

。大型设备吊装采用升算机控制的液压同步提升技术和无线遥控液压同步技术大型构件和设备液压同步提升技

术是一项非常有特色的安装施工新技术，设备安装垫铁,设备安装过程,设备寿命措施是将构件和设备在地面拼

装后，整体提升到预定高度安装就位。在提升过程中，不但可以控制构件和设备的运动姿态和应力分布，设备

安装垫铁,设备安装过程,设备寿命措施还可以让构件和设备在空中滞留和微动调节，实现倒装施工和空中拼接

，完成人力和现有设备无法完成的任务，使大型构件和设备安装过程既简便快捷，又安全可靠。

原文地址：http://jawcrusher.biz/zfj/JglUSheBeiyIDwb.html
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