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高炉矿槽风量的计算

）除尘系统采用长袋低压脉冲除尘器，该设备可不停机运行检修，其运行安全可靠故障率低易于操作及检测。

）除尘管网风速合理不积灰磨损少阻力低连接合理，设有清灰装置和清灰门检测口，易于管网清灰调整及检测

。总体目标）各除尘系统的粉尘捕集率%）各除尘系统排放浓度，确保岗位粉尘浓度＜0mg/Nm）各系统设备运行

性能达到设计参数二9m高炉出铁场除尘系统出铁场除尘系统介绍高炉出铁场除尘主要是解决高炉出铁过程中及

高炉开堵铁口时产生的烟尘。高炉在开堵铁口时，在高炉内压的作用下，瞬间有一股又黑又浓的烟气溢出；铁

水（渣）在流经铁（渣）沟流入铁水罐以及出铁场在进行工艺修补等作业时，也有大量烟气冒出，这些烟气一

般情况下在热效应的作用下顺高炉壁向上，从通风天窗和罩棚排出，严重污染大气，损坏炼铁厂的形象，为此

，须增设高炉出铁场除尘系统。结合以往高炉出铁场除尘的设计经验，在高炉设一套炉前除尘设施，并采用先

进可靠且已被炼铁厂使用证明确保能达到环保要求的除尘器及其他设备，以控制生产过程中烟尘对出铁场岗位

及环境的污染。铁水在注入铁水罐时也会有大量的烟尘升起，根据现场实际情况设置罐口敞口罩进行捕集烟尘

，风量确定为m/h。六控制系统设计由于m高炉多个铁水罐轮流使用，因此在高炉出铁场现场设置手动控制箱，

分别对各尘点吸尘罩的电动蝶阀进行切换操作。虽然矿槽尘点较多，但其工作由中控室进行集中控制，因此除

尘系统各尘点之间的切换操作，可由中控室给出信号至除尘系统PLC控制柜，由控制柜集中对各尘点的切换进
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行自动化操作，也可对其进行现场手动控制柜进行现场操作。六长袋低压离线脉冲除尘器技术说明概述长袋低

压脉冲除尘器是一种处理风量大，结构紧凑，过滤风速相对较高，占地面积小，净化效果好，维护简单的新型

离线脉冲除尘器，除尘效率%以上，排放浓度符合国家排放标准mg/Nm。其被广泛应用于冶金行业炼铁高炉除尘

系统炼钢除尘系统建材行业电力化工行业碳黑沥青混凝土搅拌锅炉烟气除尘等行业的粉尘治理和物料回收。

含尘空气从除尘器的进风口进入中箱体的尘气风道，再经过分风管道进入各室下部灰斗，大颗粒的粉尘被分离

，直接落入灰斗，而较细粉尘均匀的进入中箱体而吸附在滤袋的表面上，透过滤袋进入上箱体的洁净气体经离

线阀进入净气风道，经风机排入大气。随着过滤工况的进行，滤袋上的粉尘越积越多，当设备阻力达到限定的

阻力值时（一般设定为Pa），由清灰控制系统按压差设定值或清灰时间设定值，按设定程序依次关闭各室离线

阀，由电磁脉冲阀按顺序依次对滤袋进行喷吹清灰工作，利用压缩空气在瞬间内使袋内压力骤增，将滤袋上的

粉尘进行抖落（使粘细粉尘亦能彻底的清灰）至灰斗中，由排灰机构排出。安装及调试）为了便于运输，设备

均按火车发运条件解体发运交货（其结构只刷防锈漆，面漆由用户负责委托安装单位涂刷）。需方收到设备后

，先按设备清单，检查是否缺件，然后检查在运输过程中是否损坏，对运输过程造成的损坏应及时修复，同时

对到货设备做好防损防窃等保管工作；）对传动机构装置进行专门检查，开始运转前对转动或滑动部分，涂以

润滑脂，减速机箱内要注入润滑油，使机件正常动作；）安装设备前应对基础进行校对，合格后才能进入安装

工作。安装工作应严格按图纸要求进行，一般由下而上，先把下部的部件支架灰斗等安装妥当，支架灰斗固定

后再吊装中箱体及上箱体，然后再安装气包及配管以及电气信号系统。关键词：矿槽除尘高压变频应用一系统

介绍为减少炼铁厂矿焦配料系统（系统结构原理如下图一所示）工作区的扬尘污染，实现环保运行，改善作业

区人员工作环境。

在实际运行过程中，由于系统扬尘点多控制分散运行状态不确定等因素，难于实现实时流量调节；且由于现有

除尘风机采用入口挡板进行除尘总风量控制，而除尘风机随风量减小时的功耗变化不大节能效果甚微。

二系统控制方案该系统采用分散控制集中管理的控制方式，分三级结构实现工艺需求与系统节能的双向协调，

系统结构示意图如下所示。分散扬尘点就地实现振动筛下料斗等工位的支路吸附点自动开闭，有效降低系统非

除尘通风量的需求；中置控制器实现对扬尘点工况的集中监测，根据各工位运行情况计算矿槽除尘系统的实时

风量需求。从而，给定变频运行频率控制值，远传~mA频率调节指令至除尘风机变频器实现除尘风量的连续变

工况调节。

除尘系统随矿焦配料系统的运行工况结合各配料点除尘需求，实时改变风量和除尘点负压，确保每个除尘点既

达到理想除尘效果，又能有效降低除尘风机功耗，达到环保节能高效的目的。因此，仅对矿焦配料系统的AB两

条配料输送线的配料振动筛关联下料位置的扬尘吸附口进行风门开闭控制，可实现有效控制和节能法调节。其
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主要原因是：该系统对占总除尘风量的%以上的主要间歇性除尘点进行风量控制；可降低风量达到理想的节能

效果，又可以改善管路特性提高既有支路风道的除尘效果。系统对振动筛部分的主要间歇性运行工况点实施风

量开闭控制，系统结构简单易于实现自动化程度高故障率低安全可靠高。根据流体力学风机功率与风量之间的

相似定理PQ立方成正比的关系，如下图所示：风量低于%水平后，风量下降所带来的功率下降将越来越小。

原文地址：http://jawcrusher.biz/zfj/JjlaGaoLuRYcFb.html
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