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静电粉末喷涂生产线

粉末涂料不含溶剂，粉末涂料依靠静电喷涂到工件表面上，互相不粘连的粉末粒子层经过加热熔融后形成牢固

的涂层与工件表面紧密结合。

本公司生产的电冰箱外壳采用粉末静电喷涂技术制造的粉末静电喷涂设备粉末静电喷涂技术的典型工艺流程粉

末静电喷涂技术的典型工艺流程为：工件前处理→喷粉→固化→检查→成品1前处理工件经过前处理除掉冷轧

钢板表面的油污和灰尘后才能喷涂粉末，同时在工件表面形成一层锌系磷化膜以增强喷粉后的附着力。

静电发生器通过喷枪枪口的电极针向工件方向的空间释放高压静电(负极)，该高压静电使从．喷枪口喷出的粉

末和压缩空气的混合物以及电极周围空气电离(带负电荷)。工件经过挂具通过输送链接地(接地极)，这样就在

喷枪和工件之间形成一个电场占粉末在电场力和压缩空气压力的双重推动下到达工件表面，依靠静电吸引在工

件表面形成一层均匀的涂层。静电粉末喷涂生产线的主要成分是环氧树脂聚酯树脂固化剂颜料填料各种助剂(例

如流平剂防潮剂边角改性剂等)粉末加热固化后在工件表面形成所需涂层。辅助材料是压缩空气，要求清洁干燥

无油无水含水量小于g/m含油量小于×-％(质量分数)1.2.粉末静电喷涂的施工工艺●静电高压-kV。电流过高容易

产生放穿粉末涂层；电流过低上粉率低●流速压力-MPa流速压力越．高则粉末的沉积速度越快，有利于快速获
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得厚度的涂层，但过高就会增加粉末用量和喷枪的磨损速度。粉末静电喷涂的主要设备●喷枪和静电控制器喷

枪除了传统的内藏式电极针，外部静电粉末喷涂生产线还设置了环形电晕而使静电场更加均匀以保持粉末涂层

的厚度均匀。●回收系统喷枪喷出的粉末除一部分吸附到工件表面上(一般为％～％，本公司为％)外，其余部

分自然沉降。沉降过程中的粉末一部分被喷粉棚侧壁的旋风回收器收集，利用离心分离原理使粒径较大的粉末

粒子(μm以上)分离出来并送回旋转筛重新利用。

pom以下的粉末粒子被送到滤芯回收器内，其中粉末被脉冲压缩空气振落到滤芯底部收集斗内，这部分粉末定期

清理装箱等待出售。分离出粉末的洁净空气(含有的粉末粒径小于μm浓度小于g/m)排放到喷粉室内以维持喷粉室

内的微负压。空调器的作用一是保持喷粉温度在℃以下以防止粉末结块；二是通过空气循环(风速小于m/s)保持

喷粉室的微负压。

除湿机的作用是保持喷粉室相对湿度为％～％，湿度过大空气容易产生放穿粉末涂层，过小导电性差不易电离

。

固化.1粉末固化的基本原理环氧树脂中的环氧基聚酯树脂中的羧基与固化剂中的胺基发生缩聚加成反应交联成

大分子网状体，同时释放出小分子气体(副产物)。其中的温度和时间是指工件的实际温度和维持不低于这一温

度的累积时间，而不是固化炉的设定温度和工件在炉内的行走时间。但两者之间相互关联，设备最初调试时需

要使用SMT炉温跟踪仪测量最大工件的上中下点表面温度及累积时间，并根据测量结果调整固化炉设定温度和

输送链速度(静电粉末喷涂生产线决定工件在炉内的行走时间)，直至符合上述固化工艺要求。

检查固化后的工件，日常主要检查外观(是否平整光亮有无颗粒缩孔等缺陷)和厚度(控制在～μm)。如果首次调

试或需要更换粉末时则要求使用相应的检测仪器检测如下项目：外观光泽色差涂层厚度附着力(划格法)硬度(铅

笔法)冲击强度耐盐雾性(h)耐候性(人工加速老化)耐湿热性(h)成品检查后的成品分类摆放在运输车周转箱内，

相互之间用报纸等软质材料隔离，以防止划伤并做好标识待用粉末静电喷涂作业的常见问题及解决方法.1涂层

杂质常见杂质主要来源于喷粉环境中的颗粒，以及其他各种因素引起的杂质，现概括如下。解决方法是改善粉

末储运条件，增加除湿机以保证回收粉末及时使用悬挂链上油污被空调风吹落到工件上而引起的缩孔。涂层附

着力差前处理水洗不彻底造成工件上残留脱脂剂磷化渣或者水洗槽被碱液污染而引起的附着力差。当运载气体(

压缩空气)将粉末涂料从供粉桶经输粉管送到喷枪的导流杯时，由于导流杯接上高压负极产生电晕放电，其周围

产生密集的电荷，粉末带上负电荷，在静电力和压缩空气的作用下，粉末均匀的吸附在工件上，经加热，粉末

熔融固化成均匀平整光滑的涂膜。工艺流程将塑料粉末通过高压静电设备充电，并在电场的作用下均匀的吸附

在被加工的工件表面上，然后经过高温烘烤，塑料颗粒就会融化成一层致密的保护层牢牢附着在工件表面。粉

末静电喷涂线主要包含以下工艺流程：前处理（除油除锈磷化）；静电喷涂；高温固化（根据喷涂塑粉成分的
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不同和要求厚度的不同，固化温度通常为60-0度）；出炉冷却。

静电粉末喷涂

粉末涂装的优点与传统的油漆工艺相比，粉末涂装具有如下优势：高效：由于是一次性成膜，可提高生产率-%

节能：降低能耗约%污染少：无有机溶剂挥发（不含油漆涂料中甲苯等有害气体）。粉末静电喷涂线的主要组

成部分一套静电粉末喷涂系统主要由一套供粉装置，一套或数套静电喷枪及控制装置，静电发生装置（通常配

置在静电喷枪里面）及一套粉末回收装置组成。

供粉装置在供粉装置中，粉末处在一种流化的状态，这是通过压缩空气的作用而实现的，之后粉末通过虹吸作

用被高速流动的气流带着，形成粉气混合，经过文丘里粉泵，输粉管，最终到达喷枪上。输送到喷枪上的粉末

是可以调控的，具体地说就是可以分别调整粉末和空气的参数，改变出粉量和粉末的雾化状态，从而可以实现

不同的涂膜厚度，满足不同产品的需要。

原文地址：http://jawcrusher.biz/zfj/KXEwJingDianRhW7H.html
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