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纳米级的粉碎机,纳米级硅粉粉碎设备

由于金属硅是一种质硬易碎的物料，在粉磨过程中筛余物不能有效的控制，过粉磨现象严重，造成产品浪费大

，生产成本高，产品粒径不达标，致使产品没有竞争力。

目前国内生产硅粉的主要设备有挤压磨圆盘磨雷蒙磨锤式破锷式破圆锥破等，这些设备不是能耗高效率低，就

是过粉严重，有的设备纳米级的粉碎机,纳米级硅粉粉碎设备还存在故障率高，维护不方便等问题。总之，这些

设备都或多或少的存在一些不尽人意的地方，针对这种现状，我们研制并开发了一种新型实用的专利产品——

旋风磨，通过反复试验和改进，成功的解决了这一世界性难题，将硅粉磨的这一难题完美的解决了，使硅粉磨

中-um含量有效的控制在%以内。

旋风磨在工作时，电机通过皮带轮带动主轴转动，物料从磨机上部进料口进入，在粉磨腔内被高速旋转的击锤

击碎，最后被粉碎的物料从磨机下部的出料口排出。

但国产的产品质量和档次不高，不能满足现代的高新技术和新材料产业发展的要求，许多非金属矿物深加工产

品纳米级的粉碎机,纳米级硅粉粉碎设备还要依赖进口，如国内高中档玻璃原料及电子级球形硅微粉完全依赖进

口。非金属矿物许多都是白色矿物，对其进行深加工作业的第一基本要求就是提高其白度，其次就是保护石墨
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类鳞片和带有纤维类矿物的矿物纤维。

了解矿物的特性和对其深加工的要求，可以巧妙地组合工艺流程，达到节能环保简易，且得到最好的精矿品位

和最好的回收率的目的。由于超微(细)粉体将会带来量子尺寸效应小尺寸效应表面效应及宏观量子隧道效应，

这对开发非金属天然纳米材料(如石墨沸石高岭土硅藻土珍珠岩等)和合成的非金属矿物纳米材料(如碳酸钙钛白

粉二氧化硅炭黑等)的用途都是十分重要的。许多产品没有高纯化就没法体现其价值，例如W(SiO)为％的超细粉

目前我国仅限于试验室成果，纳米级的粉碎机,纳米级硅粉粉碎设备还没有工业化实践，而进口的高档产品价格

可达万吨，W(ZrO)为9％的超细粉价格为普通耐火材料用ZrO粉的多倍。年以前超微细粉体的研究对象是粒径m以

上的粉体，十年以前则是粒径m以上的材料，而近几年来已进展到研究纳米级的。人们对超微细粉体在某些方面

的独特功能进行研究并加以利用，同时人为地赋予纳米级的粉碎机,纳米级硅粉粉碎设备新功能，使其更好地为

人们服务。

精细化与特殊要求的关系粉体材料的精细化涉及到纳米级的粉碎机,纳米级硅粉粉碎设备的粒径粒度分布颗粒形

状比表面积孔容孔径晶相导电率磁性光吸收率光导率等一系列的特性。例如我们通常所用的用于封装材料

的SiO粉，颗粒形状不同(角形粉和球形粉)其封装结果则完全两样；产品粒度分布不同，其结果也相差许多。

我国超细粉碎机与超细分级机的研发我国从至年年间拥有近个超细粉碎机专利，由此可以看出，我国超细粉碎

机及超细分级机的发展概况。自世纪，提出了破碎理论的新概念以来，到上个世纪年代加巴洛夫从结构化学的

角度研究了粉碎能耗问题。但这些理论都在一定程度上存在不足及其局限性，从实际使用出发，三大粉碎理论

都有各自的纳米级的粉碎机,纳米级硅粉粉碎设备适用范围，具有一定的片面性。

随着科学技术的发展，现有的理论落后于实践，传统破碎理论的缺陷与不足日显突出，在许多领域已不能起到

指导作用。物料变形破碎过程十分复杂纳米级的粉碎机,纳米级硅粉粉碎设备不是一个孤立系统，而是一个与外

界有物质和能量交换的开放系统，也是一个由稳态一渐变一突变的螺旋式演变过程，同时伴随声热等能量的耗

散。要完整建立系统，建立物料粉碎功耗方程，需要多学科的理论做基础，在多学科交叉融合的前提下，来建

立功耗方程才可能更完善和全面，才能揭示物料粉碎这一复杂系统的内在演变机理。提高粉碎腔内的工质压强

可增加粉碎强度；粉碎腔内采用两个喷嘴以增加颗粒互相撞击的机率是制备片状SiC粉的有效方法。用三维黏

性流动计算软件NUMECA对湍流粉碎机的吸人腔进行了定常三维紊流流场的数值模拟，得到了吸人腔内部流场的

压力分布和速度分布，直观地显示了吸人腔内部的流动现象，为后续阶段的整机联算奠定了基础。用高压辊磨

与搅拌磨构成的复合粉碎系统进行了湿法超细研磨碳酸钙物料的试验，试验结果表明：该系统能有效地提高物

料细度并降低能耗，这可能与颗粒在高压辊磨受压后产生微裂隙有关；高压辊磨预磨次数明显地影响搅拌磨的

最终产品粒度和节能效果；经模拟各种不规则形状颗粒破坏行为表明，颗粒受压时产生微裂隙的现象与其各向
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异性和应力分布有关。

各种理论研究表明，超细粉碎理论应该与现行的三大粉碎理论有不同的表现方式，但如何能正确表现，纳米级

的粉碎机,纳米级硅粉粉碎设备还有待粉碎界人士共同努力去研究，期待早日出现一个完整的表达公式。做为破

碎机的专业生产提示需注意：①开发粉碎细物料设备的思考方法不同于粉碎粗粒物料的；②超细粉碎机的开发

应该是多力场的。超细粉碎机械我国超细粉碎技术起于上世纪年代；在引进消化吸收研制一系列运作下，到上

世纪年代开始生产国产细碎颚式破碎机，如指状粉碎机塔式磨机气流磨等；到上世纪年代中期，我国已基本形

成自己的超细粉碎机的生产序列，但由于超细分级机要符合流体力学原理，研制难度大一些，因此研制者较少

。超细搅拌磨始于年，年美国杜邦公司推出立式砂磨机，上世纪年代Drais公司开发成功DCP环隙式搅拌磨，使

粉碎分散效率大大提高。我国粉碎机械的发展方向现代工程技术将需要越来越多的高纯超细粉体,超细粉碎技术

在高新技术研究开发中将起着越来越重要的作用。

获得超细粉体的主要手段仍然是机械粉碎方式,用机械方式制取超细粉体所依赖的超细粉碎与分级技术的难度不

断增大,其研究深度永无止境。超细粉碎技术是多方面技术的综合,其发展也有赖于相关技术的进步,如高硬高韧

耐磨构件的加工高速轴承亚微米级颗粒粒度分布测定等。

要更多地从整个工艺系统的角度来进行研究与开发,在现有粉碎设备的基础上改进配套和完善分级设备产品输送

设备等其纳米级的粉碎机,纳米级硅粉粉碎设备辅助工艺设备。

基础理论的研究对于超细粉碎技术的开发和应用极为重要,纳米级的粉碎机,纳米级硅粉粉碎设备的最终目的是

指导实践,生产出合乎要求的超细粉体。其内容包括微细粉体粒子的粒度与表面物理化学等特性;粉碎过程的描

述;超细颗粒的粉碎特性和破坏过程;超细粉碎机最优工作参数和粉碎机理的研究;不同超细粉碎方法(或机械应力

的施加方式),如冲击研磨摩擦剪切压碎剥蚀等在不同粉碎环境中的能耗规律粉碎效率产品细度与能量利用率以

及对粉碎物料的晶体结构和物理化学性能等的影响;粉碎物理化学环境以及助磨剂分散剂等对产品细度物化性能

和粉碎效率的影响等。如,根据不同超细粉碎方法对物料晶体结构及物化性能的不同影响,结合物料的用途,选择

合适的超细粉碎工艺和设备,避免因超细粉碎加工给物料的使用性能带来不利的影响,或利用超细粉碎加工技术

对粉体物料进行选择性的机械激活;通过适度地添加助磨剂,有目的地改善超细粉碎的物理化学环境,以提高粉碎

效率并降低能耗等。

原文地址：http://jawcrusher.biz/zfj/OVIMNaMiTV20n.html
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