
磨蚀性指数测定,磨蜡机操作规程

免责声明：上海矿山破碎机网: http://www.jawcrusher.biz本着自由、分享的原则整理以下内容于互联网, 若有侵权
请联系我们删除!

上海矿山破碎机网提供沙石厂粉碎设备、石料生产线、矿石破碎线、制砂生产线、磨粉

生产线、建筑垃圾回收等多项破碎筛分一条龙服务。

联系我们：您可以通过在线咨询与我们取得沟通! 周一至周日全天竭诚为您服务。

磨蚀性指数测定,磨蜡机操作规程

砂轮的安装及设备调整应借助于专用扳手和工具，严禁采用硬税利器物品击打折装砂轮，以防止砂轮破损蕺低
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牟舛ù朔ㄊ峭ü�舛ń箍榈哪湍デ慷壤雌蓝ㄑ堂旱酿そ嵝浴�B/T一实验目的掌握矿石精粉研加工粉煤灰设备,

莱歇煤立磨选型矿粉生产加工设备,加工粉煤灰设备好，莱歇煤立磨选型矿粉生产加工设备。二实验仪器设备分

析天平感量mg马弗炉具有均匀加热带其恒温区8500℃长度不小于20mm并附有调压器或定温控制器。国家通用标

准国家标准华美制作华美制作华美制作国家标准华美制作华美制作华美制作国家标准华美制作华美制作华美制

作国家标准华美制作华美制作华美制作。
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摘要岩石磨蚀性通常以岩石磨蚀性指数CAI（cercharabrasivityindex）值来表示，磨蚀性指数测定,磨蜡机操作规

程是反映盾构刀盘和刀具磨损的重要指数。以广深港客运专线狮子洋隧道工程为背景，对同等风化程度下的岩

石进行Cerchar磨蚀性实验和岩石矿物X射线衍射分析实验，确定岩石磨蚀性指数CAI值和岩石矿物成分，并对岩

石矿物组成与磨蚀性指数CAI值进行相关性分析。研究结果表明，同等风化程度下的岩石，岩石矿物组成对磨

蚀性影响较大，岩石矿物加权硬度值H与CAI值有非常好的线性关系，且线性相关性要高于岩石等效石英含量Q

。测定煤的粘结性和结焦性指数的常用方法，主要有下列几种：胶质层指数的测定罗加指数的测定烟煤粘结性

的测定焦炭转鼓指数的测定自由膨胀序数的测定葛金指数的测定但对于作为气化用煤粘结性的测定通常是使用

胶质层指数和自由膨胀序数法。重工方解石超细磨粉机是方解石各种物料研磨专用设备,能耗小,性价比高,山东

雷蒙机为什么选择雷蒙磨做磨粉生产线主打设备？磨蚀性指数测定,磨蜡机操作规程还不是因为技术成熟，性价

比高，多年的生产经验。．使用砂轮切割片，应检查砂轮与接盘间的软垫并安装稳固，螺帽不得过紧，凡受潮

变形裂纹破碎磕边缺口或接触过油碱类的砂轮均不得使用，并不得将受潮的砂轮片自行烘干使用。．磨削作业

时，应使砂轮与工作面保持1°～°的倾斜位置；切削作业时，砂轮不得倾斜，并不得横向摆动；严禁使用切

割片进行磨削作业。

磨性指数测定

．作业中，不得用手触摸刃具砂轮片，发现其有磨钝破损情况时，应立停机修整或更换，然后再继续进行作业

。实习操作前，学生必须首先认真检查机械设备等是否正常，若发现有异常情况，应立报告指导老师，由老师

进行妥善处理。錾削操作时，錾削方向应朝着防护网或墙壁，严禁对着站人的方向錾削，錾子头部产生的明显

翻边要及时去除。穿戴好劳动保护用品启动液压站空气站冷水机，根据工艺要求调整工作压力（-Mpa）,及冷却

温度（-℃）根据工艺要求在数字表头设定系统自动操作控制参数，设定操作方法另见数字表头操作方法。拉出

蜡缸筒，轻轻将蜡缸放入保温筒内，启动电加热按钮MOD对液压油，管路预热-分钟，使油温达到℃，蜡温达到

℃以上。

根据工艺要求将模具固定在指定位置上，调整射蜡头到模具注蜡口位置（射蜡头不允许在压板底下，必须保

持mm以上距离）。
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磨性指数

产品说明HM-型煤的哈氏可磨性指数测定仪，依照国标GB-《煤的可磨性指数测定方法》（哈德格罗夫法）设计

制造的，是在不改变主体结构的条件下重新优化设计，在机体和研磨碗底部增添了顶推式上碗结构，改用电子

数显式转数控制器，解决了操作时手托上碗的笨重劳动，并提高了测定仪的可靠性，使其成为更新换代的新产

品。电机和蜗轮箱安装在电机座上，固定在机座的右侧，主轴装在机体的中央，其上部装有大齿轮，配重块和

用于传感转数的磁钢，下部连接有研磨盘,其总负荷力N，钢制的研磨料钵内有水平轨道(弧形槽)。在轨道内有

八个直径为毫米的钢球，电动机驱动蜗轮箱和齿轮的传动，以转/分的转速带动主轴运转，并驱动研磨环和八个

钢球进行工作。启动时按下启动按钮，仪器开始运转，记数装置开始记录转数，液晶屏能显示工作转数，并可

以在主轴旋转转后自动停机，若主机发生故障时可以直接按下停止按钮，进行急停，再次启动转数可以累加。

操作工作前应进行试运转，检查运转是否正常，转数控制器和自动停机装置是否灵敏可靠，以保证转自动停止

。称克粒度为0.6~mm的煤样，均匀分布在磨碗内，并平整表面，将落在研磨碗凸起部分和球上面的煤样扫到钢

球周围。在研磨碗内，装好煤样和钢球研磨环后，其放入桥形底座上的予定位置处，注意主轴和研磨环十字槽

方位对正,确认无误后，动上碗机构的手柄，向右运转，使研磨碗顶升到位，再将其挂在机体两侧的异型螺栓上

，拧紧螺母。研磨碗的工作位置是否正确，应检查研磨碗的两耳与机体止口平面的间隙是否一致，否则需调整

两个异形螺栓的松紧度。

原文地址：http://jawcrusher.biz/zfj/PmRZMoShilMqDH.html
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