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同时，也使用于水泥工业冶金工业化学工业制糖工业等制粉系统，该系列产品具有结构紧凑，安装维修方便，

运转平维等特点，广泛用于粉碎各种硬度的煤炭或其他可磨性物料。磨煤机工作原理是在其转动部的内部装有

一定数量的研磨介质-钢球，当转动部转动时，钢球在离心力和磨擦力的作用下，被转动着的筒体提升到一定的

高度，由于自身重力的作用而下落，进入筒体的煤块在下落的钢球的冲击和研磨作用下形成粉末。MG-/型筒式

钢球磨煤机施工工法前言筒式钢球磨煤机是热电厂锅炉生产蒸汽热水的重要设备之随着国民经济及生产水平的

提高，对热电等的要求越来越大，造成国产煤的价格不断增高，而热电厂又是用煤大户，因此合理使用煤的发

热量，提高其使用效率是每个热电厂的当务之急，而磨煤机的生产水平又决定了送到锅炉内的煤燃烧的充分性

，决定了整个锅炉系统的生产效率。特点本工法介绍筒式钢球磨煤机的施工技术，以工程实践为基础，是将施

工现场科学的管理与施工技术合理的统一而成，通过无锡市热电厂扩容改造工程的实践，证明此工法操作相对

简单，易掌握，且工序安排适当，劳动组织合理，施工的科学性较强，可以很好地做好磨煤机的施工安装

。MG-250、390,MG250320磨煤机,MG3560齿轮适用范围本工法既MG-250、390,MG250320磨煤机,MG3560齿轮适用于MG-/

型筒式钢球磨煤机的安装作业，对其MG-250、390,MG250320磨煤机,MG3560齿轮不同安装型式的磨煤机的安装也具

有很大参考价值。施工工艺1施工准备主要材料设备准备，设备到货能够满足安装要求，且经检验合格，施工
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中所有材料已备齐，并有材料质保书和合格证。

作业程序及安装方法.1磨煤机安装作业流程图基础交接→基础划线→垫铁配置→大罐就位→底板球面研制→轴

瓦研制→减速机介体→小齿轮介体→底板球划线→筒体整体安装→大齿轮安装→衬瓦安装→两头料斗安装→小

齿轮安装→减速机安装→电动机安装→油水管道安装→油管道酸洗并恢复→滤油→分部试转→加钢球。安装作

业方法.1基础划线，以锅炉纵横中心为依据，检查土建移交的基础中心线的几何尺寸和预留地脚螺丝孔尺寸是

否符合图纸要求。轴瓦研刮，用三角刮刀刮瓦，将轴瓦放在所要承受的轴颈上磨，不允许用其MG-250

、390,MG250320磨煤机,MG3560齿轮轴颈替代，用刮刀刮去高点，直到达到技术要求为止。减速机，介体，清理

齿室，检查大齿小齿有无毛刺，测量下轴承弹子游隙，做好轴承型号，水压试验倍不漏，调整各部间隙，最后

用密封胶密封。

大罐整体就位，首先将底板球面划线，使得台板纵横中心线和主轴承基础的纵横中心一致布置相关垫铁，找正

标高，复紧螺丝用长卷尺测量中心偏差，对角线偏差，两对衬底板的水平偏差，使其在规定范围以内，然后将

轴瓦放置在轴颈上平滑落在底板上，复紧螺丝，最后用只T千斤顶平稳地将大罐落下。大齿轮安装，清洗大齿

轮接触面，用砂纸砂净接触面，无毛刺为止，在水平地面上拼装，用长卷尺测量其椭圆度是否符合图纸要求，

接触面间的齿居应符合技术要求，清洗筒体接触面，然后用卷扬机T葫芦分片调装，使其标志和筒体上标志一

致，打牢定位销，复紧螺丝。

油管路安装，油管路装配前，应对其内部进行酸洗或喷沙处理，油管路的焊接，应采用氩弧焊焊接工艺，油系

统安装完毕后，MG-250、390,MG250320磨煤机,MG3560齿轮还应对系统进行一次清理吹扫，在整个系统封闭后，不

得随意拆卸或开孔，油管路安装时MG-250、390,MG250320磨煤机,MG3560齿轮还应符合下列要求)管路敷设整齐美

观，牢固可靠，不得将油管埋入土中或混凝土内。分部调试装钢球，钢球总量符合设备要求，装球应分次进行

，一般首次为装球总量的～%以后各次以不超过总装量的%为宜，每次装球后应试转一次，使装入钢球均匀。

劳动组织1作业人员的资格要求：1.1安装人员必须熟练掌握磨煤机的性能原理及安装程序和技术要求；1.2安装

人员身体健康，经过三级安全教育且考试合格后方可上岗；1.3起重工电焊工等特殊工种必须持证上岗。

机具准备序号名称规格型号数量卷扬机T台电焊机BX－台卷扬机T台链条葫芦T只链条葫芦TT只螺旋千斤顶0T只

卷尺0m把水平管0mm塞尺米00mm各把0铲刀三角刀各把百分表套板手′′′各把框式水平仪只以上所有机具均经试

验合格，器具均应校验合格。

质量控制基础划线，以锅炉纵横中心为依据，检查土建移交的中心线是否符合要求，预埋孔尺寸是否符合要求

，预埋套管垂直度＜%。
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罐体复查，并做好记录：.1测量罐体直径和长度，检查罐体有无变形裂纹漏焊等缺陷并做好记录。（如厂方供

货设备未组合好则按下例要求进行）装配以字头和稳钉为依据，端盖与罐体应同心，两端空心轴中心线及罐体

中心线同心度应符合技术规定。法兰结合面应清理干净无毛刺，表面涂一层黑铅粉成黄干油，结合紧密，其间

不准任何调整垫片，端盖螺栓必须均匀的拧紧，并有背帽或防松装置。轴颈表面清理干净，检查无伤痕，无锈

迹现象台板和球面检修，主轴承球面动作灵活，球面和台板接触点mm×mm内不少于点周界局部间隙不大于0.0mm,

每段长度不大于00mm,累计长度不超过周界总长度的%，如球面是线接触要求活动灵活无卡涩现象。主轴乌金瓦

的刮研应符合下列要求：.主轴承接触角一般在°左右；.乌金瓦与轴颈接触均匀，接触点不少于点／cm；.3乌金

瓦除与轴颈接触外其余两端要刮舌形油槽；.4乌金瓦推力间隙一般在mm左右,推力总间隙偏差±0.5mm，膨胀间隙

大于推力总间隙并考虑热膨胀系数；.5研瓦时，不得使用代用轴颈；.6主轴承的内壁油槽回油孔必须清理干净

；.7主轴承水室水压试验压力一般为冷却水最高压力的.5倍。小齿轮检修.1小齿轮轴承顶部间隙～m左右,推力间

隙～mm，两侧～mm，膨胀间隙根据L＝(t+)l/米计算减速箱栓修清理箱体内杂物，箱体内水管进行水压试验，一

般为承受最高压力的5倍，调整轴承间隙使得顶部为左右；高速齿的推力间隙总和在mm左右，低速轴承推力间

隙mm～mm左右。主轴承轴封安装应符合下列要求：.1毛毡裁制应平直，接口处应为阶梯形；.2毛毡与轴接触均匀

，紧度适宜，压填料的压圈与轴的径向间隙均匀，一般～mm。

大齿轮安装.1大齿轮安装以定位销孔为标准；.2齿圈的径向跳动不大于节圆直径的米数乘以mm,轴向跳动不大于

节圆直径的米数乘以mm；.3齿圈拼合的结合间隙不大于mm。小齿轮安装.1大小齿轮在节圆牙切的情况下，齿侧间

隙～mm,工作面沿齿宽的间隙偏差不大于mm；.2用色印检查大小齿轮工作面的接触情况，一般沿齿高不少于％，

齿宽不少于％，不得偏一方。

磨煤机MG25

进出口料斗安装.1料斗与空心轴的径向间隙在两侧相等的情况下，上部间隙比下部稍大，承力端轴向间隙一般

不小于罐体的计算膨胀值另加mm；.2料斗的密封装置应不影响膨胀，填料应涂铅粉。衬板安装.1罐体与衬板间铺

设石棉板饱满，接缝严密；.2衬板与衬板之间间隙不大于mm；.固定衬板的每个螺栓上应缠绕不少于圈石棉绳。

减速机电动机安装.1两联轴器找正轴向，径向误差均小于衬板之间间隙不大于mm。油管道安装.1管口对接用氩弧

焊焊接，油管道要有%坡度；.管路敷设整齐美观牢固可靠，不得将油管埋入土中或混凝土内；.3油管及其零件

的接头垫料不伸入管口内圆；.4平法兰应内外焊接，焊后彻底清理焊渣；.5油箱油位计应有明显的与实际相符的

油位指示，标志，标尺安装应垂直。安全文明控制1施工应严格遵守《电力建设安全工作规程》2所有参加施工

人员应经三级安全教育合格后方可上岗，特种作业人员均应持证上岗。
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技术经济分析1此工法施工工艺简单，易于操作，可保证设备安装位置准确性及运行时的稳定性和稳固性，避

免安全事故的发生；2施工中无需大型机械设备进场，只须小型电动工具可保证工程的顺利施工，节省了机械

费用；3保证了后续锅炉点火运行所必须的节点计划，保证整个工程顺利运行投产，确保正常的蒸汽及电力供

应。工程实例工程名称：无锡市热电厂扩容改造工程工程地点：无锡市北塘区新惠路号3工程概况：无锡市热

电厂×5MW机组配备由济南重工股份有限公司制造的钢球磨煤机台。其中包括磨煤机筒体（台），底板球面轴

瓦（各件），大齿轮（套）小齿轮（件），减速机台，电动机台，油箱台，配备油管道若干。

设备概况：磨煤机为MG-/（K）型，配套以下设备：①磨煤机筒体：有效直径0mm，有效长度0mm，有效容积m；出

力为t/h；转速为r/min；最大装球量为1t。MG-—学习资料共享网com是一个在线免费学习平台通过收集整理大量

专业知识，职业资料考试资料,考试复习指导,试题资料等给大家分享;同时提供学习互动交流;更好的帮助大家学

习。

原文地址：http://jawcrusher.biz/zfj/SRVXMGjPDDH.html
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