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山东边角料采用玄武岩的堆集密度

本分项工程K+85-K+8左幅湖南路连接线为SBS改性AC-3沥青混凝土上面层，其余皆为普通AC-3沥青混凝土上面层

。三施工前期准备原材料准备工作沥青：本工程沥青采用齐鲁石化公司生产的#A级沥青和山东鲁中公路建设有

限公司生产的SBS（I-D）改性沥青。

粗集料：集料采用淄川磁村路泉石料厂生产的石灰岩石子，该厂规模大，生产设备好，碎石规格齐全，石料洁

净干燥无风化无杂质，经试验检测各项指标均符合相关文件及规范要求。

进场后每种材料分层堆放，避免离析，相邻材料间采用隔离墙进行隔离，使用前发现局部离析部分采用装载机

重新拌合方可供料。细集料：细集料采用邹平产的玄武岩机制砂，细集料洁净坚硬无风化无杂质或其山东边角

料采用玄武岩的堆集密度有害的物质，并有适当级配，与沥青具有良好的粘附性。填料：采用我部料场加工磨

制的矿粉掺加%生石灰，填料干燥洁�净无杂质，检测的表观密度含水量亲水系数塑性指数等指标均满足施工要

求。生产配比为-mm-mm-mm-mm矿粉=2：4：1：28,最佳沥青用量为.%。四施工组织机构机械设备及检测设备配置表

施工组织机构框图项目经理：张庆宇工程主管：姚庆敏项目总工：宁加欣施工负责人：孙新城技术负责人于成

泽测量负责人李丙广试验负责人张忠剑拌和站负责人张若伟材料料负责人张鹏飞车辆负责人马鑫安全负责人宿
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宝明清扫负责人焦方茂摊铺负责人王欣彤碾压负责人于道江质检负责人陈绪洲劳动力安排根据工程实际状况，

各工种共配备人，其中清扫0人，摊铺人，找补人，碾压人，交通管制人，拌和厂0人。

拌和拌和站采用西姆型沥青混凝土拌和站拌制，其控制室温度恒定，全自动化控制系统，能随时显示储存打印

沥青混合料配合比拌和温度等相关参数，在生产过程中逐盘进行打印，打印的资料要交监理工程师备查，并定

期对拌和楼的计量测温进行校核。

集料和沥青按配合比规定的用量送进拌和机，集料经加热除尘后，mm筛孔通过率不大于%，回收粉通过专门管

道经加水湿润后直接排到废粉池。沥青采用导热油加热，加热温度根据沥青粘温曲线确定，确定#A级沥青为�-℃

（改性沥青为-℃），矿料加热温度比沥青高-℃，混合料超过℃者做废料处理,并保证运到施工现场的温度不低

于15℃（改性沥青不低于℃）。并安排专人在放料口监测，除测量温度外，同时注意观察料的外观质量，如发

现花白料糊料冒青烟离析等现象，立报告，并将有问题的料废除，禁止上路。拌好的混合料可先储存于具有保

温设施的储料仓内，在仓内温度下降不应超过℃，储料时间不得超过小时。

AC-上面层沥青混合料的施工温度（℃）普通沥青混凝土沥青加热温度矿料温度混合料出厂温度混合料运输到现

场温度摊铺温度碾压温度碾压终了温度－－SBS改性沥青混凝土--－超过废弃-超过废弃不低于不低于不低于0不

低于不低于不低于不低于不低于试验室上午和下午至少各取一组混合料做马歇尔试验和抽提筛分试验，检验油

石比矿料级配和沥青混凝土的物理力学性质。每天拌料结束后，用拌和楼打印的各种材料的数量，以总量控制

，以各仓用量及各仓级配计算平均施工级配油石比与施工厚度和试验抽提结果进行校核。

沥青混合料运输车的运量较拌和能力和摊铺速度有所富余，施工过程中摊铺机前方时刻有-辆料车处于等待卸料

状态，保证连续摊铺。

混合料的运输注意事项：从拌和站向运料车上放料时，每卸一斗混合料挪动一下汽车位置，以减少粗细集料的

离析现象,尽量缩小贮料仓下落的落距，�每放一车料料车分前后中位置至少要挪动次，运料车用篷布覆盖严密，

再用棉被覆盖。卸料过程中运料车挂空档靠摊铺机推动前进，已经离析或结成不能压碎的硬壳团块或运料车辆

卸料时留于车上的混合料，以及低于规定铺筑温度或被雨淋湿的混合料坚决废弃。摊铺前熨平板应预热至少一

小时以上，达到规定温度，且熨平板必须拼接紧密，不许存在缝隙，防止卡入粒料将摊铺面拉出条痕。沥青混

合料必须缓慢均匀连续不间断地摊铺，摊铺过程中不得随意变换速度或中途停顿，摊铺速度应根据拌和机产量

施工机械配套情况及摊铺层厚度确定，夯锤与熨平板的的振动频率要达到最佳程度。在铺筑过程中，摊铺机螺

旋送料器应不停顿的转动，两侧应保持有不少于送料器高度/的混合料，使熨平板的挡板前混合料的高度在全宽

范围内保持一致，并保证在摊铺机全宽度断面上不发生离析。沥青混合料的压实沥青混合料压实应紧跟在摊铺
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后，温度较高的情况下尽快完成，碾压时遵循“高频低幅紧跟慢压少水高温”，“由外到内由低向高”的原则

，压路机应采用高振频低振幅的方式，碾压时向前紧跟到摊铺机跟前时再返回，行驶速度应慢速匀速，洒水量

以不粘轮为准。采用双钢轮压路机碾压，碾压分为：复压终压，复压不低于℃（改性沥青不低于℃），终压终

了不低于℃（改性沥青不低于℃）。本工程采用以下碾压组合：�类型压路机卡特压碾压方式高频低幅振压高频

低幅振压错轮/-/轮静压速度（km/h）遍数－4－温度（℃）普通沥青改性沥青复压路机徐工0≥0碾压终了不低于

≥55终压徐工0碾压终了不低于具体碾压措施如下：①复压：振动压路机直接进行复压，切实保证复压温度。

②终压：终压紧接在复压后进行，保证终压终了温度不小于℃（改性沥青不低于℃），终压过程中设专人采用m

直尺跟踪检测平整度，对个别不平整点及时趁热复压处理。

为了防止过度碾压，在碾压段落分复压终压进行摆放标牌，首先在第一碾压段的起止点摆放复压标牌，在复压

完成段落，摆放终压标牌，整个碾压过程按该顺序进行流水作业，并使整个工序一目了然。③压路机的碾压段

长度以与摊铺速度平衡为原则选定，并保持大体稳定，呈阶梯形紧随摊铺机向前推进,使折回处不在同一横断面

上,在摊铺机连续摊铺的过程中,压路机不得随意停顿。在尚未冷却的沥青混合料面层上，不得停放任何机械设

备或车辆，不得散落矿料油料保证路面平整度的注意事项控制摊铺速度，保持连续均匀摊铺提高摊铺夯实频率

，减小压实系数。碾压过程中，三米直尺逐段测量平整度，有专人负责消除出现的小波浪，特别是碾压接头部

位和施工缝桥头等部位。在碾压过程中或当天碾压的尚未冷却的沥青混合料上，不得停放任何机械或车辆，不

得撒落矿料油料等杂物。施工过程中两端放置明显“路面施工，严禁通行”标志，并设专人看守，来回巡视，

以保证安全施工和正常施工秩序。沥青混凝土面层施工中的接缝处理施工缝必须保证紧密平顺，构造物处一次

性连续摊铺，沥青混凝土的摊铺应使纵横向两种接缝都保持在最小数量。横向接缝采用平接缝的形式施工结束

时，摊铺机在终端的一米处将熨平板稍稍抬起驶离现场，做成横缝与铺筑方向大致成直角，然后用人工将混合

料铲齐后碾压，并用M直尺检查平整度，然后，趁尚未冷透时垂直切除端部厚度平整度不满足要求的部分，使

下次施工时成垂直连接。在下次施工时，先在接缝处洒少量乳化沥青，摊铺机就位时必须垫设正好等于虚铺厚

度的木板，调整预留高度。

材料科人员做到车车检查，试验室随时抽查，以确保路用材料的质量，如没有试验室的检验报告和通知，原材

料不能用于施工。�②拌和站操作人员应按试验室出具的配合比清单操作，严禁随意变动，试验室对成品料进行

每天不低于次跟踪检验。③指定人员目测成品料的质量，并检测温度，根据车号质量温度签发一式三份的料单

，分别留送拌和场摊铺现场和司机。⑤严禁压路机随意停放，随意加速减速转弯过猛，复压时由专人卡杆检测

平整度，并画线标记及时处理，以保证碾压层无轮迹，平整度符合要求。五不施工是图纸未经复核不施工，测
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量资料未经复核不施工，不进行技术交底不施工，材料不合格和试验不合格不施工，隐蔽工程未经检查签证不

施工。

原文地址：http://jawcrusher.biz/zfj/VWDgShanDongyZEWn.html
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